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OzZET

Bu calismada, Tiirkiye’deki aga¢ kaplama ve kontrplak endustrisinde
faaliyet gosteren isyerlerinin sayisi, uretim kapasiteleri, kapasite
kullanim oranlari, liretim, dis ticaret, istihdam gibi yapisal 6zellikler her
iki sektor icin ayri ayr incelenmistir. Bununla beraber sektoriin
sorunlar irdelenerek ¢6ziim onerileri getirilmeye caligilmigtir. Ayrica,
sektore yonelik bir Swot analizi de gercgeklestirilmistir. Bu amagla,
hazirlanan anket isletmelerle yliz yiuze gorusilerek uygulanmistir. Ticari
siniflamada kaplama 4408, kontrplak ise 4412 GTIP kodlar ile
tanimlanmakta ve 12 haneli agilimla detaylandiriimaktadir. Kaplama
sektoriinde 27, kontrplak sektoriinde ise 43 olmak lizere toplam 70 adet
isletmenin sektorde faaliyet gosterdigi ve isletmelerin ¢gogunlugunun
(%64,4) Marmara Bolgesinde konumlandigi belirlenmistir. Kaplama
sektorunde yillik kapasite yaklagik 110 milyon m? olup yillik tretim 75
milyon m?, kontrplak sektoriinde ise yaklasik 191 000 m? olup yilhk
uretim 158 512 m?® olarak tespit edilmistir. Kapasite Kullanim Oranlari
kaplamada % 69 kontrplakta ise % 83’dur. Her iki sektorde de % 65
oraninda kiuguk olgekli igletmeler faaliyet gostermektedir. Kaplama
sektorundeki igletmelerin % 601 fabrika tipi uretim yaptiklarini

belirtirken bu oran kontrplak sektoriinde % 72’dir. Kaplamada toplam



uretimin % 66’sin1 kiiguk ve orta olgekli isletmelerin yaptigi tespit
edilirken, bu oran kontrplakta %72 olarak belirlenmistir. Hammadde
sikintisi, kalifiye eleman yetersizligi ve finansman sektorlerin baslica

sorunlari arasinda gelmektedir.
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ABSTRACT

In this study, the number of firms, their manufacture capacities and
capacity utilization rates, and structural properties like manufacture,
foreign trade and employment were analysed for those two sectors.
Besides, the problems of these sectors were investigated, and solution
proposals were made. A SWOT analysis was also made for these
sectors. For this purpose, the executed questionnaire was applied to
these firms by face-to-face method. In the commercial classification,
veneers were identified with 4408, and plywoods with 4412 GTIP codes,
and were detailed by 12 digits expansions. It was found that, 70 firms
(27 in veneer and 43 in plywood sectors) operate in the sector and most
of the firms (64,4%) were placed in Marmara Region. The annual
capacity was found to be 110 million m? and the annual production was
found to be 75 million m? in the veneer industry. These amounts were
found to be 191 000 m® and 158 512 m® respectively for the plywood
industry. Capacity utilization rates were determined as 69% in veneer
and 83% in plywood industries. Small scale firms operate with a rate of
65% in both sectors. 60% of the firms in veneer industry defined that
they have been making factory type production, whereas this rate was
found to be 72% in plywood industry. It was determined that 66% of the

total production in veneer was supplied by small and medium scale
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firms, whereas this rate was found to be 72% in plywood. Problems in
accessing raw material, lack of qualified staff and financing were

determined as the main problems of these sectors.
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SIMGELER VE KISALTMALAR

Bu calismada kullaniimis bazi kisaltmalar, agiklamalari ile birlikte asagida

sunulmustur.

Kisaltmalar Aciklama

AB Avrupa Birligi

AET Avrupa Ekonomik Toplulugu

AT Avrupa Toplulugu

DPT Devlet Planlama Tegkilati

DTM Dis Ticaret Mustesarligi
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GTiP GUmrik Tarife istatistik Pozisyonu
HDTM Hazine ve Dig Ticaret Mustesarligi
ISIC International Standart Industrial Classification
IGEME ihracati Gelistirme Merkezi

KKO Kapasite Kullanim Orani

TUGM Tegvik ve Uygulama Genel Mudurlagu
TUIK Turkiye Istatistik Kurumu

TOOB Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi



1. GIRIS

Dunyadaki hizli nufus artigi, kentlesme ve gelisen teknoloji ile birlikte,
ekonomik, sosyal ve kultlrel gelisimlere bagl olarak orman Grunleri tiketimi
de giderek artmakta ve mevcut odun hammaddesi endustrinin ihtiyacini
kargilayamamaktadir. Dunyada endustriyel gelismeye bagll olarak agac¢
malzeme kullaniminin artmasi odun hammaddesi temininde guglukler
olusturmaktadir. Bunun sonucu olarak, odunu en ekonomik sekilde

degerlendirerek rasyonel kullanimini saglamak gerekmektedir [1].

Ulkemiz orman varliyi bakimindan zengin sayiimadidi gibi 2004 yili verilerine
gore mevcut ormanlarimizin (21 188 747 ha) ancak % 50’ si (10 621 221 ha)
verimli orman niteligi tasimaktadir [2]. Ormanlarin verimli kullaniimasinin
gerekliligi, orman urunlerine olan ihtiyacin kargilanabilmesi agisindan 6nem
arzetmektedir. Bu sebeple orman ve endustri artiklarinin degerlendiriimesi,
tabakali aga¢ malzeme Uretimi, hizli yetisen agag¢ tdrlerinin kullanim
imkanlarinin gelistiriimesi, yeni dretim teknikleri ile aga¢ malzemenin daha

verimli kullanilabilmesine olanak saglayan teknolojilere ihtiyag duyulmaktadir.

Ormancilik sektord, Urettigi odun kdkenli orman urlnleri ile bir ¢cok sanayi
koluna hammadde saglamaktadir. Diger bir ifadeyle, ormancilik sektéri bir
cok sanayiyi beslemekte ve bdylece katma deger yaratiimasi ile istihdam
artisinda etkin rol oynamaktadir. Bu 6zelliginden dolayi, endustri ekonomisi

biliminde “Ana Birinci Sektorler” igerisinde mutalaa edilmektedir [3].

Tarkiye orman Urunleri ve mobilya endustrisi imalat sanayi i¢erisinde yaklagik
% 4’luk bir paya sahip olmasina karsin, igerdigi kereste, mobilya, parke,
yonga-lif levha, kaplama, kontrplak gibi her biri Glke sanayi i¢in 6nem tasiyan
alt sanayi dallari ile goreceli bir oneme sahip bulunmaktadir. Ancak, Turkiye
imalat sanayi icinde yer alan orman drunleri ve mobilya endustrisi genel
olarak diuzenli bir gelisim politikasindan uzak belirli ve sinirh sayidaki buyuk

isletmeleri ile uluslararasi 6lglide rekabet edebilecek dizeyde gelismis



olmasina kargin dusuk kapasiteli ve verimsiz c¢aligsan, uluslararasi rekabet
gucu duguk kuguk olgekli ve gelismemis ¢ok sayidaki isletme ile homojen

olmayan bir yapisal gérunum arzetmektedir [4].

Hammadde kaynagi ne olursa olsun orman urunlerine olan talep gelecekte
azalmayacak aksine artacaktir. Ayrica orman UrlUnlerini sadece odun
hammaddesi olarak algilamak da hatali olacaktir. Yan (tali) trlnler denilen

orman Urunleri giderek pazar paylarini daha da ¢ok arttirmaktadir [5].

Ahsap kaplamalar tomruktan kesme, soyma veya bicme yontemleriyle elde
edilen 0,5-10 mm arasinda kalinlikta olan yuzey kaplama elemanlaridir.
Dayanim ve dekoratif amaclarla daha ¢ok mobilya ylzeylerini ve kenarlarini
kaplamak amaciyla kullanilan bu kaplamalara alternatif olarak gunumuzde
polimer ve kagit esash regine kaplamalar kullanilsa da ahsabin kendi

dogalligi ve sicakligini saglayamamaktadir.

Bununla birlikte belirli kalinhktaki ahgsap kaplamalar Ust Uste ve lif yonleri
birbirine ters yonde yerlestirilerek yapistiriimasi ile kontrplak Uretiminde de
kullaniimaktadir. Mekanik o6zellikler agisindan yuksek direng degerlerine
sahip olmasi ve genis yuzeylerin kapatimasi, kalp olarak
sekillendirilebilmesi avantajlari ile kullanim yeri oldukga fazla olan kontrplagin

da bugun OSB, lif levha gibi alternatifleri bulunmaktadir.

Her iki Urinunde kullanim agisindan kendine 6zgu ozellikleri olmasina karsin
gunumuzde kullanilan alternatif Grlnler bu sektoriin zorlanmasina da neden
olmaktadir. Ancak, bu drunlerin ve alternatiflerinin sanayide ne oranda
kullanildigi, sektdrde alternatif Grlnlerin ihtiyaci ne kadar karsiladigi ve bu
sektor icin ne kadar tehdit unsuru olusturdugu bilinmemektedir. Bununla
birlikte dogal kaplama ve kontrplak Urtnlerinin de farkh kullanim alanlari igin
modifikasyonu ile de bu Urunlerin kullanim yerleri de her gecen gun

artmaktadir.



Kaplama ihracatina miktar bazinda bakildiginda 1991 yili hari¢ 1990-97
yillari arasinda surekli bir artis goze carpmaktadir.
Tarkiye'de 1994-98 yillari arasinda kaplama uretim miktari genel olarak
disus trendine girerken, kaplama ihracati deger olarak 1992-1998 yillari
arasinda onemli oranda artis gostermigtir. 1992-98 vyillari arasinda genel
olarak ayni seyirde giden kaplama ithalatinin ise en ¢ok dustagu yil 1994'tir.
Dinya kontrplak ithalati ise 1998 yilinda 7 milyar $ degerinde
gerceklesmistir. 1998 yilinda en ¢ok kontrplak ithalati gergeklestiren Ulkeler
basta Japonya olmak lizere sirasiyla Cin, ABD, Almanya ve ingiltere'dir.

Turkiye'nin diinya ithalatindan aldig§i pay ise 10 milyon $ olmustur [6].

1990-98 vyillari arasinda Turkiye’deki orman endustri drtnlerinin ithalatindaki
artisin 7 kat oldugu, buna karsilik ihracatindaki artisin ise 3 katla sinirli
kaldigi tespit edilmis. Yine bu donemde orman endustri UrUnleri ithalati,
orman urunleri ithalati icinde %18’lik pay, genel ithalat i¢cinde ise %0,19’luk
pay alabilmigtir. Orman UrUnleri ihracati ise, orman Urlnleri ihracati iginde

%68,7’lik bir pay alirken, genel ihracat iginde ise %0,21’lik bir pay almistir [7].

1994 verilerine gore, ulkemizde 122 000 m? kurulu kapasiteli 22 kontrplak
uretimi yapan isletme, 89 740 000 m? kurulu kapasiteli kaplama uretimi yapan
isletme tespit edilmis olup bunlarin kapasite kullanim oranlari (KKO) sirasiyla
%70 ve %38 olarak belirlenmigtir [4].

2003 yih verileri itibariyle, ulkemizde 21 kontrplak fabrikasi bulundugu ve
toplam kapasitesini de 150 487 m?® oldugu tespit edilmigtir [8].

Yukaridaki ¢alismalarin sonuglarindan da anlasilacagi Uzere orman urunleri
sanayinin 6nemli bir kolunu olusturan kaplama ve kontrplak endustrisinin
yapisal durumu konusunda detayl bir inceleme yapilmamig, ancak orman
arunleri endustrisi konusunda yapilan genel c¢alismalar igerisinde yer

verilmistir. Bu sektdre ait eldeki mevcut veriler eski tarihli ve orman aranleri



endustrisi konusu iginde kuguk bir bolum olarak kalmistir. Bu sektorin
Tarkiye ve dunyadaki durumunun 6zele inilerek irdelenmesi, sorunlarin tespiti

ve ¢6zum onerilerinin getiriimesi agisindan gereklilik arzetmektedir.

Bu nedenle, orman arunleri endustrisinin Turkiye imalat sanayi igindeki yeri
ve dneminin belirlenmesi, ulke ekonomisine olan katkisi, sorunlari ve ¢ozum
Onerilerine yonelik yapilacak analizlerde bu endustri kolunu olugturan her bir

sektorin detayl incelenmesi gerekmektedir.

Bu sebeple, bu endustri kolunu olusturan birincil imalat sanayi sektorlerinden
olan kaplama ve kontrplak endustrisinin yapisal analizi bu ¢alismanin

konusunu olusturmaktadir.



2. KAPLAMA VE KONTRPLAK ENDUSTRISI

2.1. Sektoriin Tanimi ve Siniflandiriimasi

Uluslararasi alanda kullanilan ISIC-Rev.3 (International Standard Industrial
Classification of All Economic Activities-Tum Ekonomik Faaliyetlerin
Uluslararasi Standart Sanayi Siniflamasi) ve NACE-Rev.1 (General Industrial
Classification of Economic Activities Within the European Comminities)
faaliyet siniflamalari ile CPA (Classification of Product by Activity), CPC
(Central Product Classification), PRODCOM (PRODuction COMmunautaire)
gibi mal GrGn ve Urin grubu siniflamalarina gegisi saglamak ve ayni
zamanda, ulusal gereksinimlerimizin de karsilanabildigi bir siniflama yapisi
olusturmak amaciyla gergeklestiriien Ulusal Faaliyet ve Uriin Siniflamasi
(US-97) sistematigine gore kaplama ve kontrplak endustrisi Kisim-D. IMALAT
SANAYI, Boliim-20 altinda miitalaa edilmektedir [9, 10].

Tarkiye’de ticari siniflamalara yoOnelik olarak harmonize sistem
kullaniimaktadir. Harmonize sistem ulkemizin de taraf oldugu GuUmrik
isbirligi Konseyi tarafindan hazirlanan ve akit lilkelerin ithalat ve ihracat
islemlerinde kullandiklari bir esya siniflamasidir. Ulkemizde 1989 yilindan
itibaren kullanilan harmonize sistem siniflamalarina dayah 8 dijit istatistik
pozisyonlari gelistiriimistir. TUrkiye'nin 1996 yilinda Gumruk Birligine girmesi
nedeniyle harmonize sistem 12 dijite ¢cikariimistir. Bu ¢ergevede uluslararasi
ticaret ile ilgili olarak sektorel bazda yapilan en son degigiklik 31 Aralik 1999
gln ve 23 923 sayili Resmi Gazetede yayinlanarak yururlige girmistir. Bu
degisiklikte hazirlanan Gumrik Giris Tarife Cetveli ile milli seviyede Urin
tanimlari ve acilimlar yapilmigtir. 1 Ocak 2000 tarihinden itibaren bu
siniflandirmada Gumriik Tarife istatistik Pozisyon (GTIP) numaralari ile
birlikte esyanin tanimi, 6l¢u birimleri ve vergi oranlari belirtiimis olup ahsap

44 ve 94 |G fasillarda yer almaktadir [11].



44 GTIP numarasi ile baslayan fasil “ Agac ve Ahsap Esya” seklinde genel
bir tarif ile baglamakta ve 12 haneli pozisyon numaralarina kadar agagtan

elde edilen malzemeleri tarif etmektedir.

Bu fasilda, Aga¢ Kaplama 4408 GTIP, kontrplak ise “4412 GTIP kodu ile

basligi altinda 12 haneli agilimla yer almaktadir.

Bu siniflandirma 12 haneli kodla yapiimakta ve ilk 6 rakam harmonize sistem
Nomanklatort (ASN) kodunu, 7. ve 8. rakamlar AB’nin Kombine Nomanklator
(KN) kodunu, 9. ve 10. rakamlar farkh vergi uygulamalari nedeni ile agilan
pozisyonlari gosteren kodlari, 11. ve 12. rakamlar ise istatistik kodlarini
gostermek icin kullaniimaktadir. Esyanin tanimi boliminde, ASN’ nidn
pozisyon ve alt pozisyonlari ile KN ayrimlari, milli ihtiyaclar icin acgilan alt
pozisyonlar ve istatistik pozisyonlari; 6l¢ct birimi bélimuinde de Avrupa Birligi

Kombine Nomanklatorundeki olgu birimleri kullaniimaktadir [12].

Diger bir siniflama ise harmonize sisteme es olan ISIC (International
Standarts Index Code) dir. Turkiye’de sanayi ve uretime iligkin istatistikler
ISIC cercevesinde ele alinmaktadir. ISIC , iktisadi faaliyet kod siniflandirmasi
olarak hazirlanmis olup ekonomik faaliyetlerin uluslararasi standart sanayi
siniflamasini belirtmektedir. ISIC Birlesmis Milletler istatistik Ofisi tarafindan
hazirlanmis olup uluslararasi karsilastirmalarda merkezi bir konumdadir.
1997 yilina kadar bu siniflandirmada ISIC Rev. 2 kullanilirken, sonrasinda

ISIC Rev. 3 kullaniimaya baglanmistir [12].

Bu siniflamada 202 “Adac ve Mantar Urlinleri imalati (Mobilya Harig); Hasir
ve Buna Benzer, Oriilerek Yapilan Maddelerin imalati” ana grubu altinda
2021 grubu “Tahta plaka imalati; kontrplak, yonga levha, sunta, diger pano
ve tahtalarin imalati” seklinde genel bir tanim ile baglamakta Kaplama

“202100513” kodu ile “Kaplamalik yapraklar ve kontrplaklar igin yapraklar



(ekli olsun olmasin)” ve “202100518” kodu ile “Diger kaplamalik yapraklar ve
kontrplaklar igin yapraklar (ekli olsun olmasin)”, Kontrplaklar ise “202100103,
202100105, 202100221, 202100231, 202100235, 202100251, 202100255,
202100259” kodlari ile tarif edilerek detaylandiriimistir.

2.2. Ahsap Kaplama Endiistrisi
2.2.1. Tanimlar

Ahsap kaplamalar; cesitli agaglardan soyma, dilme (kesme) ve bigme

yontemleri ile elde edilen ince agag levhalardir [13].

TS 4893 ve TS 1250 ’'ye goOre agacgtan soyma kaplama makineleri ile
soyularak veya kaplama kesme makineleri ile ajag prizmadan kesilerek elde
edilen levhalardir [14, 15].

Soyma, kesme ve bigme ydntemlerinden biriyle elde edilen ve kalinligi 0.6—8

mm arasinda degisen ince agag levhalara kaplama denilmektedir [16].

2.2.2. Uretim teknolojisi

Ahsap kaplamalar; malzemelerin Uretim yontemlerine ve kullanim yerlerine

g6re asagidaki gibi siniflandirihr [13]:

Ahsap Kaplamalar

Uretim yéntemlerine goére

e Soyma kaplamalar

Dilme kaplamalar

Bigme kaplamalar

Yeniden bicimlendirilmis kaplamalar
Kagit esasli regine kaplamalar

Kulanim yerlerine gore
e Yuz kaplamalar
- Freze kaplamalar
- Hareli kaplamalar
- Koék ve Ur kaplamalar
e Astar kaplamalar
e Papel kaplamalar



Genel olarak kaplama yapiminda U¢ esas metod mevcut olup bunlar bicme
kaplama, kesme kaplama ve soyma kaplama yapimidir. Kesme ve bigcme
yolu ile elde edilen kaplama levhalari hem tedet hem de radyal yonlerde
yapilan kesigler ile elde edildigi halde, soyma yolu ile sadece teget yonde

levhalar elde edilebilmektedir [17].

Soyma, dilme, teget kesim ve bigme kaplama uretimine ait genel sureg

semasli Sekil 2.1’de gdsterilmistir.

AGAC (TOMRUK)

SEGIMI
I—( Depolama ve karuma i—
! !
| Y umugatma | | Kereste dretimi |
! ! ]
Soyrma Frzma Tefet Kesim

F
kaplama eldesi kaplama Kurutrna

Dilme
kaplama Bicme kaplama

et

Kurutma

E hatlama

Kalite kontral

Sekil 2.1. Ahsap kaplama Uretimi genel sire¢ semasi [13]

Adac secimi

Agacisleri ve buna bagh olarak mobilya sektorinde estetik ve teknolojik
amaglarla kullanilan ve en dnemli malzemelerden biri olan kaplama, hemen
hemen her agac¢ turinun; kok, govde, buyuk ¢aph dallar ve urlarindan elde

edilebilir. Ancak, her agag¢ turine uygun yontemin secilmesi gerekmektedir.



Bunun disinda, bir agacin kaplama uretimine uygunlugunu belirleyen bir

diger onemli faktor de, yeteri kadar bulunup bulunmadigidir.

Tomruklarin depolanmasi ve korunmasi

Uygun olmayan depolama sartlarinda tomruklarda bdcek saldirisi,
oksidasyon, ardaklanma, mavi renk olusumu, ¢lirime, donma ve 1sinmadan
dolay! lif ayrilmasi, c¢atlama gibi kusurlar olusmaktadir. Bu kusurlarin
olusumunu onlemek icin uzun sureli bekletmelerde tomruklar uygun bir
yagmurlama sistemi ile islatilmali ya da su igerisinde depolanmalidir. Su
icinde depolamada tomruklar su yuzeyine ¢ikmamalidir. Bununla beraber alin
catlaklarini ve bdcek zararlarini énlemek icin alin kisimlarina koruyucu

maddeler surulebilir [18].

Tomruklarin soyma islemine hazirlanmasi

Tomruk deposundan gelen ayni cins, ayni ¢ap, kalite ve boydaki tomruklar
soyma makinelerinde iglenmeden 6nce su buhari ile muamele edilmektedir
Bunun amaci, odunu plastiklestirmektir. Buharlama esnasinda pektin
maddesinin tamami ve ligninin bir kismi ¢ozulir. Orta lameldeki yapistiric
maddenin ¢ozulmesi dokulari gevsetir. Bdylece, soyucu veya kesici aletlerle
islenme kolayhgi, soyulan levhalarin birbiri Gzerine uygunlugu bakimindan
egdilme kabiliyetinin artmasi, tomruk yuzeylerindeki toprak ve yabanci
maddelerin buharla yikanmasi yaninda kabugun yumusayip soyulmasi
kolaylasmaktadir [19]. Buharlanmis odunlarin iglenmesi daha kolay oldugu
gibi yuzeyleri daha duzgun ve parlaktir [20]. Buharlama iglemi tomruklardan
elde edilen kaplamalarin kurumasini hizlandirmaktadir [21]. Buharlama
islemine tabi tutulmus tomruklardan elde edilmis kaplamalarin ylzeyleri daha
purtuzsuz, kalinhiklari daha yeknesak olmakta ve daha az catlak ihtiva
etmektedir [22].
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Tomruklarin buharlama mahzenlerinde 1sitilmasi direkt ya da en direkt olarak
iki sekilde yapilmaktadir [13].

Ulkemizde daha cok endirekt buharlama metodu kullanilimaktadir. Bu
metodun uygulanmasinda, yogunlasmis olan buhardan tekrar faydalanma
imkani bulunmaktadir. Boylece 1s1 ekonomisinin daha iyi bulunmasi, odun
Uzerinde yaptigi etkinin az olusu, yogunlagsmis buharin iletiimesinin kolay
olusu, kullanilacak buharin yaglardan temizlenmesine Iizum kalmamasi gibi
faydalarinin yaninda daha yuksek basingli buhar kullanma zorlugu, daha

detayli ve pahali boru tesisatina ihtiya¢ duyulmasi gibi dezavantajlari da
mevcuttur [19].

Soyma ve kesme kaplama Uretiminde kaplamalarin kirilmadan dizgin
yuzeyli ve iyi kaliteli olarak elde edilebilmesi i¢in, ahsap turl ve rutubetine
uygun buhar sicakliginin segilmesi gerekmektedir (Sekil 2.2). Ust sinirdan
daha yukaridaki 1si derecelerine gikildikga kaplama levhalarinin soyulmasi
esnasinda yuzeyleri kaba ve kegeli levhalar, alt sinir degerlerinden asagidaki

Is1 derecelerinde ise gevsek ve kirilabilen levhalar elde edilebilmektedir [23].
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Sekil 2.2. Soyma ve kesme kaplama Uretiminde, 6zgul agirlik ve baglangi¢
rutubetine bagli olarak uygulanacak buhar sicakhgi [13]
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Pratikte, ayni tirden ve cgesitli kalinlikta olan kaplamalik tomruklar, esit
surede buharlanirlar. Bu da kiguk caph gdvdelerin daha fazla
buharlanmasina neden olur. Bu sakinca; buharlama mahzenlerinde alt tarafta
bayUk capl, st tarafta kiguk c¢apli tomruklar koymak suretiyle dnlenebilir.
Bdoylelikle alt tarafta bulunanlarin Gst taraftakilere kiyasla daha uzun sire ve

yuksek sicaklikta buharlanmasi saglanmis olur [13].

Tomruk c¢api ve 6zgul agirhiga bagli olarak buharlama sureleri Sekil 2.3'de

gOsterilmektedir.
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Sekil 2.3. Kaplamalik tomruklarda buharlama suresi [13]

Sicakliga karsi duyarh turlerin kalin tomruklarinda, zararh renk olusumlarini
onlemek amaci ile, kisa sureli ve duguk sicaklikta olan iki veya daha ¢ok
kademeli buharlama uygulanir. Boylece, hacimdeki mevcut sicaklik, her
kademede Ust yuzeyden itibaren az bir derinlige ilerler. Bu derinlik iginde
kalan ahsap soyulur. Geride kalan kisim ayni sekilde buharlamaya tabi

tutulur. Boylece islem sona kadar kademeli olarak devam eder (Sekil 2.4).
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Sekil 2.4. Kaplamalik tomruklarda kademeli ve kademesiz buharlama
sureleri kargilagtiriimasi [13]

Kaplamalik ve kontrplaklik tomruklar, kesme ve soyma makinesine
baglanmadan 10-15 dk. ©Once mahzenden alinmahdir. Buharlama
mahzeninde ahsap miktarinin fazla olmasindan dolayr kondens suyu
meydana gelme ihtimali varsa, tomruklar bu su iginde birakilmamalidir. Zira
bu suda bulunan asitli maddeler ahsabin bunyesine dagilir ve renk

homojenligini bozar.

Tomrukta kabuk soyma

Soyma esnasinda; bigagin zarar gérmemesi ve bigak ile baski demiri arasina
sikigarak isi kesintiye ugratmamasi igin tomruklarin kabuklarinin soyulmasi
gerekmektedir. Kabuk soyma iglemi kiglk isletmelerde basit el aletleri
(soyma demiri, balta vb.) ile, bayuk fabrikalarda ise bu amag igin gelistiriimis

makinelerde gergeklestiriimektedir.
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Kaplama eldesi

Uygulanan yontemlere ve kullanim amacina bagh olarak tomruklardan elde

edilen kaplamalar; soyma, dilme, bigme, kesme gibi farklilik gosterir.

Soyma kaplama

Kontrplak ve kontrtabla sektorunde en ¢ok kullanilan yontem soyma kaplama
yontemidir. Soyma makinelerinde en son 12 cm’lik bir takozun soyulamadan
kalmasi sebebiyle kiguk ¢apli tomruklarin kullanilmasi verimi azaltmakta ve
makineye sokup baglamadan dolayi bir zaman kaybina neden olmaktadir. Bu
nedenle tomruk caplari en az 30 cm olmalidir. Tomruklar boy yonunde
diizgiin olmahdir. Oz cirikleri merkezdeki 12 cm’lik takozun iginde kalmak
suretiyle kabul edilebilir. Budaklar igleme esnasinda soyma makinesinin
bicaklarini korelttigi ve elde edilen kaplamalarda yer-yer delikler veya

direngsiz alanlar olusturdugundan, Uretimde budaksiz tomruklar tercih edilir.

Soyma kaplama Uretiminde, kaplama soyma makineleri kullanilir (Sekil 2.5).
Bu maksatla iki adet mahmuzlu punta arasina merkezlenmis tomrugun
eksenine paralel olarak tomruk boyunca uzanan ve tomrugun donme yonune
bagli olarak belli bir agida yerlestirilmis bir bigak bulunur. Soyma makinesinin
kavrama kollar1 arasina yerlestirilen tomruk kendi etrafinda donduarular. Bigak
ve baski demiri olusan makine kizagi surekli olarak tomruga dogru ilerler.
Tomruk her donusunde bigak, soyulan kaplamanin kalinhgi kadar ilerlemis

olur. Boylece sonsuz bir bant halinde soyulma islemi gergeklestirilir.

Soyma makinesinin bigak ve baski demiri ayari kaplama kalitesini énemli
Olclde etkiler (Sekil 2.6).



Baski demiri e
sabitleme vidasi L

Yatay agiklik
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Dikey agiklik (/,f 4 \Q.\

Sekil 2.5. Kaplama soyma makinesi (tornasi) ve temel elemanlari [13]

b: Bigak ve basing levhasi
arasindaki yatay agikhk

h: Bigak ve basing levhasi
arasindaki dusey aciklik

o: Sirt agisi

B: Bigcak kama agisi

y: Serbest agl

¢: Bigak agisi

8: Kesme agisi (B +vy)

Bi: Bigak

Bl: Basing levhasi

Kb: Kama baglig

T: Tomruk

y: Kavrama bagliginin
merkezinden gegen yatay dogru

d: Bigak agzindan gegen diisey
dogru

Sekil 2.6. Kaplama soyma isleminde bigak ve baski demiri arasindaki
iligkiler [24]

14
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Kaplama kalitesini etkileyen bir diger faktér kullanilan bigaklardir (Sekil 2.7).
Uretimde kullanilan bigaklarin kalinliklari 13-19 mm arasinda degisir. Genel
bir kural olarak, bigak kalinhgi kesimi yapilan kaplama kalinligindan daha
ince olmamalidir. Yeterli desteklerle, ince kaplamalarin kesiminde ince

bicaklar kullanilabilir.

Beok agn

Bigak yuzu —_—

{Tormruk tarafil = Bicak sirt

=—\——HKama pah

Sekil 2.7. Sert uglu kaplama bigaklari ve bir kaplama bigaginin kisimlari [13]

Bigagin kama agisi 18-23 derece arasinda degisir. Kama agisinin kuguk
olmasi, kesim esnasinda kaplamanin daha az bukilmesine ve dolayisiyla
sikihdin artmasina neden olur. Buna karsilik; bu aginin biyumesi, bigagin

direncinin ve surtunmenin artmasina neden olur [13].

Makine modeline bagli olarak, kullanma talimatinda verilen kama agcisi
deg@erleri korunmalidir. Aksi taktirde, kaplama puruzluluga ya da tomruk-

bicak arasindaki surtinme artar (Sekil 2.8).
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Anin srtunme
IYuk mahmuziare

Daigay, olusym

A B c
Dodru Bigak tomruga dalar Brak torvuga bask: yopor

Sekil 2.8. Belirli bir makinede, bicagin kama agisinin degistiriimesinin
kaplama kalitesi ve isleme etkisi 13]

Soyma kaplama levhasinin kalitesini etkileyen 6nemli faktorlerden birisi de
soyma hizidir. Pratikte en ¢ok 200 m/dk, en az 30 m/dk hizlar uygulanir. Hiz
30 m/dk’nin altina dustugunde kaplama kalitesi bozulmakta, kaplama kalinhgi

heterojen olmakta ve ylzey purtzlenmektedir [25].

Elde edilmek istenen kaplama desenine gore farkli soyma yontemleri de
uygulanabilir (Sekil 2.9)

cam)))
N § 72
A- Merkezi soyma B- Eksantrik Soyma C- Yanm dilimden destekli baglantili

mekezi soyma

-

E- Ceyrek dilimden soyma

D- Yarim dilimden destekli baglantili
sirt soyma

Sekil 2.9. Soyma kaplama Uretiminde kullanilan alternatifler [13]
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Kesme (dilme) kaplama

Daha ¢ok mobilya ve dekorasyon alaninda kullanilacak ylz ve astar

kaplamalarin Uretiminde tercih edilir.

Bu yontemle kaplama uretilecek tomruklar, 6zel kaplama desenleri elde
etmek igin 6zel bigme islemine tabi tutulur (Sekil 2.10). Elde edilen bloklara

“prizma” adi verilir.

Elde edilen bu prizmalardan kaplama uretiminde, yatay veya dikey calisan
kaplama kesme makinelerinden yararlanilir. Kesme kaplama Uuretiminde

yatay galisan kesme makineleri tercih edilir.

Sekil 2.10. Kesme kaplama duretiminde tomruklardan prizma elde edilis
ornekleri: 1) ince capli tomruklarda 1 adet 2-3) Kalin gapli
tomruklarda iki ve dért adet, 4-5) Oz isinlarina paralel kaplama
kesimi icin prizma elde ediligi [13]
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Yatay kesme

Bu metotta agir demirler arasina sikistirilmig uzun ve rende gibi tesir eden bir
bicak kayan yataklar Uzerinde kizak seklinde ileri geri hareket edebilmekte ve
Ozel bir yatak Uzerinde tespit edilmis olan prizmadan istenilen kalinhkta
kaplama levhalari kesmektedir. Bicagin geri hareketi esnasinda tespit edilmis
olan kaplamalik prizma otomatik olarak kaplama levhasi kalinhgi kadar
yukariya yukselmekte ve boylece bigadin ileri hareketinde ayarlanan

kaplama levhasi kalinh@i kadar bir levha kesilmektedir (Sekil 2.11-A).

Dikey kesme

Bu metotta bicak demirler arasina tespit edilmis olup sabittir. Ozel bir yataga
tespit edilmis olan kaplamalik prizma asagi yukari hareket etmekte ve her
asagl dogru iniste sabit duran bigak vasitasiyla bir kaplama levhasi
kesilmektedir. Her kesisten sonra bigak kaplama kalinhgi kadar ileri dogru
hareket etmektedir (Sekil 2.11-B).

Destekli baglantili eksantrik soyma

Bu metot kesme ile soyma arasinda yer almaktadir. Ozellikle Ceviz'de
kullanilir. Nispeten genis, 6z odun igerisine dogru nifuz eden kaplamalar
elde edilir. Bir eksen etrafinda yarim daire seklinde dénen dékme demirde
yapilmis Ozel tertibata vidalarla tespit edilmis olan kaplamalik prizma, kesis
esnasinda sabit duran bigaga dogru donerek yarim daire yonunde kaplama
levhasi kesilmektedir (Sekil 2.11-C).
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Sekil 2.11. Kesme kaplama elde edilig sekilleri [17]
A) Yatay B) Dikey C) Eksantrik

Bigme kaplama

Cesitli ydontemlerle ve herhangi bir 6n iglem (isitma, yumusatma) yapmadan
0.9-8 mm kalinhginda bicilerek elde edilen kaplamalara “Bigme kaplama”
denir [13].

Bicme kaplama dUretiminde yatay veya dikey calisan kaplama katrak
makineleri ve daire testereler kullanilir. Bu testerede kuvvetli bir celik
levhanin etrafina 10-30 adet ve genislikleri 180 mm ve daha fazla olan disleri
havi segman denilen ince ¢elik levhalara vidalanmakta, boylece muhtelif
parcalardan ibaret daire seklinde bir testere olusmaktadir. (Sekil 2.12-A). Bu
testerelerin ¢aplari 1.5-5.5 m arasinda degismektedir. Kaplama elde edilecek
prizmanin ekseni etrafinda doénen testereye itiimesi 6zel bir arabayla
yapilmaktadir. Her bigisten sonra prizma, kaplamanin kalinhgi1 kadar yana ve
testereye dogru itiimektedir. Bu metot Ozellikle sicak su ile veya buharla
islemede dogal rengin degismesinde sakinca gorulen, ¢ok sert olan veya
fazla tanen ihtiva eden ve suda kaynatma veya buharla muameleden sonra
meydana gelen ekstraktiflerin bicakla temasinda lekeler meydana getiren

Abanoz, Maun ve Mese gibi agaglarda kullaniimaktadir [17].
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Bicme kaplama yapiminda kullanilan diger bir yontem ise yatik 6zel bir

AN

katraktan ibaret olan “Hamburg katragi” 'dir. Bu katragin yatik bir cerceveye
gerilmis ve digleri asaglya dogru bakan ince bir testere levhasi
bulunmaktadir. Kaplama cikarilacak prizma alt tarafta bulunan otomatik bir
masa yardimi ile yukariya dogru itiimekte ve ileri geri hareket eden testere
tarafindan ince levhalar bicilmektedir. Bu metotla 0.5-0.8 mm kalinlkta
levhalari bigebilir (Sekil 2.12-B). Prizmalar dnceden sicak su veya buharla
muamele edilmediginden dogal renklerini korurlar. Ancak, igleme esnasinda

kayip % 50 kadar olup yuksektir [17].

Sekil 2.12. Bigme kaplama elde edilis sekilleri [17]
A) Yatay B) Dikey

2.3. Kontrplak Endiistrisi
2.3.1. Tanimlar

Kontrplak; belirli uzunluk ve gaplardaki tomruklardan 6zel kaplama soyma
makinelerinde elde edilen soyma kaplamalarin, lif dogrultulari birbirine dik
gelecek sekilde Ug, bes, yedi gibi tek sayili ve yapistirici olmak Uzere Ust-
uste konularak basing altinda preslenmesi suretiyle elde edilen malzeme

olarak tanimlanmigtir [13].
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Avrupa Standardrna (EN-313-1) gore; kontrplak; birbiri Gzerine genellikle [if
yonu dik gelecek sekilde yapistirimis tabakalardan olugan odun esaslh
paneldir [26].

ASTM D-907’ye gore ise; ince levhalarin Ust Uste ve lif yonleri birbiri ile 90°

lik agl olusturacak sekilde yapistirilmis odun levhalaridir [27].

Birbirini takip eden tabakalarin lif yonlerinin dik olugu, kontrplak levhalarina
boyutsal stabilite saglar ve calisma o6zelliklerini azaltir. Masif ahsaba goére
birbirine dik iki yondeki 6zelliklerinin birbirine ¢ok yakin olmasi kontrplagin

onemli avantajlarindandir [28].

2.3.2. Uretim teknolojisi

Kontrplak endustrisinin hammaddesi aga¢ malzemedir. Agag turanan; ézgul
agirhigi, yaprakh ve ibreli olusu, yillik halka yapisi, 6zellikle ilkkbahar ve yaz
odunu o6zgul agirliklarinin farklilk derecesi ve her ikisi arasindaki gecisin
yavag ve ani olusu ile genel hacme igtirak oranlari, yaprakl agaclarda
trahelerin halkali veya daginik olusu ile gesitli kusurlar (liflerin durumu,
reaksiyon odunu varligi) Uretilecek kaplama levhalarin &zelliklerini belirler
[29].

Kontrplak uUretiminde kullanilan agac¢ turlerinde aranan en o6nemli Ozellik
soyma makinelerinde nispeten kolaylikla ince tabakalar halinde
soyulabilmesidir. Kullanilacak tomruk silindirik, lifler dizgin ve 6ze paralel
olmali, budak, ¢urlk, renk bozuklugu ve reaksiyon odunu ihtiva etmemelidir
[13].

Kontrplak tretimi genel sure¢ semasi Sekil 2.13’de gdsterilmistir.
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Sekil 2.13. Kontrplak Gretimi genel sure¢ semasi [13]

2.3.3. Soyma kaplamalarin ebatlanmasi

Soyma makinesinde elde edilen kaplama, bir rulo halinde sariimaktadir.
kaplamalar, preslenmeden 6nce kurutma islemine tabi tutulmaktadir. Ancak
kurutma isleminden 6nce, soyma iglemiyle beraber kontrplak ebatlarina gore
tek tarafli Olgllendiriimis bulunan soyma kaplamalar bir ebatlandirma ve

kusur aritimi islemine tabi tutulur [13].

Ebatlandirma isleminde, kontrplagin kat durumuna goére lif dogrultulari esas
alinir. Kontrplak uzunlugunda bir tomruktan elde edilen soyma kaplama
levhasi devaml olarak saglam yerlerinden sadece kontrplak genigliginde,

kontrplak genigligine esit uzunluktaki bir tomruktan elde edilen kaplamalar da
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saglam yerlerinden devaml olarak yalniz kaplama uzunlugunda kesilir. Bu

islem kaplama kesme giyotinleri ile gergeklestirilir.

2.3.4. Kaplama levhalarinin kurutulmasi

Kaplama levhalarinin kurutulmasi dogal veya teknik olarak yapilir. Dogal
kurutma, daha ¢ok yuksek sicakliga karsl hassas olan kaplama levhalarinin

kurutulmasinda uygulanir.

Dogal kurutma silresi, agac¢ turt, kaplama kalinligi, hava sartlari v.b.
faktorlere bagh olarak degismektedir. Pratikte bu stre yaz aylarinda 1-3 gun,
kis aylarinda ise 20 gune kadar ¢ikmaktadir. Dogal kurutma ile levhalar % 12
rutubete kadar kurutulabilir [30].

Kontrplak Uretimi igin levha rutubeti % 6-8 olmaldir. Bu maksatla, 6zel
kurutma makineleri gelistirilmistir. Kaplama levhalari hem bantlh hem de
silindirli  kurutma makinelerinde kurutulabilmektedir. Kaplama kurutma
makinelerinde bantl tagima sistemi ile kaplama levhalari korozyona dayanikl
sonsuz iki tel 6rgl bant arasinda tasinmaktadir. Alttaki, kaplama levhalarinin
tasinmasini, Ustteki ise levhalarin duzgunlugunu saglamaktadir. Modern
makinelerde sicaklik 220-240 °C’ye kadar yukseltilebilmekle birlikte, pratikte
en ¢ok 140-190 °C sicaklik dereceleri uygulanmaktadir. Kaplamalar bu tip
makinelerde 5-10 dk. iginde % 5-7 rutubete kadar kisa surede
kurutulabilmektedirler [31].

2.3.5. Kaplamalarin diizeltilmesi ve yan yana eklenmesi

Soyma isleminde ve kaplamalarin kusurlu yerlerinin temizlenmesinden sonra
olusan degisik genislikteki levhalar fire oranini azaltmak agisindan yan-yana
birlestiriimek suretiyle, standart kontrplak Olgulerine getirilir. Bu katlar

kontrplaklarin i¢ kisimlarinda kullanilir. En birlestirme iglemlerinde, kaplama
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kenarlarinin tam dizgun olmasi gerekmektedir. Bu duzgunlugu saglamak igin
kaplama kesme giyotinleri kullaniimaktadir. Bu amagla; yaklasik olarak ayni
genislikte kaplamalar Ust-Uste istiflenerek ¢ift tarafli olarak giyotinde kesilerek

en yonunde alistirma islemi gerceklestirilir.

En ekleme isleminin saglikli olabilmesi i¢cin kaplama kenarlarinin duzgun
kesilmis olmasi ve kesimden hemen sonra en ekleme isleminin yapilmasi
gerekmektedir. Aksi taktirde, kaplamalarin rutubet miktarinin degismesi
sonucu bigim degiseceginden ek yerlerinde saglikli bir yapigsma saglanamaz.

Bu durum spiral lifli kaplamalarda daha da fazla 6nem kazanir.

2.3.6. Kaplama levhalarinin tutkallanmasi

Kontrplagin en ve boy yonunde olmak Uzere net Olgllerden yaklasik olarak
10 cm daha fazla ebatta hazirlanan kaplamalar, ¢ kath kontrplaklarda orta
katin her iki yGzune, 5 ve 7 katlarda Ust levha disinda digerlerinin tek yuzine

tutkal surmek igin tutkal sirme makinesinde iglem gorur (Sekil 2.14).

| ———

Tutkal ket T T T TTTT H} Kaplama  levhasi

LI JF 7 7T 1]
Tutkal kati<em—m—m——— Kaplama levhasi

Uil T T T 77177

Sekil 2.14. Kaplamalarin preslenmeye hazirlanmasi [13]

Tutkallama igleminden sonra istenilen kat sayisinda, lif yonu birbirlerine dik
olacak sekilde Ust Uste yerlestirilerek olusturulan kontrplak taslagi preslenme

islemine alinir.
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Kontrplak uretiminde kullanilan tutkallar

Onceleri kontrplak dretiminde kullanilan, hayvansal, kazein, kan albimini ve
nisasta gibi dogal kokenli tutkallar 1930’lu yillarin ortalarina dogru yerini
petrol veya kdmur katrani esasli sentetik tutkallara birakmistir. Duroplastik
recginelerle (Aminoplastlar; Gre ve melamin formaldehit ve fenoplastlar; fenol
ve resorsin formaldehit) levha Uretimi bu yillardan itibaren hizli bir sekilde
artmistir. Her biri odun yUzeyini 1slatabilmekte ve sertlestiklerinde ¢ogunlukla
odundan daha rijit bir katiya dontsmektedirler [32].

Kontrplak dretiminde kullanilan tutkallar ve oOzellikleri Cizelge 2.1°de

verilmigtir.

Cizelge 2.1. Yaygin kullanilan regine turleri, karakteristikleri ve kullanim
alanlari [32]

Sentetik Regine

Ozellikleri

Kullanim Alanlari

Ure-Formaldehit (UF)

Sicak ve soguk sertlesebilir, asidik
kosullarda 1s1 ve/veya katalizor ilavesi
sertlesmeyi  hizlandinr.  Sodguk suya
direnclidir. Formaldehit emisyon problemi
vardir.

Dekoratif kontrplak, yongalevha ve
liflevha. I¢ ortamlar igin uygundur

Fenol-Formaldehit (FF)

Normal olarak 105 °C’nin Uzerinde
sertlesir. Genellikle ylksek alkali kosullar
sertlesmeyi hizlandirir. Suya dayanikli,
koyu renklidir.

Yap! kontrplagi, OSB ve etiket
yonga levha. Dig ortamlar igin
uygundur.

Melamin-Ure (MUF)

Sicakta Sertlesir. Isi  ve katalizor
sertlesmeyi hizlandirir. Suya karg! orta bir
direng gosterir.

Dekoatif kontrplak. i¢ ortamlar ve
sinirh olarak disg ortamlar igin
uygundur.

Emiilsiyon Polimer/izosiyanat
(EPI)

Soguk ve sicak sertlesme. ki komponentli
(bilesen) sistem, oda sicakliginda
sertlesebilir. Su ve sicakhga direnglidir.
Formaldehit ayrismasi yok.

Odunun oduna veya odunsu
olmayan malzemelerle
laminasyonunda. i¢ ve dis ortamlar
icin uygundur.

izosiyanatlar (MDI)

Sicakta sertlesir, su ve 1si sertlesmeyi
hizlandirir.  Siddetli  kosullarda  suya
dayaniklidir. Renksizdir.

Etiket yongaleha, OSB ve
yongalevha; i¢ ve dig ortamlar igin
uygundur.

Melamin Formaldehit (MF)

Sicakta sertlesir, 1s1  ve katalizor
sertlesmeyi hizlandirir.  Suya direngli,
renksiz, puskurtllerek kurutulmus sekilde
nakledilir.

Lamine levha, dekoratif kontrplak;
sinirli olarak dis ortamlar igin
uygundur.

Fenol-Resorsinol Formaldehit
(FRF)

Oda sicakhginda ve 1k sertlesir. Isi ve
katalizor sertlesmeyi hizlandirr. Siddetli
kosullarda suya dayanikli, koyu renkli,
Ozellikle zor vyapisma kosullar igin
uygundur.

Kopri ve iskele kisimlari, lamine
levha ve kamyon kasasi. I¢ ve dig
kosullar igin uygundur.
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2.3.7. Kontrplak taslaklarinin preslenmesi

Kontrplak taslaklarinin sicak preslenmeden o6nce, bir istif halinde soguk
preslenmesi tutkal kaplama (ahsap) bagini kuvvetlendirir, verimliligi arttirir ve
uretim kusurlarini azaltir. Bir istif seklinde on preste preslenen taslaklarin,
sicak prese ylklenmesi daha kolay olur. On preslemeye; tutkal tir( ve
regeteleri, ortam sicakligi, kaplama tur, sicaklik ve rutubeti, taslagin acik ve

kapali bekleme suresi ile 6n pres basing ve suresi etki etmektedir [33].

Pres basinci, agacin cinsi, elastikiyeti ve sertligi, Ust yuzeylerin 6zelligi, orta
tabakanin Olgt tamhgi ve yapisina baglidir. Ayni tabaka iginde degisik agag¢

turlerinin kullanilmasinda pres basinci yumusak agaca gore ayarlanir [34].

Kontrplaklar genellikle 4-6 kg/cm? basing ve 90-145 °C sicaklik altinda
preslenir. Ure-formaldehit tutkallari igin 90-110 °C, fenol-formaldehit tutkallari
icin 135-145 °C sicaklik kullanilir. Presleme zamani; kontrplak kalinligina ve
tutkalin cinsine goére degismekle beraber , pratikte iki pres tablasi arasindaki
milimetre cinsinden mesafenin yarisi kadar dakikaya esittir (Sekil 2.15). Diger
taraftan, preslenme suresi; taslagin i1sinma suresi ile tutkalin sertlesme
suresinin toplamina esittir. Taslagin isinma suresi ise, orta tabakanin 100 °C
sicakhida ulasmasi icin gegen sure olup, her bir mm levha kahnligi igin 1
dakika olarak kabul edilmektedir [21].
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Sekil 2.15. Presleme suresinin belirlenmesi [13]
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2.3.8. Kontrplaklarin klimatize edilmesi

Sicak presleme isleminden sonra, kontrplaklarin i¢ ve dig tabakalari
arasindaki sicaklik ve rutubet farklarini dengelemek gerekmektedir. Bunun
igin, presten ¢ikan levhalarin iklimlendirme kanallarindan gegirilmesi, araya
cita koymaksizin sik bir sekilde istif edilmesi veya levha ylzeylerine su
puskurtilmesi yontemleri uygulanir. Bosaltma asansorinden gikarilan
kontrplaklar, serinletiimek Uzere serinletme arabalarina alinirlar. Serinletme
arabalarina 75° egim ve belli araliklarla yerlestirilen kontrplaklara, alt tarafa

yerlestirilmis vantilatérlerle 30-35°C ’lik 1lik hava puskartulir (Sekil 2.16).

1

N
L //{/

Sekil 2.16. Serinletme arabasi [13]

2.3.9. Boyutlandirma ve zimparalanmasi

Kontrplaklar serinletildikten ve kisa bir sure kendi hallerinde normal sartlarda
dinlendirildikten sonra, olcllendirme amaciyla geri donuslu ¢ift daire testere
makinesinden gegirilir. Boylece boyutlandirmada standart uygunlugu ve
kargilikli kenarlarin paralelligi saglanmis olur. Standartlara uygun olarak

kesilen kontrplaklar dretim sinifina bagl olarak, zimparalama makinelerinden
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gegcirilir. Boylelikle kontrplaklar hem perdahlanmis hem de temiz kalinliklari
cikarilmis olur. Zimparalamada silindirli zimpara (kalibre zimpara) makineleri
kullanilir. Zimparalama isleminden sonra kontrplaklar udretildigi agag¢ turd,
tutkal cinsi, dis tabakalarin goértnus 6zelliklerine ve kullanim yerlerine goére

siniflandirilirlar.

2.3.10. Kontrplaklarin siniflandirilmasi

Kontrplaklar EN 313-1’e gore asagidaki gibi bir siniflamaya tabi tutulmaktadir
[26].

1) Genel gorunuslerine gore;

1.1) Yapilarina gore;

a) Kaplamadan yapilmis kontrplak (Batin katlari kaplama olan kontrplak)

b) Odun 6zlG kontrplak (Kontrtabla)

b1) Orta tabakasi genis ¢itali kontrplak (orta tabakasi 7-30 mm genisliginde
masif odun g¢italarinin yan yana yapistiriimasiyla ya da yapistirimadan
olusturulan kontrplak-genis ¢itali kontrtabla)

b2) Orta tabakasi dar c¢itali kontrplak (orta tabakasi maksimum 7 mm
kalinligindaki, dikey yerlestiriimis soyma kaplama seritlerinden olusturulan
kontrplaktir).

c) Karma (kompozit) kontrplak (orta tabakasi veya belirli tabakalari masif
odun ve odun kaplamalardan bagka malzemeden yapiimis kontrplak).

1.2) Sekil ve formuna gore;

a) Duz , b) Sekillendirilmig

2. Baslica 6zelliklerine gore;

2.1. Dayaniklliklarina gore;

a) Kuru ortamlarda kullanim igin

b) Rutubetli ortamlarda kullanim igin

c) Dig ortamlarda kullanim igin

2.2 Mekanik 6zelliklerine gore
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2.3. Yluzey gorunusune gore
2.4. YUzey durumlarina gore;
a
b
c
d

zimparalanmamis
Zimparalanmis

Boyanmis

~ O~ 0

Yuzeyi kaplanmig (dekoratif kaplama, film, emprenye edilmis kagit)

3) Kullanici ihtiyaglarina gore

Bunun disinda kontrplaklar asagidaki sekilde de siniflandirilabilirler [19];

A. Kullanim yerlerine gore;

- Yapi kontrplaklari (YK), - Genel amag kontrplaklari (GK)

B. Dig katlardaki agag¢ turtine gore,

Kayin kontrplak, kavak kontrplak, cam kontrplak, Ladin kontrplak vb.

C. Kat sayilarina gore;

3, 5, 7, 9 katli kontrplak

C. Tutkallari sagladig1 dayanima gore;

- Kapali yerde normal hava rutubetine dayanikli kontrplak (KHD)

- Kapali yerde suya dayanikli kontrplak (KSD)

- Acikta suya dayanikl kontrplak (ASD)

- Acikta hava etkisine sinirli bir stire dayanikli kontrplak (AHD)

D. Yuzey kalitesine (gorunus 6zelligi) gore;

Bu madde icin kalite siniflamasinda; budaklilik, renk degisikligi, c¢atlaklar,
renk ve kurt yenigi gibi gorinus 6zelliklerini etkileyen 6zelliklere dikkat edilir)
- I. Sinif, II. Sinif, . Sinif

iki yUz birbirinden farkl ise;

- /11 Simif, I/ Sinif, 1/1H1. Sinif
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3. MATERYAL VE METOD

Kaplama ve kontrplak endustrisinin yapisal 0zelliklerinin belirlenmesi,
sorunlarinin tespiti ve bu sorunlara ¢o6zim Onerileri getiriimesine yonelik
olarak gercgeklestirilen bu c¢alismanin ilk asamasinda sektorde faaliyet
gOsteren fabrika ve imalathanelerin tespiti amaciyla, Turkiye Odalar ve
Borsalar Birligi (TOOB) ve Turkiye ¢apindaki Sanayi ve Ticaret Odalari veri
tabanlari incelenmig ve internet Uzerinden tarama yapilarak s6z konusu veri
tabanlarinda bulunmayan kayitlara da ulagiimistir. Elde edilen kayitlar tek tek
kontrol edilerek imalat¢i olanlar derlenmig ve adresleri belirlenmigtir. Bununla
beraber, belirlenen isletmelerle yapilan gorismelerden de ulasilamayan

isletmelerin adresleri tespit edilmistir.

Kaplama ve Kontrplak endustrisine iligkin bazi sayisal bilgiler Hazine ve Dis
Ticaret Mustesarhg (HDTM), Tirkiye istatistik Kurumu (TUIK), Devlet
Planlama Teskilatt (DPT), ihracati Gelistrme Merkezi’nin (IGEME)
kayitlarindan elde edilmistir. GUmrlik tarife cetvelinde Fasil 44 icerisinde
4408 (Kaplama) ve 4412 (Kontrplak) GTIP (Gumrik Tarife istatistik
Pozisyonu) numarasi ile siniflandiriimakta olan Kaplama ve Kontrplak
sektorunun dig ticaret verileri Dig Ticaret Mustesarligrndan (DTM) elde

edilmistir.

ISIC Rev.3 (International Standard Industrial Classification, Third Revision) —
iktisadi Faaliyetlerin Uluslararasi Standart Sanayi Siniflamasina goére ise
kaplama uretiminin kod numarasi 202100513 ve 202100518 ile, kontrplak
dretiminin  kod numarasi ise 202100103, 202100105, 202100221,
202100231, 202100235, 202100251 ve 202100255 olarak belirlenmisgtir.

Anilan sektorlerde gergeklesmesi planlanan yatirnmlarla ilgili olarak HDTM
tarafindan verilmekte olan tesvik belgelerinin yayinlandigi dokimanlar, bu
dokumanlardan Tesvik ve Uygulama Genel Mudurlugid’'nce (TUGM) verilmis

yatirnm tegvik belgelerinin yayinlandigi resmi gazeteler incelenerek orman
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aranleri baghgir altinda yeralan Kaplama ve Kontrplak sektorindeki

kuruluglara verilmis olan yatirimlar belirlenmisgtir.

3.1. Ornekleme

Yukarida belirtilen yontemle Kaplama ve Kontrplak sektérinde faaliyet
gOsteren isletmelerin isim, adres, telefon bilgileri derlenerek yetkili kisilere
ulagiimistir. Bu baglamda kaplama sektorinde 27 ve kontrplak sektorinde de
43 olmak Uzere toplam 70 adet isletmenin bu sektdrde faaliyet gosterdigi
tespit edilmis ve bu igletmelerle direkt baglanti kurulmustur. Ayrica bu
sektorlerde faaliyet gosteren igletmelerin tamaminin 6zel oldugu herhangi bir
devlet kurulusunun olmadigi da belirlenmigtir. Tespit edilen isletmelerden
kaplama sektorinde 20 kontrplak sektorinde ise 39 isletme olmak Uzere
toplam 59 isletme ile anket calismasi yapiimig diger igletmeler ankete

katilmak istememistir.

3.2. Veri Toplama Araci

Adres bilgileri derlenen igletmelerde yapilacak goérismelerde kullaniimak ve
sektorle ilgili bilgileri derlemek amaciyla EK-1'de verilen veri toplama araci
(Anket) gelistirilmistir. Veri toplama aracinin hazirlanmasinda TUIK'in
kullanmakta oldugu anketlerden, ankette soru ve detaylarinin
belirlenmesinde ise sektor calisanlarinin goruslerinden ve bu alanda daha

once yapilmig bulunan bilimsel calismalardan yararlaniimistir.

Uygulanan anket; anketi cevaplayan isletme, uretim ve satig, dig ticaret,
istihdam ve diger (pazarlama teknikleri, ar-ge, alinan devlet yardimlari vb)
konular olmak Uzere alti bolum, 60 sorudan olusmustur. Ankette sorunlarin
belirlenmesine yonelik sorularda yonlendirici cevaplarin yanisira “diger”
secenegine de yer verilerek farkli goruslerin ifade edilmesine imkan

taninmistir.
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Veri toplama islemi, yapilan telefon gérismeleri sonucunda fabrikalara
gidilerek yuz yluze gergeklestiriimistir. Uygun durumda olmayan igletmelerin
ise anketi posta veya fax yolu ile cevaplamalari saglanarak katilim oraninin

yuksek olmasi saglanmistir.

3.3. Verilerin Degerlendirilmesi

Arastirmada elde edilen veriler bilgisayar ortaminda analiz edilmistir.
Degerlendirme sonucunda elde edilen veriler, gizelgeler haline getirilmis ve

farkh grafik yontemlerle desteklenmistir.

Isletmelerin istihdam bilgilerine gére yapilan siniflandirmada TUIK' in
isletmeler icin yaptigl tanim dikkate alinmistir. Bu baglamda, 1-9, 10-49, 50-
99, 100+ siniflandirmasi yapilmis olup 1-9 isci ¢alistiran isletmeler ¢ok kiguk
Olcekli, 10-49 isci calistiran isletmeler kuguk Olgekli, 50-99 is¢i cgalistiran
isletmeler orta Olgekli, 100+ isgi ¢alistiran igletmeler ise buyuk dlgekli isletme

olarak tanimlanmistir [35].

Tarkiye’nin kaplama ve kontrplak uretim, tiketim, ithalat ve ihracati basta AB,
APEC, BDT ve OECD Ililkeleri ile karsilastirimistir. Ulkemizin ithalat ve
ihracatinin en yogun oldugu Ulkeler ile yapilan dis ticaretin miktari temin
edilerek dig ticaretimizin yapisi analiz edilmistir. Ayrica ulkemizin kaplama ve

kontrplak sektoru dinyanin toplam sektorel degerleri ile mukayese edilmigtir.

isletmelerin kapasite kullanim oranlari belirlenmis, kapasite kullanim oraninin
duguk olmasindaki baslica faktorler (hammadde yetersizligi, isgiler ile ilgili
sorunlar, mali imkansizliklar, talep vyetersizligi, enerji yetersizligi vb.)

irdelenmistir.

Sektorde 2000-2005 doneminde Yatirrmlarda Devlet Yardimlari Tebligi

kapsaminda saglanan desteklerden yararlanmak Uzere alinan komple yeni
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yatirnm, tevsi yatirimi, entegrasyon yatirimi, kalite duzeltme yatirimi vb. tur
yatinnm tesvik belgelerinin sayisi, ekonomik buyukltkleri, bolgesi, istihdam

kapasitesi incelenmistir.

Dig ticaret degerlerinde, ithalat rakamlari mal bedeli, sigorta ve tasima
giderlerinin dahil oldugu CIF (Coast, Insurance, Freight) degerleri ile, ihracat
rakamlari ise mal bedeli ve gemiye yukleyene kadar yapilan masraflarin dahil
oldugu FOB (Free on Board) degerleri ile ABD dolari olarak veriimektedir. Dis
ticaret degerleri 2000-2005 dénemi igin ele alinmis ve yillik degisim oranlari
% olarak hesaplanmistir. ithalat ve ihracat bilgileri tilkeler ve (ke gruplarina

gore siniflandirilarak, 5 yillik donem ve her yil i¢in ayri degerlendirilmigtir.

Sektériin sorunlarina yonelik olarak Uretim, dis ticaret ve iliskide olunan
sektorlere yonelik sorulara verilen cevaplar gruplandirilarak yorumlanmistir.
Diger taraftan calisan sayilari ve nitelikleri, teknolojik hedefler, isletmelerdeki
mevcut bolumler (Ar-Ge, Pazarlama gibi), alinan tesvikler ve dagilimlari,
planlanan yatirrmlar gibi konulara ait bilgiler grafik ydontemlerle desteklenerek

yorumlanmigtir.
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4. BULGULAR

4.1. Mevcut Durum

Ozellikle mobilya sektérinin vazgecilmez girdilerinden birisi olan
kaplamanin, her gegen giin 6nemi biraz daha artmaktadir. Ulkemizde yillik
toplam kapasite 104 milyon m? olup isletme basina ortalama kapasite 5

milyon m?/yil ’dir.

Kaplama uretiminde yaygin olarak kullanilan teknoloji, kesme kaplama
uretimine yoneliktir. Bu amacla yatay ve dikey kesme yapan makineler
kullaniimaktadir. Ulkemizde Uretim yapan kaplama fabrikalarinin buyUk
¢ogunlugunda, yatay yonde kesme yapan ve manuel kaplama uzaklastirma
sistemine sahip makineler kullanmaktadir. Kurulu Uretim tesisleri genelde
orta Olgekli olup yeni teknoloji kullanilamamakta ve kapasitelerinin altinda
calisiimaktadir. Yeni teknoloji kullanihyor olsa bile kullanig amacina goére
cesitlendirilememekte ve cogunlukla yurt i¢ci pazar hedeflendiginden Uretim

miktari sinirli kalmaktadir.

Yas ve kuru sistemlerle kontrplak Uretim yontemleri olmasina ragmen daha
cok kuru sistemle kontrplak retimi yapiimaktadir. Ulkemizde yillik kapasite
180 000 m? olup isletme bagsina ortalama kapasite 4 600 m?/yil 'dir.

4.1.1. Sektordeki kuruluglar

Kaplama ve kontrplak sektorunde ana Urun olarak kaplama dreten 27 ve
kontrplak Ureten 43 adet isletme olmak Uzere toplam 70 adet isletme
mevcuttur. Bu sektorlerdeki dnemli kuruluglara ait isletme adi, Uretim yeri ve

kapasiteleri Cizelge 4.1 ve 4.2’de verilmistir.
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Cizelge 4.1. Kaplama sektériinde faaliyet gosteren énemli isletmeler
(kapasitesi 5 milyon m?/yil'in Gzerinde olanlar)

Sira Kurulu . Kapasite

No Adr Yeri (mg/yll)
1 |Kapsa Kaplama Duzce 20 000 000
2 |Oney Duzce 18 000 000
3 |Burhan Celik Ahsap Bolu-Abant 11 000 000
4 |Hasep Kaplama Diizce 10 000 000
5 |San Tic. Ag. Kapl. Ankara 7 000 000
6 |Dogsan Dizce Orm. Duzce 6 685 150
7 |Yongapan Orm Ur. Gebze 5100 000
TOPLAM 77 785 150
GENEL TOPLAM 104 613 000

Cizelge 4.2 Kontrplak setorinde faaliyet gosteren dnemli igletmeler
(kapasitesi 7 bin m3/yil'in Gzerinde olanlar)

Sira Kurulu . Kapasite
No Adi Yeri ml;/yll

1 |Mensa Orman Ur. Aydin 20 000
2 |Kurogullari Gebze 15 000
3 |Anil Orman Grinleri inegél 10 862
4 |Kuris Agac¢ Sanayi istanbul 10 500
5 [TKS. Kastamonu 9 600
6 |Taner Agac Kap. inegol 8 437
7 |Akga Kereste Corum 8 048
8 |Cag Orman Ur. Kastamonu 8 000
10 |Ekol Kontr. Kastamonu 7 200
9 |PELITARSLAN istanbul 7010
11 |Bayrak Kont. Adapazari 7 000
TOPLAM 111 657
GENEL TOPLAM 180 763

Cizelge 4.1 'de verilen igletmelerin toplam kapasiteleri kaplama sektértiindeki

toplam kapasitenin yaklasik % 74 ’Unu olusturdugu gorulmektedir.

Kontrplak sektoriinde faaliyet gosteren 6nemli isletmelerin kapasite toplami

toplam kapasitenin yaklasik % 62’sini karsilamaktadir (Cizelge 4.2).



36
4.1.2. Kaplama ve kontrplak sektorundeki isletmelerin bolgesel dagilimi

Kaplama ve kontrplak Uretimi yapan isletmelerin bolgesel dagilimlari Cizelge
4.3’de ve Sekil 4.1’de verilmistir.

Cizelge 4.3. Kaplama ve kontrplak Uretimi yapan isletmelerin bolgelere gore

dagihmi
Kurulug Toplam Dagilim
Fabrika Orani
R Kaplama Kontrplak o
Bolgeler Say! % Say! % Sayisi (%)
Marmara 16 80 22 56,4 38 64,4
ic Anadolu 3 15 4 10,3 7 11,9
Dogu Anadolu 1 5 1 2,6 2 3,4
Karadeniz - 5 12,8 5 8,5
Ege - 4 10,2 4 6,8
Akdeniz - 3 7,7 3 5
TOPLAM 20 100 39 100 59 100

Kaplama sektorindeki kuruluglarin gogunlugu (% 80) Marmara Bolgesi'nde
yerlesmis olup ikinci yodunluk bélgesi ise i¢ Anadolu Bolgesi'dir (% 15).
Kontrplak sektorinde ise kaplamada oldugu gibi isletmelerin buylk bir
bolimu (% 56,4) Marmara Bdolgesi'nde yerlesmistir. Karadeniz Bdlgesi ikinci
sirayi alirken (% 12,8), i¢ Anadolu ve Ege Bolgesi'nde % 10’luk bir isletme
yogunlugu belirlenmistir. En az yogunluk Dogu Anadolu Bolgesi'nde tespit
edilmistir.
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Sekil 4.1. Kaplama ve kontrplak igletmelerin bolgesel dagilhmi

Kaplama ve kontrplak isletmeleri birlikte degerlendirildiginde; Marmara
bolgesinde 38 (% 64,4), ic Anadolu bélgesinde 7 (% 11,9), Karadeniz
bdlgesinde 5 (% 8,5), Ege bdlgesinde 4 (% 6,8), Akdeniz bdlgesinde 3 (% 5)
ve Dogu Anadolu bdlgesinde de 2 (% 3,4) isletmenin bulundugu tespit
edilmistir (Sekil 4.2).

Ege
Caradent (4 isletme) Akdeniz
aradeniz % 6,8 (3 isletme)
(5 isletme) % 5
o]

% 8,5

Dogu Anadolu
(2 isletme)
% 3,4

ic Anadolu (

(7 igletme) o
% 11.9 % 64,4

Sekil 4.2. Kaplama ve kontrplak isletmelerin bolgesel dagilimi
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4.1.3. Hukuki durum ve igletme buyukltugu

Kaplama uretimi yapan igletmelerin hukuki durumlari Cizelge 4.4’de ve Sekil

4.3’de gosterilmistir.

Cizelge 4.4. Kaplama uretimi yapan isletmelerin hukuki durumlari

Hukuki Anonim Limitet Kolektif Anonim Ferdi

Durum Siket | Sirket | Sirket | Ortakik | Milkiyet | o8 -AM
I§Ietme 1 - ; 1 1 ~
ayisi
Ferdi Milkiyet(1)
Kollekif Sir.(1) 5%

5%
Anonim $ir.(12)
60%

Limited Sir.(5)
25%

Adi Ort(1)
5%

Sekil 4.3. Kaplama ureten igletmelerin hukuki durumu

Kaplama sektorinde faaliyet gosteren igletmelerin yarisindan fazlasi anonim
sirket olup (% 60), limitet sirketlerin sayisi ise ikinci (% 25) siradadir. Kollektif
sirket, adi ortaklik ve ferdi mulkiyet durumunda olan igletmelerin sayisi ise

esit olup 1’er adettir.

Kaplama Uretimi yapan isletmelerin isletme buyudklikleri Sekil 4.4’de

goOsterilmistir.
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Sekil 4.4. Kaplama Uretimi yapan igletmelerin buayukltkleri

Kaplama Uretimi yapan igletmelerin ¢ogunlugunu kuguk igletmeler
olusturmaktadir. 2003 yilinda kuguk Olgekli isletme sayisi bir 6nceki yila gore
azalirken orta Olgekli isletme sayisinda artma olmustur. 2006 yilinda kuguk
Olcekteki isletmelerin sayisi % 10 civarinda azalirken mikro 6lgekli sayisinda
% 100’lUk bir artis olmustur. Bu sektdrde ¢aliganlarin isletme bagina ortalama

calisan sayisi 53 kisidir.

Kontrplak Uretimi yapan igletmelerin hukuki durumlari Cizelge 4.5’de ve Sekil

4.5’de gosterilmistir.

Cizelge 4.5. Kontrplak tretimi yapan isletmelerin hukuki durumlari

Hukuki

Anonim

Limitet

Kolektif

Anonim

Ferdi

Durum Sirket Sirket Sirket Ortaklik | Mulkiyet TOPLAM
isletme Sayisi 7 14 1 11 6 39
% 17,9 35,9 2,7 28,2 15.3 100
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Ferdi Mlkiyet

(6 isletme) Anqnlm Sir.
Sllektif Sir. 15.3% (7 isletme)
| igletme) 17.9%
2.6%

Adi Ort.
nited Sir. (11 isletme)
isletme) 28.2%

35.9%

Sekil 4.5. Kontrplak Ureten igletmelerin hukuki durumu

Kontrplak sektorinde faaliyet gosteren igletmelerin gogunlugu limitet sirket
statisunde olup (% 35,9), bunu sirasiyla adi ortaklik (% 28,2), anonim sirket
(% 17,9), ferdi mulkiyet (% 15,4) ve kollektif sirket (% 2,6) takip etmektedir.

isletme biyiiklikleri Sekil 4.6'da gosterilmistir.
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Sekil 4.6. Kontrplak Gretimi yapan igletmelerin bayuklukleri
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Kontrplak Uretimi yapan isletmelerin ¢ogunlugunu kuguk isletmeler
olusturmaktadir. Son iki yilda, orta olgekli igletmelerin sayisi azalirken buyuk
Olcekli isletme sayisinda artis olmustur. Bu sektorde isletme basina ortalama

calisan sayisi 48 kigidir.

4.1.4. Kurulu kapasite ve kapasite kullanimi

Kaplama ve kontrplak sektorlerine ait 2006 yili  kurulu kapasite Cizelge 4.6

‘da verilmigtir.

Cizelge 4.6. Kaplama ve kontrplak sektort 2006 yili kurulu kapasite

. Kurulu Kapasite*® .
Uretim Konusu Kurulus Sayisi Yillik Uretim*
(Yilhk)
Kaplama 20 109 590 130 75 507 600
Kontrplak 39 191 116 158 512

* :Kaplama ig¢in m?, kontrplakta i¢cin m?

Kapasite Kullanim Oranlari (KKO) yillar itibariyle Cizelge 4.7 ve Sekil 4.7'de

verilmistir.

Cizelge 4.7. Kaplama ve kontrplak sektorlerinde KKO (%)

ANA YILLAR Yillik Artis (%)

MALLAR | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006

Kaplama | 40,35 | 42,9 | 44,8 | 49,2 | 57,2 | 63,6 67,8 |6,32 443|982 16,26 |11,19| 6,60

Kontrplak | 54,48 | 55,40 | 60,68 | 64,19 | 71,03 | 76,15 | 78,2 | 1,69 | 9,53 | 5,78 | 10,66 | 7,21 2,69
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Sekil 4.7. Kaplama ve kontrplak dretimi yapan isletmelerin KKO

Her iki sektorde de KKO surekli artis gostermis olup bir dnceki yila gore en
yuksek artis 2004 yilinda gergeklesmistir (kaplama:% 16,26, kontrplak:
% 10,66). Onceki yila gore kaplama sektériinde en diisik artis 2002 yilinda
% 4,43 olarak gerceklesirken, kontrplak sektdrinde ise en duguk artig 2001
yilinda % 1,69 olarak gerceklesmistir (Cizelge 4.7).

KKO surekli artis gostermesine ragmen sektordeki isletmeler tam kapasite ile
calisamamaktadir. Tam kapasite ¢alisamamanin nedenleri ile ilgili soruya
kaplama sektoriinde 17 igletme (% 85) cevap verirken kontrplak sektérinde
28 igletme (% 72) gorus belirtmigtir. Tam kapasite galisgamamanin nedenleri

isletme buyukluklerine gore Cizelge 4.8 ve Sekil 4.8 'de verilmistir.
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Cizelge 4.8. Tam kapasite calisamamanin nedenleri

. Tam kapasite galisamama nedenleri*
Olgek I?ISG;’[me Hammadde Talep Personel Enerji Mali Teknolojik
yi1) N L ST T
yetersizligi | yetersizligi | sorunlari | Yetersizligi | sorunlar | yetersizlik
Kilgiik Kaplama (12) 6 (50) 10 (83,3) 2 (16,6) 1(8,3) 6 (50) 2(16,6)
isletme Kontrplak (18) 12 (66,6) 12 (66,6) 2(11,1) 3(16,6) 14 (77,7) 4 (22,2)
TOPLAM(30) 18 (60) 22 (73,3) 4(13,3) 4(13,3) 20 (66,6) 6 (20)
Orta Kaplama (2) 1 (50) 2 (100) 1 (50) 1 (50) - -
isletme Kontrplak (7) 3(42,8) 6 (85,7) - 1(14,2) 1(14,2) 2(28,4)
TOPLAM(9) 4 (44,4) 8 (88,8) 1(11,1) 2(22,2) 1(11,1) 2(22,2)
Bilyik Kaplama (3) 2 (66,6) 3 (100) 1(33,3) 1(33,3) 1(33,3) 1(33,3)
isletme Kontrplak (3) 2 (66,6) 3 (100) 1(33,3) - 2 (66,6) -
TOPLAM(6) 4 (66,6) 6 (100) 2(33,3) 1(16,6) 3 (50) 1(16,6)
GENEL Kaplama (17) 9 (52,9) 15 (88,2) 4 (23,5) 3(17,6) 7(41,2) 3(17,6)
TOPLAM Kontrplak (28) 17 (60,7) 21 (75) 3(10,7) 4 (14,2) 17 (60,7) 6 (21,4)
TOPLAM(45) 28 (62,2) 36 (80) 7 (15,5) 7 (15,5) 24 (53,3) 9 (25)

*: % degderler parantez iginde verilmigtir.

Klguk Olcekli igletmelerin % 73,4°U, orta dlgekli isletmelerin % 88,8’i ve buyuk

Olcekli isletmelerin ise tamami tam kapasite ile ¢alisamamanin en buyuk

sebebinin talep yetersizliginden kaynaklandigini belirtmislerdir. BuyUk ve orta

Olcekli igletmelerde hammadde yetersizligini ikinci buyUk sorun olarak

gorulurken kiuguk isletmelerde finansman sikintisini ikinci sirada hammadde

yetersizliginin ise Uguncu sirada yer aldigi belirlenmistir (Cizelge 4.8).
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Kaplama ve kontrplak isletmelerinin tam kapasite ile ¢alisamama

nedenleri
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Kaplama sektorunde tam kapasite ile ¢alisamamanin nedenlerinin baginda
talep yetersizligi (% 88,2) gelmektedir. Bunu sirasi ile hammadde yetersizligi
(% 52,9) ve finansman sikintisi (% 41,2) takip etmektedir. Kontrplak
sektorinde de benzer sekilde talep yetersizligi oncelikli sikinti olarak
gorulirken (% 75) bunu hammadde vyetersizligi (% 60,7) ve finansman
sikintisi (% 60,7) takip etmektedir (Sekil 4.8).

Kaplama ve kontrplak isletmeleri birlikte degerlendirildiginde de yine talep
yetersizliginin (% 80) birinci sirada yer aldigi ve bunu sirasiyla hammadde
yetersizligi (% 62,2) ve finansman ile ilgili sorunlar (% 53,3) takip ederken,
enerji ve personel sorunlari egit dizeyde ve dusuk degerde oldugu tespit
edilmistir (% 15,5) (Sekil 4.9).

Teknolojik
yetersizlik Hammadde
% 25 yetersizligi
Mali sorunlar \ %62,2
%53,3
Eneriji
Yetersizligi
%15,5 Tale:pw'
Yetersizligi
Personel % 80
Sorunlari
% 15,5

Sekil 4.9. Kaplama ve kontrplak isletmelerinin tam kapasite
c¢alisamamalarinin nedenleri (birlikte)
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4.1.5. Uretim

Uretim yontemi - teknoloji

Ulkemizde kaplama Uretiminde yaygin olarak kullanilan ydntem, kesme
kaplama dretimidir. Bu yontemde genellikle yatay ve dikey kesme yapan
makineler kullaniimaktadir. Ulkemizde Uretim yapan kaplama fabrikalarinin
baylk c¢ogunlugunda yatay yonde kesme yapan ve manuel kaplama
uzaklastirma sistemine sahip  makineler kullanmaktadir. Kurulu Uretim
tesisleri genelde orta olgekli olup, yeni teknoloji kullanilamamakta ve
kapasitelerinin altinda caligilmaktadir. Yeni teknoloji kullaniliyor olsa bile
kullanig amacina gore cesitlendiriememekte ve cogunlukla yurt ici pazar

hedeflendiginden dretim miktari sinirli kalmaktadir.

Kaplama uUretim igletmelerinin % 60 ’'inda (12 igletme) fabrika tipi Gretim
gerceklestirirken % 40’'inda ise (8 isletme) atdlye tipi Uretim yapilmaktadir
(Sekil 4.10).

Kontrplak Uretiminde ise klasik yontemler ve tekil makineler kullaniimakta
olup, gelismis teknoloji maliyeti nedeniyle kullanilamamaktadir. Kontrplak
igletmelerinin % 72 ’'sinde (28 isletme) fabrikasyon uretim, % 28 ’inde (11
isletme) ise atdlye tipi Uretim yapilmaktadir. Kontrplak dretimi kaplama

uretimine gore daha duzenli bir sekilde yapiimaktadir (Sekil 4.10).

72 |BFabrika Tipi
O Atolye Tipi

80+
70
60
50
40+
30
20
10+

Dagihm %'si

Kaplama Kontrplak

Sekil 4.10. Kaplama ve kontrplak isletmelerinde Uretim tipi
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Her iki sektorde de yeni teknoloji kullanimi dusik duzeydedir. Kaplama
ureten isletmelerin sadece 7’'si (% 35) yeni teknoloji kullanabilirken,
kontrplakta 10 igletme (% 26) yeni teknoloji kullanabilmektedir. Yeni
teknolojinin kullanilamayiginin nedeni olarak da maliyetinin yuksek olusu
gostermektedir (Sekil 4.11).

26

Yeni teknoloji kullanma orani

Kaplama Kontplak

Sekil 4.11. Kaplama ve kontrplak Gretiminde yeni teknoloji kullanabilme orani

Uriin standartlari

Kaplama ve Kontrplak Uretiminin standartlari TSE tarafindan belirlenmistir.
Kaplamada 5 isletme (% 25), kontrplakta ise 11 igletme (% 28) TSE
standartlarina gore Uretim yaparken buyluk c¢ogunlugunun standarda
uymaksizin tretim yaptigi tespit edilmistir (Sekil 4.12). Bu durum standart ve

kaliteli ran dretimini de dolayl olarak etkilemektedir.

Ulkemizde TSE tarafindan belirlenmis trtin standartlari EK-2 ’de verilmistir.
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Sekil 4.12. Kaplama ve kontrplak sektériinde TSE belgesi bulunan isletme
oranlari

Uretim miktari ve dederi

Yillara gore kaplama ve kontrplak Uretim miktarlari Cizelge 4.9°da ve bir

onceki yila goére degisim oranlari ise Sekil 4.13'de gdsterilmistir.

Cizelge 4.9. Yillara gore kaplama ve kontrplak tretim miktarlari

Lo = YILLAR
Urinler | E
a 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006
Kaplama m? | 30499 110 | 34 570 600 | 35532200 | 43 092 600 | 54 381 246 | 62 597 415 | 75 507 600
Kontrplak m® 71887 75 227 85724 93 639 120 087 141 985 158 512
30,0
250 | @@ 2nlama
= e=fr=ontrplak 206
— 20,0 4
o=
b
o 15,04
£ 16
2100 1
o
()
e 50
46
0,0

2001 2002 2003 2004 2005 2006

Sekil 4.13. Kaplama ve kontrplak Gretim miktarlarinin yillik degisim oranlari



48

Son 5 yilda kaplama ve kontrplak Uretiminde devamli bir artis gézlenmis
olup, ortalama artis miktari % 15 dizeyindedir. En fazla artis orani her iki
sektorde de 2004 yilinda, kaplamada % 26,2, kontrplakta ise % 28,2 olarak
gerceklesmistir. En duslUk artis oranlari ise kaplamada % 2,8 ile 2002 yilinda,
kontrplakta ise % 9,2 ile 2003 yilinda gerceklesmistir.

Kaplama uretiminde 2002 ve 2005 yillarinda, kontrplak Uretiminde de 2003
ve 2005 yillarinda bir onceki yila gore artis oranlarinda bir azalma
g6zlenmektedir. Sonug olarak her iki sektorde de 2005 yilinda Uretimde artis

gO6zlenirken artis orani dnceki yila gore % 10 civarinda dusmustar.

isletme biyikligine gére 2006 yilina ait tretim miktarlari Cizelge 4.10 ve
Sekil 4.14 *de verilmigtir.

Cizelge 4.10. isletme blyiikligiine gore kaplama ve kontrplak tiretim
miktarlari (2006 yili)

Uretim miktari* %

Kiiclk 25 753 600 41

K Orta 15 383 600 25

aplama —

Blyuk 21460 215 34

TOPLAM 62 597 415 100

Klguk 60 510 43

Orta 41332 29

Kontrplak

P Buyuk 40 143 28
TOPLAM 141 985 100

* Kaplama : m?, Kontrplak: m3
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Kiiglik \ Orta \ Biyik | Kigik \ Orta \ Biiyiik

Kaplama Kontrplak

isletme BuyUkligi

Sekil 4.14. isletme buyikligiine gdre tretim miktarlari (2006 yih)

Her iki sektorde de toplam uretimin ¢ogunlugu kuguk Olgekli igletmeler
tarafindan gercgeklestirimektedir. Kaplama sektorinde toplam dretimin % 41’
kiguk % 34’0 buyuk % 25i de orta Olgekli isletmeler tarafindan
yapiimaktadir. Kontrplakta ise Uretimin % 43’0 kiguk, % 29’ u orta ve % 28’
de buyuk oOlgekli igletmeler tarafindan gergeklestirilmistir (Sekil 4.14).

Kaplama ve kontrplak sektorlerine ait Uretim degerleri Cizelge 4.11 ve Sekil

4.15’de verilmis, yillik degisim oranlari ise Sekil 4.16’da gosterilmistir [36].

Cizelge 4.11. Kaplama ve kontrplak Uretim degerleri (Cari Fiyatlarla-1000 $)

Ana YILLAR
Mallar

2001 2002 2003 2004 2005 2006

Kaplama | 5796,269| 8751,045| 9601,318 | 17 979,024 | 20 422,077 22 396,680

Kontrplak | 9 697,040 | 17 342,910 | 16 958,019 | 22 067,200 | 23 908,254 20 473,577
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Sekil 4.15. Kaplama ve kontrplak Uretim degerleri
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Sekil 4.16. Kaplama ve kontrplak uretim degerlerinin yillik degisim oranlari

Buna gobre; 2006 yilina kadar kaplama sektérinde bir artig, kontrplak
sektorinde ise 2003 ve 2006 vyillarinda bir onceki yila gore dusus
gorulmektedir (Sekil 4.15).

2000 yilhinda Uretim degerlerinin kaplamada 8 869 909 $ ve kontrplakta
20 028 591 $ oldugu, 2001 yilinda her iki sektdrde de degisim oraninin
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negatif oldugu goérilmektedir. Dolayisiyla her iki sektérde de 2001 yilinda
uretim degerinde buyuk bir digus olmustur. Bunun nedeninin 2001 yilindaki
ulke ici krizden kaynaklandigi sOylenebilir. Kontrplakta 2003 yilinda da az da
olsa bir gerileme s6z konusudur. Ancak genel anlamda her iki sektorde de
uretim degerinde 2002 yilindan itibaren bir artis trendi gorulmektedir.
Kaplama sektoru kriz dncesi uretim degerine (2000) kriz sonrasinda (2002)
hemen ulagirken, kontrplak sektorl kriz dnceki Uretim degerine ancak 2004
yihinda ulasilabilmistir (Sekil 4.15). Bununla birlikte en yuUksek artiglar
kontrplakta 2002 yilinda (% 78,8), kaplamada ise 2004 yilinda (% 87,3)
gerceklesmistir (Sekil 4.16).

4.1.6. Dis Ticaret

Dig ticaretle ilgili ankette belirtilen sorulara verilen cevaplar derlenmis ve
gizelgeler halinde sunulmustur. Ayrica, gumruk beyannamelerinden elde
edilen Dis Ticaret Mustesarligi verilerinden derlenen 4408 ve 4412 GTIP
numaralari ile gosterilen kaplama ve kontrplak Urlnlerine ait dis ticaret
verileri icinde ithalat degerleri (CIF Coast, Insurance, Freight), ihracat

degerleri ise FOB (Free on Board) cinsinden ABD dolari olarak verilmistir.

Kaplama ve kontrplak sektoériinde dis ticaret yapan ve yapmayan isletmelerin

dagihmi Cizelge 4.12’de gosterilmistir.

Cizelge 4.12. Kaplama ve kontrplak sektérinde igletmelerin dig ticaret yapma

durumu
Dis Ticaret
i i Sadece Sadece .
Ana Mallar | Ithalat Ihracat Yok ithalat Ihracat ith+ihr

Sayl| % |Sayi| % |Sayi| % |[Sayi| % |Sayi| % |Sayi| %
Kaplama | 11 55 15 75 5 25 0 0 4 20 11 55
Kontrplak | 12 | 30,8 | 10 | 256 | 25 |64,1| 4 |10,2| 2 5,1 8 1205
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Kaplama Uretimi yapan igletmelerden % 75 dis ticaret yaparken % 25’i de dis
ticaret yapmamakta sadece i¢ pazara yonelik Uretim yapmaktadirlar. Buna
karsin igletmelerin % 20 ’sinin sadece ihracat yaparken % 55’inin hem ihracat

hem de ithalat yaptigi tespit edilmistir.

Kontrplakta ise isletmelerin % 36’s1 dis ticaret yapmakta ancak % 64’U ise dis
ticaret yapmamaktadir. isletmelerin % 10’unun sadece ithalat, % 5'inin
sadece ihracat yaparken % 20’sinin de hem ithalat hem ihracat yaptigi

belirlenmistir.

ithalatta disaridan hammadde ithalatinin yapildidi, tiriin bazinda bir ithalatin
olmadigi gorulmuastir. Dig ticarette ihracatin isletmeler acisindan daha
dnemli oldugu belirlenmistir. isletmelerin dis ticaret yapma orani

Sekil 4.17 ’de gosterilmigtir.

75
80

b
60

40

20

Dis ticaret yapma orani (%)

Kaplama Kontrplak

Sekil 4.17. Kaplama ve kontrplak Uretimi yapan isletmelerin dis ticaret
(ihracat) yapma orani

Kaplama Uretimi yapan isletmelerin daha c¢ok yurtdisi pazar hedefledidi ve
buna gore Uretim yaptiklari, kontrplak Ureticilerinin ise Urunlerini daha ¢ok igi

piyasada pazarladiklari belirlenmistir (Sekil 4.17).

ihracat yapan isletmelerin ihracati nasil yaptiklari Cizelge 4.13'de verilmistir.
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Cizelge 4.13. ihracat yapma ydntemleri

Kendim Dis Ticaret Sirketi Araciligiyla Toplam
Ana Mall
na atar Sayi % Sayi % Say!i %
Kaplama 15 100 - - 15 100
Kontrplak 7 70 3 30 10 100

ihracat yapan kaplama (retici isletmelerin tamami ihracati kendilerinin
yaptiklarinin belirtirken, kontrplak tretimi yapanlarin % 70’i ihracatta bir araci
kullanmadiklari geri kalan % 30’u ise dis ticaret sirketleri vasitasiyla trinlerini

ihrag ettiklerini belirtmislerdir (Cizelge 4.13).

ithalat

Kaplama ve kontrplak Uretimi ithalat miktarlari ve degerleri Cizelge 4.14 ve
Cizelge 4.15’de verilmistir [37].

Cizelge 4.14. Kaplama ve kontrplak uretimi ithalat, miktarlari

YILLAR 0

A | E YILLIK ARTISLAR (%)
Mallar | =1 2001 | 2002 | 2003 2004 2005 2006 |2002|2003 | 2004 [2005| 2006
Kaplama <92 3816863719 400 8 516 022 |14 821598 |15 088 74812 163 223 56,2 [120.0[74,0 |18 |-856
m*[3145 4418  |10231 [21066  [19931  |[2633 40,5 [131,6|105,9 |54 |13,5
Kontrplak |m? |14 146 {19341  |38894 63973  [109445 |163.892 (36,7 [101,1|64,5 |71,1 49,7

Cizelge 4.15. Kaplama ve kontrplak uretimi ithalat degeri (CIF, Cari
Fiyatlarla, Bin $)

Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Mallar 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006

Kaplama |2 596,825 | 5200,898 | 7 632,043 |12 376,734 |13 121,171 | 15 934,078/100,3| 46,7 | 62,2 | 6,0 | 214

Kontrplak | 8 391,011 |12 239,854|21 918,743 | 39 862,648 |64 622,555 |90 377,200 | 45,9 | 79,1 | 81,9 | 62,1 | 39,8
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Her iki sektorde de 2001 yilinda ithalatta dugsme gorulmus ancak daha
sonraki yillarda ithalatta bir artis gozlenmistir. Bu artis kaplama da 2002
yilinda en fazla dizeyde gerceklesirken (% 100) kontrplakta 2004 yilinda
gerceklesmistir (% 81,9). 2001 yilindaki disltsun sebebi olarak ekonomik kriz
ve kur dengesizligi gosterilebilir. 2002 yilindan sonra her iki sektorde de
ithalatta artis gorulurken kontrplaktaki artis kaplamadakine gore daha hizli
gerceklesmistir. Son yildaki artis kontrplak ithalatindaki artisin % 62,1
dizeyinde gerceklestigi, kaplama ithalatinda ise bu artisin % 6 dizeyinde
kaldigi gorulmektedir (Sekil 5.18 - 5.19).

| =—#—Kaplama __ —#—Kontrplak |

100.000 -
90.000 - 90.377,20

80.000 -

70.000 - 64.622,56

60.000 -
50.000 -

Ithalat degerleri
1000 $

40.000 -

30.000 -
15.934,08
)

20.000 -

8.391,01 ——
10.000 7 : 1237673 1312117
0
2001 ‘ 2002 ‘ 2003 ‘ 2004 ‘ 2005 ‘ 2006

YILLAR

Sekil 4.18. 2001-2006 donemi kaplama ve kontrplak ithalat degerleri

% 100 | == Kaplama
o 100,
% 80 | —&—Kontrplak
g
o2 60
E 39,8
3
:g 20 i 21,4
= Yillar
m O T T T T

2002 2003 2004 2005 2006

Sekil 4.19. Onceki yila gére kaplama ve kontrplak ithalat degerlerindeki
degdisim orani
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Toplam kaplama ve kontrplak ithalat degerlerinin toplam Ulke ithalati, imalat
sanayi ve orman urunleri ithalat degerleri icerisindeki pay! Cizelge 4.16 'da
verilmigtir. Kaplama ve kontrplak ithalat degerlerinin imalat sanayi ithalati

icindeki payinin trendi ise Sekil 4.20'de gdsterilmistir [37].

Cizelge 4.16. 2001-2006 yillari ithalat degerleri (.000 $)

Sekil

2001 2002 2003 2004 2005 2006
Genel Toplam 41399 083 | 51553797 | 69339692 | 97539766 | 116 774 151 | 137 032 202
imalat sanayi 32686 102 | 41383030 | 55689766 | 80447302 | 94208255 | 108 028 094
Orman Urtnleri
(ormancilik ve 88 023 111 858 151 691 229 653 259 542 266 304
tomrukguluk)
Agag ve Mantar ~ 106325| 152907 | 240 601 399 376 587 490 677 388
Urilnleri (mobilya harig)
Kaplama 2 597 5201 7 632 12 376 13 121 15 934
Kontrplak 8 391 12 240 21918 39 862 64 622 90 377
Toplam Kap. 0,006 0,010 0,011 0,013 0,011 0,012
icindeki % Kont. 0,020 0,024 0,032 0,041 0,055 0,066
imalat san. Kap. 0,008 0,013 0,014 0,015 0,014 0,015
Icindeki % Kont. 0,026 0,030 0,039 0,050 0,069 0,084
Orman Grtnleri | Kap. 2,950 4,650 5,031 5,389 5,055 5,983
icindeki % Kont. 9,533 10,942 14,449 17,357 24,898 33,938
Agag-Mantar | Kap. 2,443 3,401 3,172 3,099 2,233 2,352
Urtinleri icindeki
% Kont. 7,892 8,005 9,110 9,981 11,000 13,342
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icindeki pay!

4.20. Kaplama ve kontrplak ithalat degerlerinin imalat sanayi ithalati




56

Kontrplak ve kaplama ithalat degerlerindeki artisa paralel olarak bu Grunlerin
imalat sanayi ithalati i¢cindeki pay! da giderek artis gostermistir. Son iki yilda
bu oranlardaki artis kontrplakta kaplamaya oranla daha fazla gergeklesmistir.
Bununla birlikte 2001 yilindan sonra kontrplak ithalat degerinin toplam
icindeki payr ve artis miktarlari da kaplamaya gbére daha fazla
gerceklesmistir. Ayni zamanda kaplamada son yilda ithalat degeri artmasina
ragmen bunun imalat sanayi igindeki payindaki artis ayni oranda

gerceklesmemistir (Sekil 4.20).

Kaplama ve kontrplak ithalat degerlerinin aga¢ ve mantar UrUnleri

(mobilya harig) ithalati icindeki payinin trendi ise Sekil 4.21’de gosterilmigtir.
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Sekil 4.21. Kaplama ve kontrplak ithalat degerlerinin aga¢ ve mantar Grunleri
(mobilya harig) ithalati icindeki payi

Kaplama ve kontrplak UrUnleri ithalat degerlerinin aga¢ ve mantar Urunleri
icindeki payina bakildiginda 2001 yilindan itibaren kontrplak ithalat degeri
pay olarak artis gosterirken kaplama ithalat degeri pay olarak 2002 yilindan
itibaren devamli dlisus egilimindedir. Bu itibarla aga¢ ve mantar Granleri
ithalatinda 2001 yilindan itibaren kontrplak oraninda artig gozlendigi,

kaplama oraninda azalma oldugu belirlenmigtir.
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Kaplama ve kontrplak Uretim ve ithalat degerlerinin karsilastiriimali grafigi

Sekil 4.22°de gosterilmigtir.
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Sekil 4.22. Kaplama ve kontrplak tretim ve ithalat degerlerinin
kargilagtiriimasi

Kaplama uretim degeri ithalat degerinden fazla olmakla birlikte, Uretim ile
ithalat degeri arasinda bir paralellik bulunmaktadir. Kaplama uretim degeri
son iki yilda daha fazla artis gostererek kontrplak tretim degerini gegmistir.
Kontrplak Gretim deg@eri ise 2002 yilina kadar ithalattan fazla gerceklesirken
2002’nin ikinci yarisindan sonra kontrplak ithalat degerinde asiri bir artis
g6zlenmektedir. Bu durum 2002 yilindan itibaren kontrplakta ithal mallarin
daha c¢ok tercih edildigi ve uygun oldugu anlamina gelmektedir (Sekil 4.22).
2002 yilindan sonra Cin’in bu sektdrde de kendisini hissettirmesi ve yerli
urinlerden daha ucuza mal olmasindan dolay! Cin’den kontrplak ithalatinin

asiri derecede artmis olmasi bu durumun sebebi olarak gosterilebilir.

Avrupa Birligi (AB) 'nden ve 6nemli bazi Ulkelerden gerceklestirilen kaplama
ithalat degerleri Cizelge 4.17°de 5 yillik donemdeki trend ise Sekil 4.23'de
verilmigtir [37].
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Cizelge 4.17. AB ve 6nemli diger Ulkelerden kaplama sektort drtn ithalat
(Deger Olarak) (CIF, Cari Fiyatlarla, Bin $)

. YILLAR
Ulkeler
2001 2002 2003 2004 2005 2006
AB Ulkeleri DEGER 1008,672 | 2589,243 | 3995094 | 5144211 | 5276,760 |6 540,598
Toplami ARTIS(%) - 156,7 54,3 28,8 2,6 23,9
Gin DEGER 42,015 48,386 478,626 | 1912,471 | 2175,096 | 3 038,093
ARTIS(%) - 15,2 889,2 299,6 13,7 39,7
ABD DEGER 73,258 100,510 593,056 | 1253,323 | 1463,789 | 1 296,220
ARTIS(%) - 37,2 490,0 111,3 16,8 -11,4
. DEGER 239,302 490,332 677,125 634,024 | 1025914 835,170
Bulgaristan
ARTIS(%) - 104,9 38,1 -6,4 61,8 -18,6
DEGER 23,316 - 224,749 597,577 | 1000577 | 1363,499
Romanya
ARTIS(%) - - - 165,9 67,4 36,3
Rusya DEGER 58,016 37,251 234,202 252,772 184,387 477,301
Federasyonu | ARTIS(%) - -35,8 528,7 7,9 -27,1 158,9
DEGER - 77,362 - 281,453 94,207 188,755
Kanada
ARTIS(%) - - - - -66,5 100,4
7.000

——o——AB Ulkeleri Toplami
—e - Cin

6.000 - —a = ABD

=—— = Bulgaristan

| == Romanya

5.000 = @ = Rusya Federasyonu
S ——8—Kanada
D 4.000 -
©
T e
g S 3.000 -
= O
£
§  2.000-
[}
¥

1.000 -

O i
2001 2002 2003 2004 2005 2006
Yillar

Sekil 4.23. Ulke ve Ulke gruplarina gére kaplama ithalat degerleri
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Kaplama ithalatinin ¢odunlugunun Avrupa Birligi Ulkeleri, Cin Halk

Cumbhuriyeti ile ABD’den gergeklestirilmistir.

2006 yili itibariyle AB Ulkelerinden en ¢ok kaplama ithalati Almanya’dan
(2 527 414 $) yapilmis, bunu sirasiyla italya (2 308 702 $) ve Finlandiya
(1 241 845 $) izlemigtir. AB Ulkelerinden yapilan ithalat 2001 yilindan itibaren
artis gostermigtir. Bununla beraber 2005 yilinda AB Ulkelerinde yapilan ithalat
degerindeki artis orani ¢ok dusuk c¢ikmistir. ABD ’den yapilan ithalat
degerinde 2006 yilina kadar artig gozlenirken 2006 yilinda dugus olmustur.
AB Ulkelerinden yapilan ithalat degeri ABD'nin yaklasik 5 kati kadardir.
Sadece Almanya veya italya’dan yapilan ithalat degeri bile ABD’den yapilan

ithalat degerinden yuksek olmustur.

2003 yilindan itibaren Cin’den yapilan ithalat degerinde asiri artis olmustur.
Cin mallarinin diger sektorlerdeki Ustinligu bu sektorde de kendini

hissettirmektedir.

Diger Avrupa ulkeleri icinde en yuksek ithalat degeri komsularimiz olan
Romanya (1 363 499 $) ve Bulgaristan’dan (835 170 $) gerceklesmistir.
2005 yilina goére 2006 yih ithalat artisi en fazla Rusya Federasyonu’ndan
gorulirken (% 158,9), Bulgaristan ve ABD’den gergeklestirilen ithalatin

degerleri bir dnceki yila goére azalmistir (Cizelge 4.17).

Avrupa Birligi (AB)'nden ve onemli bazi ulkelerden gerceklestirilen kontrplak
ithalat degerleri Cizelge 4.18'de 5 yilik dénemdeki trend ise Sekil 4.24°de
verilmistir [37].
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Cizelge 4.18. AB ve 6nemli diger Ulkelerden kontrplak sektoru drtn ithalat
(Deger Olarak) (CIF, Cari Fiyatlarla, Bin $)

. YILLAR
Ulkeler
2001 2002 2003 2004 2005 2006
AB Ulkeleri DEGER 4 885,155 | 7 305,175 | 11 949,666 | 16 349,074 | 17 304,869 | 22 103,639
eleri
Toplami | ARTIS(%) | 453 49,5 63,6 36,8 5,8 27,7
Ci DEGER - 37,391 440,549 5657,422 | 20 307,959 | 31 918,299
in
ARTIS(%) - - 1078,2 1184,2 259,0 57,2
Rusya DEGER | 183633 | 400,501 | 701,476 | 4582,668 | 8765040 |12 254,786
Federasyonu | ) prigiop) | -354 118,1 75,1 553,3 91,3 39,8
DEGER | 1961624 | 1834111 | 5910,492 | 7541,661 | 7822,910 | 9 767,999
Endonezya
ARTIS(%) -16,3 -6,5 222,3 27,6 3,7 24,8
DEGER 104,790 1292,474 721,607 2122,025 | 4 636,844 6 635,196
Romanya
ARTIS(%) | 6161 1133,4 -44,2 194,1 118,5 43,0
) DEGER 214,179 402,014 269,131 1373,878 | 2 347,451 2171,889
Bulgaristan
ARTIS(%) | 77,0 87,7 -33,1 410,5 70,9 -7,5
35.000 .
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Sekil 4.24. Ulke ve Ulke gruplarina gére kontrplak ithalat degerleri
Kaplamada oldugu gibi kontrplakta da ithalatin ¢odunlugu Avrupa Birligi
ulkeleri ve Cin Halk Cumhuriyeti’nden gergeklestiriimigstir.

2006 yiinda AB lUlkelerinden en c¢ok kontrplak ithalati Finlandiya’dan
(10 711 459 $) yapilmis, bunu sirasiyla Almanya (4 152 182 $), italya
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(2 129 339 $) ve ispanya (1 476 290 $) izlemistir. AB iilkelerinden yapilan
ithalat 2001 yilindan itibaren artig gosterirken en dusiuk artis 2004-2005

yillari arasinda olmustur.

2002 yihindan itibaren Cin’den ithalat yapilmaya baslanmis ve ithalat
degerinde 2003 ve 2004 yillarinda asiri derecede bir artis olmustur. Daha
sonra son iki yilda giderek azalmistir. Cin’den ithal edilen kontrplak degeri
yaklasik olarak AB Ulkeleri ile Rusya Federasyonu’nun toplami kadardir. Cin
mallarinin  diger sektorlerdeki Ustunlugu bu sektorde de kendini
hissettirmektedir (Sekil 4.24).

Diger Avrupa Uulkeleri igerisinde son vyilda en yuksek ithalat degeri
komsularimiz olan Romanya’dan (6 635 196 $) ve Bulgaristan’ dan
(2 171 889 $) yapilan ithalatta gergeklesmistir.

Bu dlkelerin disinda en vyuksek ithalat degeri Rusya federasyonu
(12 254 786 $) ve Endonezya'dan (9 767 999 §) yapilan ithalatta elde
edilmistir (Cizelge 4.18).

ihracat

Kaplama ve kontrplak sektorlerine ait inracat miktar ve degerleri Cizelge 4.19
ve Cizelge 4.20’de verilmistir [37].

Cizelge 4.19. Kaplama ve kontrplak ihracat miktari

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Ana
Mallar

Birimi

2001 2002 2003 2004 2005 2006 |2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006

kg | 853 266 1 915 680|2 775 802|3 585 903| 4 415 658| 4 434 564| 124,5| 44,9 29,2 23,1 04
m®| 9289 12758 32570 17 305 14 437 15504| 37,3/ 155,3| -46,9|-16,6| 7,4
Kontrplak [m®| 12899 26 555| 146695 27 636 25106 23 875/ 105,9| 452,4| -81,2| -9,2| -4,9

Kaplama
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Cizelge 4.20. Kaplama ve kontrplak ihracat degeri (FOB, Cari Fiyatlarla,
Bin $)

Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Mallar 2001 2002 2003 2004 2005 2006 02 | 03 | 04 | 05 | 06
Kaplama |10 249,725/13 806,551| 18 115,422| 21 536,296| 22 392,328 23 631 848 34,7 31,2] 18,9 4,0/ 55

Kontrplak | 5640,047| 9081,570| 14 077,613| 17 300,387| 19 798,229| 20 731 929| 61,0 55,0| 22,9| 14,4| 4,7

Kaplama ihracat degerinde de son 5 yillik ddnemde artis olmasina ragmen
bu artis orani ithalattaki kadar gergceklesmemistir (Sekil 4.25). Bir dnceki yila
gore en fazla artis 2002 (% 34,7) ve 2003 (% 31,2) yillari arasinda olmustur.
Son iki yildaki artis oranlari gok dusuk duzeyde gergeklesmistir (% 4) (Sekil
4.26).

Kontrplaktaki ihracat degeri de kaplamada oldugu gibi son bes yilda artis
g6stermistir (Sekil 4.25). Onceki yila gére en fazla artis orani 2002 yilinda
(% 61) gerceklesmistir (Sekil 4.26). Bu durum ekonomik kriz déneminde
ureticilerin ellerindeki Urunleri i¢ pazardaki durgunluk nedeniyle dig pazarda
satma yoluna gitmelerinden kaynaklanmis olabilir. Kaplamada oldugu gibi

ihracattaki artis miktari ithalattaki artis miktarinin altinda kalmistir.

Her iki sektorde de onceki yila gore artislar incelendiginde 2002 yilindan
itibaren ihracat artis oranlarinda bir dustus oldugu gozlenmektedir. Bu da
ihracatta artis olmasina ragmen bu artisin dusuk bir trendde seyrettigini
gOstermektedir (Sekil 4.26).
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Sekil 4.25. 2001-2006 donemi kaplama ve kontrplak ihracat degerleri
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Sekil 4.26. Onceki yila gére kaplama ve kontrplak ihracat degerlerindeki
artis orani

Toplam kaplama ve kontrplak ihracat degerlerinin toplam Ulke ithalati, imalat

sanayi ve orman urunleri ithalat degerleri icerisindeki payi Cizelge 4.21°de

verilmigtir [37]. 2001-2006 yillari kaplama ve kontrplak ihracat degerlerinin

imalat sanayi ihracati icindeki payi Sekil 4.27 'de gdosterilmistir.

Cizelge 4.21. 2001-2006 yillari ihracat degerleri (.000 $)

2001 2002 2003 2004 2005 2006
Genel Toplam 31334216 | 36059 089 | 47 252 836 | 63 167 153 | 73 476 408 | 85 141 517
imalat sanayi 28 826 014 | 33 701 646 | 44 378 429 | 59 579 116 | 68 813 408 | 79 886 588
Orman driinleri 8 804 10 398 16 028 15 949 14 784 13 868
(ormancilik ve tomrukguluk)

Agag ve Mantar

Urtinleri 109 402 118478| 145984| 203728| 249941 331777
(mobilya harig)

Kaplama 10 250 13 806 18 115 21536 22392 23 632
Kontrplak 5 640 9 081 14078 17 300 19798 20 732
Toplam Kap. 0,033 0,038 0,038 0,034 0,030 0,027
icindeki % Kont. 0,018 0,025 0,030 0,027 0,027 0,024
imalat san. Kap. 0,036 0,041 0,041 0,036 0,033 0,030
icindeki % Kont. 0,020 0,027 0,032 0,029 0,029 0,026
Orman Urtinleri | Kap. 116,424 132,776 | 113,021 135,030 | 151,461 170,407
icindeki % Kont. 64,062 87,334 87,834 | 108,471 133,915 149,50
Agac-Mantar Kap. 9,369 11,653 12,409 10,571 8,959 7,123
triinleri igindeki % | Kont. 5,155 7,665 9,644 8,492 7,921 6,249
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Sekil 4.27. Kaplama ve kontrplak ihracat degerlerinin imalat sanayi ihracati
icindeki pay!i

Kontrplak ve kaplama ihracat degerlerindeki artisa paralel olarak bu Grunlerin
toplam ulke ihracati icindeki payi 2004 yilina kadar artis gosterirken bu yildan
itibaren de gerilemistir. Her iki Grinde de son 5 yilda ihracat degerleri artis
gostermesine ragmen 2004 yilindan itibaren imalat sanayi ihracati igindeki

payda dusus gozlenmektedir (Sekil 4.27).

2001-2006 yillari kaplama ve kontrplak ihracat degerlerinin aga¢ ve mantar

artnleri (mobilya harig) ihracati icindeki payi Sekil 4.28’de verilmistir.
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Sekil 4.28. Kaplama ve kontrplak ihracat degerlerinin aga¢ ve mantar
artnleri (mobilya hari¢) ihracati igindeki payi
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Kaplama ve kontrplak Urunleri ihracat degerlerinin aga¢ ve mantar Urunleri
icindeki payina bakildiginda, her iki sektorde de 2003 yilina kadar artis
olmus ancak bu yildan itibaren dusme egilimi gostermistir. Aga¢c ve mantar
artnleri ihracatinda yer alan kaplama ve kontrplak oraninda 2003 yilindan

itibaren azalma gozlendigi soylenebilir.

Kaplama ve kontrplak uretim ve ihracat degerlerinin karsilagtiriimali grafigi

Sekil 4.29°da gosterilmigtir.
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Sekil 4.29. Kaplama ve kontrplak Uretim ve ihracat degerlerinin
karsilastiriimasi

Kaplama Uretim degeri son bes yillk donemde ihracat degerinin altinda
gerceklesmistir. Bu durum kaplama Uretiminde devamli stoktan calisildigi
anlamina gelebilir. Bununla beraber kaplama uretimi 2003 yilindan sonra

hizla artarak 2006 yilinda ihracat degerine yaklasmigtir.

Kontrplak sektérinde ise son 5 yillk donemde Uretim devamli ihracatin
uzerinde gergeklesmistir. 2003 yilinda Uretimde dusUs olmasina ragmen

ihracatta devamli bir artis gozlenmistir. Bu durum kontrplak Uretici
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isletmelerinin 2003 yilinda urettikleri kontrplaklarin dnceki yillara gore daha

fazlasini ihracat yoluyla pazarladigi seklinde yorumlanabilir.

Avrupa Birligi (AB) ve 6nemli bazi Ulkelere gerceklestirilen kaplama ihracat

degerleri Cizelge 4.22°de 5 yillik ddnemdeki trend ise Sekil 4.30°da verilmistir

[37].

Cizelge 4.22. AB ve 6nemli diger Ulkelere yapilan kaplama ihracat degerleri
(FOB, Cari Fiyatlarla, Bin $)

. YILLAR
Ulkeler
2001 2002 2003 2004 2005 2006
. ) DEGER 5100,006 | 6685,348 | 10 197,280 | 9947,632| 8730,372|10 671,526
AB Ulkeleri
Toplami ARTIS(%) -10,6 31,1 52,5 -2,4 -12,2 22,2
M DEGER 3188,465| 4357,403| 3815487 | 4991,370| 6118448 | 5683,322
Isir
ARTIS(%) 218,8 36,7 -12,4 30,8 22,6 -7,1
Lib DEGER 630,352 | 1031,024 | 1167,244| 1423,648| 1 354,368 951,783
Gbnan
ARTIS(%) 24,3 63,6 13,2 22,0 -4,9 -29,7
i DEGER 91,825 76,030 213,796 527,753 812,688 547,617
Bulgaristan
ARTIS(%) -50,6 -17,2 181,2 146,8 54,0 -32,6
israil DEGER 222,865 81,722 102,398 429,404 644,948 967,915
srai
ARTIS(%) -18,5 -63,3 25,3 319,3 50,2 50,1
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Sekil 4.30. Ulke ve Ulke gruplarina gére kaplama ihracat degerleri
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AB Ulkelerine yapilan kaplama ihracat degerinde 2004 ve 2005 yillarinda
azalma diger yillarda artis olmustur. AB Ulkelerine yapilan ihracatta italya
birinci siray1 alirken (6 777 821 $), bu llkeyi sirasiyla Almanya
(1349 477 $) ve ispanya (1 071 481 $) ve takip etmektedir.

Avrupa ulkelerinin diginda en c¢ok ihracat yapilan Ulke olan Misir olup,
ihracattan elde edilen gelir tim AB Ulkeleri toplamindan elde edilen gelirin
yarisi kadardir (5 683,322 $). Bu Ullkeye yapilan ihracat 2003 ve 2006
yillarinda azalirken diger yillarda artis olmustur. ihracat yapilan en énemli
ikinci Ulke ise Lubnan’dir (951,783 $). Ancak bu (ilkeye yapilan ihracat
% 30’luk bir diistis olmustur. israil’e yapilan ihracat son yilda % 50 artarak
ihracatta artisin en fazla oldugu Ulke konumuna tasimistir (967,915 $).
Komsumuz Bulgaristan’a yapilan ihracat ise AB diginda Avrupa ulkelerine
yaptigimiz en blyik ihracat degeri (547,617 $) olmakla birlikte son yilda %

32’lik bir gerileme gorulmustur.

Avrupa Birligi (AB) ve 6nemli bazi Ulkelere gerceklestirilien kontrplak ihracat
degerleri Cizelge 4.23’de 5 yillik ddonemdeki trend ise Sekil 4.31°de verilmistir
[37].

Cizelge 4.23 AB ve onemli diger Ulkelere yapilan kontrplak ihracat degerleri
(FOB, Cari Fiyatlarla, Bin $)

Ulkeler YILLAR
2001 2002 2003 2004 2005 2006
AB Ulkeleri DEGER 2 002,91 4 510,83 8 181,77 9 318,94 7 248,24 15 612,98
Toplami ARTIS(%) - 125,2 81,4 13,9 22,2 28,8
. DEGER 231,736 181,233 308,121 1120,17 942,469 3 355,71
Kazakistan
ARTIS(%) | - -21,8 70,0 263,5 -15,9 256, 1
. DEGER 58,653 302,703 742,872 778,917 964,428 1 699,52
Bulgaristan
ARTIS(%) - 416,1 145,4 4,9 23,8 76,2
Giircistan DEGER 151,823 561 204,796 154,767 437,738 1 095,56
ARTIS(%) - 269,5 -63,5 -24,4 182,8 150,3
Irak DEGER - - 475,997 1 136,48 1766,02 1 067,51
ARTIS(%) - - - 138,8 55,4 -39,6
. . DEGER 109,276 423,032 179,65 494,861 462,695 932,157
Tirkmenistan
ARTIS(%) - 287,1 -57,5 1755 -6,5 101,5
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Sekil 4.31. Ulke ve ulke gruplarina gore kontrplak ihracat degerleri

AB Ulkelerine yapilan kontrplak ihracatinda 2004 yilina kadar bir artis
g6zlenmis ancak bu yildan itibaren ihracat degeri ortalama % 25 oraninda
azalmistir. Bir onceki yila gore en yuksek artis miktari 2002 yilinda olmustur
(Cizelge 4.23).

AB Ulkeleri disinda son yilda en fazla ihracat gerceklestirilen Ulke Kazakistan
olmus (3 355 710 $), bunu sirasiyla Bulgaristan (1 699 518 $) ve Glrcistan
(1 095 559 $) izlemistir. Kazakistan’a yapilan ihracat degerinde son yilda
agirt miktarda artis gozlenmektedir (% 256,1).

AB Ulkelerine yapilan ihracatta  Almanya birinci sirada yer alirken
(2 666 722 $), bu Ulkeyi italya (1 150 949 $) ve Yunanistan (758 669 $) takip
etmektedir.

Son yilda Tudrk cumhuriyetlerine yapilmis olan ihracat degeri yaklasik olarak
AB ulkelerine yapilan ihracat degerine esittir. Kazakistan’a yapilan ihracat

degeri AB Ulkelerine yapilan ihracat degerinin yarisindan fazla olmustur.
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Kaplama sektoriine ait dis ticaret dengesi Cizelge 4.24 ve Sekil 4.32'de

verilmigtir.

Cizelge 4.24 Turkiye kaplama sektoru dis ticaret dengesi

; ; Dis Ticaret ir_lracatln
lhracat Ithalat Ticari ?-Iacmi Ithalati

Yillar (%) (%) denge ($) $) Karsilama

A B A-B A+B Orani (%)

(A/B)*100
2001 10249725 | 2596 825 7 652900 | 12846 550 394,7
2002 13 806 551 | 5200 898 8 605653 | 19007 449 265,5
2003 18115422 | 7632043 | 10483379 | 25747 465 2374
2004 21536296 | 12376734 | 9159562 | 33913030 174,0
2005 22392328 | 13121171 | 9271157 | 35513499 170,7
2006 23631848 | 15934078 7697770 | 39565926 148,3
Toplam 109732170 | 56 861749| 52870421 166 593 919 193,0

Kaplama sektoru dis ticaret dengesi 2001-2006 doneminde pozitif olarak

gerceklesmistir. 6 yillik ticaret hacmi 166 593 919 $ olarak gerceklesmis,

ihracatin ithalati ortalama kargilama orani % 193 olmustur (Cizelge 4.24).

Ticaret hacmi olarak son 5 yilik donemde devamli bir artis oldugu tespit

edilmistir.

2003 yilindan sonra dig ticaret dengesinde dusme gozlenmistir. Bu durum da

2003’ten sonra ihracat artmasina karsin ithalatin ihracata oranla daha fazla

artmis olmasi anlamina gelmektedir (Sekil 4.32).

Kaplama sektoru dis ticaret degerlerine gore ihracatin ithalati karsilama

oranlari Sekil 4.33 'de gosterilmistir.
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Sekil 4.33. Turkiye kaplama ihracatinin ithalati karsilama orani

Kaplama sektdriinde ihracatin ithalati kargilama orani yillara goére degismekle
birlikte en dustk oran 2006 yilinda (% 148,3) en ylksek ise 2001 yilinda
(% 394,7) gergeklesmistir. 2001 yilindaki ylksek karsilama oraninin
ekonomik krizden dolay! ureticilerin ellerindeki (stoktaki) UrlinU i¢ pazarda

satamamasi nedeniyle dis pazarda degerlendirme yoluna gidilmesinden ve
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ayni donemde ithalattaki asiri dususten kaynaklandigi soylenebilir. 2001

yilindan sonra kargilama oraninda giderek bir digus gozlenmistir (Sekil 4.33).

Kontrplak sektoérine ait dis ticaret dengesi Cizelge 4.25 ve Sekil 4.34°de

verilmigtir.

Cizelge 4.25. Turkiye kontrplak sektdrt dis ticaret dengesi

. lhracatin
Vilar ihracat ithalat Ticari Dig Ticatet | jthalat

(%) (%) denge ($) $) Kargilama

Orani (%)
2001 5640 047 8391 011 -2 750 964 14 031 058 67,2
2002 9081 570 12 239 854 -3 158 284 21 321 424 74,2
2003 14077 613 | 21918743 -7 841 130 35996 356 64,2
2004 17 300 387 39862648 -22562 261 57 163 035 434
2005 19 798 229 64 622 555 -44 824 326 84 420 784 30,6
2006 20 731 929 90377200 -69645271 111109 129 22,9
Toplam 86 629 775 237 412011 -150 782236 324 041 786 36,5

Kontrplak sektord dis ticaret dengesi son 5 yillik donemde devamli azalig
gostermistir. Toplam ticaret hacmi 233 910 135 $ olarak gergeklesmistir.

ihracatin ithalati karsilama orani % 36,5 'dir.
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Sekil 4.34. Turkiye kontrplak sektort dis ticaret dengesi
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Kontrplak sektoru dis ticaret degerlerine gore ihracatin ithalati karsilama

oranlari Sekil 4.35'de gosterilmistir.
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Sekil 4.35. Turkiye kontrplak ihracatinin ithalati karsilama orani

Kontrplak sektorinde ihracatin ithalati karsilama orani kaplama sektorine
gore dusuk kalmistir. Kriz donemi ve sonrasinda (2001-2002 yillari) ihracatin
ithalati karsilama orani maksimum duzeye ¢ikmigtir. Ancak 2001 yilindaki
artisin ekonomik krizden dolayi Ureticilerin ellerindeki (stoktaki) GrlnU i¢
pazarda satamamasi nedeniyle dig pazarda degerlendirme yoluna
gitmesinden ve ayni donemde ithalattaki asirn dugsusten kaynaklandigi
dugunulmektedir. Bununla birlikte 2002 yilindan sonra karsilama oraninda
giderek bir dusus gozlenmistir. En dusik karsilama orani 2006 yilinda
gerceklesmistir (Sekil 4.35).
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4.2. Kaplama ve Kontrplak Sektoriiniin Diinyada ve AB Ulkelerindeki

Durumu
4.2.1. Kaplama sektori

2000-2005 yillari arasi bazi énemli Ulkeler ve dunya geneli olmak Uzere
kaplama uUretim miktarlari Cizelge 4.26’da verilmis, Ulkelere goére ylzde

dagihimlari ise Sekil 4.36’da gosterilmigtir.

Cizelge 4.26. Ulkelere gore diinya kaplama Uretim miktarlari (m?) [Faostat]

2000 2001 2002 2003 2004 2005
AB Ulkeleri | 1335420| 1306000| 1264420| 1189420 1463020| 1440420
Diger Avrupa Ul. 443 154 538 200 654 800 674 700 730 600 773 000
Avrupa Toplami | 1778574 | 1844200| 1919220 | 1864 120| 1891020| 1930420
OECD | 4019920 | 4155000 | 3856420 | 3930420 | 4032420 | 4034420
B.D.T. 112 800 144 600 158 900 237 000 285000 326 000
ABD 300 000 400 000 400 000 400 000 400 000 400 000
Kanada 600 000 600 000 700 000 700 000 860 000 860 000
Rusya Fed. 41 000 58 000 79 000 133 000 195 000 236 000
Turkiye 17 000 13 000 60 000 65 000 70 000 75000
Dinya Toplami| 8038474 | 8360600| 8493820| 8868520 | 9548020 | 9592420

2005 yiinda dunyada toplam 9 592 420 m?® kaplama Uretilmis olup bu
dretimin % 20 ’sini AB Ulkeleri ile diger Avrupa Ulkelerinde, % 4’0 ABD, % 9’ u
Kanada gerceklegtirmektedir (Sekil 4.36).

AB Ulkeleri

Diger Avrupa
%15 9 P

Ulkeleri
%8

ABD
%4

Kanada
%9

) Turkiye Rusya Fed
Diger Ulkeler %61 %1 %2

Sekil 4.36. Dunya kaplama Uretiminin tlkelere gore dagilimi
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AB llkeleri icinde kaplama uretiminde italya ortalama 470 000 m®Ilik
(% 30,3) uretimle 1. sirada yer alirken onu sirasiyla Almanya (392 000 m? -
% 25,5) ve Polonya (110 000 m?® - % 7,6) takip etmigstir. Dinya genelinde en
fazla Uretimi Kanada (860.000 m?) gergeklestirmistir.

Kaplama Uretim miktarlarina goére ulkelerin siralanisi Cizelge 4.27°de

verilmistir.

Cizelge 4.27. Kaplama uretim miktarlarina gore ulkelerin siralanisi [Faostat]

SII‘? Ulkeler Yillik Uretim Miktari (m?)
No 2000 2001 2002 2003 2004 2005
1 Kanada 600000| 600000| 700000| 700000| 860000| 860000
2 Yeni Zelanda 399000| 447000| 553000| 638000| 688000| 688000
3 Malezya 1117 000| 649000 662000 643000| 679000| 679000
4 Brezilya 620000| 620000| 620000| 620000| 620000| 620000
5 Kore Cumh. 722000| 651000| 664000| 714000| 616000| 616000
6 italya 450000| 480000| 470000| 460000| 470000/ 470000
7 ABD 300000| 400000| 400000| 400000| 400000| 400000
8 Almanya 392000 392000| 392000| 392000| 392000| 392000
9 Filipinler 178000| 219000| 205000 336000 385000| 385000
10 | Gana 245000 259000 264000| 300000 300000| 300000
22 | Turkiye 17 000 13 000 60 000 65 000 70 000 75000

Diinya Top. 8038474| 8360600 8493820| 8868520| 9522420| 9592420

* Siralama 2005 yilina gére yapilimistir.

Dunya kaplama uretiminde ilk sirayr 860 000 m? ’lUk Uretimle Kanada alirken
bu ulkeyi sirasiyla Yeni Zelanda (688 000 m?), ve Malezya (679 000 m?) takip
etmigtir. Tarkiye kaplama uretiminde 75 000 m¥IUk dretimle 22. sirada yer
almaktadir (Cizelge 4.27).

Onemli bazi (lke ve llke gruplarina gére ithalat ve ihracat miktarlari Cizelge

4.28’de verilmigtir.
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Cizelge 4.28. Dunya kaplama ithalat ve ihracat miktari (m?®) [Faostat]

2000 2001 2002 2003 2004 2005
AB _ithalat 847 580 844 470 916 246 938161 1078326 1096824
Ulkeleri ihracat 507 365 493 812 495 921 461 462 606 898 587 065
Denge(ih-it) | -340215| -350658| -420325| -476699| -471428| -509 759
Diger _ithalat 196 532 185 055 155 969 180 432 215 184 201 252
Avrupa 0L, ihracat 190 427 206 062 216 151 246 246 294 770 294 946
Denge -6 105 21 007 60 182 65 814 79 586 93 694
Avrupa _ithalat 1025003 1010416 1053106| 1099484 1169484 1171039
Toplami ihracat 697 284 699 366 711 564 707 200 759 919 742 873
Denge| -327719| -311050| -341542| -392284| -409565| -428 166
ithalat| 1280000| 1256000 1389000| 1322000 1703511 1858987
ABD ihracat| 1038000 969000 1094000| 1082000 1216899| 1163776
Denge| -242000| -287000| -295000| -240000| -486612| -695211
ithalat 290 177 306 000 298 000 226 000 275 000 297 000
Kanada ihracat 816 348 843 000 876 000 835000 1047000 1045000
Denge 526 171 537 000 578 000 609 000 772 000 748 000
ithalat| 2908917 2979920 3214458| 3072588 3578233 3775583
OECD ihracat| 2470803 2448292 2657696| 2603927 2987305 2913294
Denge | -438114| -531628| -556762| -468661| -590928| -862 289
ithalat 23 600 18 694 8228 9179 10 949 11 057
B.D.T. ihracat 29 395 20 877 26 681 29 648 43535 53514
Denge 5795 2183 18 453 20 469 32586 42 457
Rusya .ithalat 4 000 3000 4 000 4 400 5400 5400
Fed. ihracat 16 000 15 000 19 000 18 000 25 200 25 200
Denge 12 000 12 000 15 000 13 600 19 800 19 800
ithalat 9 000 4000 8 000 11 187 23 021 22780
Tiirkiye ihracat 7 000 11 000 14 400 12 954 21766 20 192
Denge -2 000 7 000 6 400 1767 -1 255 -2 588
Diinya .ithalat 4273161 4024499 4218327 4079457 | 4622484 4803760
Toplam: ihracat | 4266255| 3945332 4215013 4059199 | 4573946| 4500193
Denge -6 906 -79 167 -3 314 -20 258 -48538| -303 567

Kaplama uretiminde yurt digi ticaret dengesi AB Ulkelerinde ve ABD’de son 5

yilda negatif ydnde gelisirken, diger Avrupa ulkelerinde, Rusya ve Kanada da

pozitif ydonde gelismistir. Dunya genelinde ise dis ticaret dengesi son 5 yilda

negatif yonde artis gosterirken Turkiye'de ise son iki yillda denge negatif

yonde artis gostermistir (Cizelge 4.28).

Onemli bazi lilke ve Ulke gruplarina gére kaplama ithalat ve ihracat degerleri

Cizelge 4.29'da verilmistir.



Cizelge 4.29. Dinya kaplama ithalat ve ihracat degerleri (1000$) [Faostat]

2000 2001 2002 2003 2004 2005

ithalat | 1092573 | 1013029 1069710| 1269841| 1615577 | 1609 989

AB ihracat | 739569| 707727 750031] 828008 | 1169971 1144604

Ulkeleri | Denge(ih-it)| -353004 | -305302| -319679| -441833| -445606| -465385

Diger lthalat | 190990 195749| 223341 278863| 341772] 336708

Avrupa ihracat| 180063 | 185523 | 226564 | 309524| 389946 | 417 461

V]B Denge -10 927 -10 226 3223 30 661 48 174 80 753

ithalat | 1256810 | 1182025 1266298 1521951| 1743355| 1735286

Avrupa ihracat| 918946| 892564 | 975909 | 1136846 | 1341133 | 1331838

Toplami Denge | -337864 | -289461| -290389| -385105| -402222| -403448

ithalat | 454 772 419 834 454 677 436 808 541 633 575 049

ihracat | 448 461 404 796 457 609 473 270 532 975 510 155

ABD Denge -6 311 -15 038 2932 36 462 -8 658 -64 894

ithalat 161 969 152 683 172 879 181 834 194 763 187 493

ihracat | 343 886 331633 339 124 326 878 425 100 427 888

Kanada Denge | 181917 178 950 166 245 145 044 230 337 240 395

ithalat | 2027 571 | 1897 270 | 2027 828 | 2259399 | 2600560 | 2639 532

ihracat | 1665214 | 1561779 1697318 | 1821460 | 2154386 | 2108 137

OECD Denge| -362357 | -335491| -330510| -437939| -446174| -531395

ithalat 5601 5895 7633 8822 10 003 10 528

ihracat 6 086 8668 | 12097 21192 33 502 39676

B.D.T. Denge 485 2773 4 464 12 370 23499 29 148

ithalat 3120 3429 5 991 6670 7 481 7 481

Rusya ihracat 3100 2943 3 606 6742 11428 11428

Fed. Denge -20 -486| 2385 72 3947 3947

ithalat 5337 2 596 5190 7 590 12 376 13 121

ihracat 7576 10 249 13 302 18 031 21487 22 408

Tirkiye Denge 2239 7 653 8112 10 441 9111 9287

ithalat | 2 677 006 | 2455621 | 2599 136 | 2895515| 3332677 | 3352641

Diinya ihracat | 2398716 | 2256404 | 2476829 | 2792314 | 3245007 | 3216540

Toplami Denge | -278 290 -199217 | -122 307 -103 201 -87 670 -136 101
Ithalat ve ihracat degerleri bakimindan yurt digi ticaret dengesi AB
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ulkelerinde son 5 yilda negatif yonde gelisirken, diger Avrupa ulkelerinde,

Rusya ve Kanada da pozitif yonde gelismistir. ABD’de 2002-2003’de pozitif

olan denge son iki yilda negatif ydonde artis gdstermistir. Dliinya genelinde ise

dis ticaret dengesi son 5 yilda negatif yonde artis goOsterirken, Turkiye'de

pozitif yonde artig gostermistir (Cizelge 4.29).

Kaplama ithalatinda ve ihracat degerlerine gore Ulkelerin siralanigi Cizelge

4.30 ve Cizelge 4.31°de verilmigtir.
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Cizelge 4.30. Kaplama ithalat degerlerine gore Ulkelerin siralanisi [Faostat]

Sira | jikeler ithalat Degeri (1000$)
No* 2000 2001 2002 2003 2004 2005
1 ABD 454 772 419 834 454 677 436 808 541 633 575 049
2 italya 222 089 209 811 236 034 279 051 300 385 300 267
3 ispanya 148 956 149 644 161 590 206 662 231400 258 503
4 Almanya 256 338 218 318 218 257 251 833 267 875 235 287
5 Kanada 161 969 152 683 172 879 181 834 194 763 187 493
6 Fransa 89 834 94 104 109 715 133 864 156 347 148 159
7 Japonya 101 200 91 298 79 007 100 634 110 708 110 708
8 Kore Cum. 75 957 93 093 112 163 99 406 91 682 91 682
9 Avusturya 48 425 51 898 48 706 66 078 85483 84 986
10 Polonya 29 169 31222 33 906 43778 58 616 66 451
63 Tarkiye 5337 2 596 5190 7 590 12 376 13 121
Dinya Top.| 2677 006 2455621 | 2599136| 2895515| 3332677 | 3352641

* Siralama 2005 yilina gére yapiimistir.

Cizelge 4.31. Kaplama ihracat degerlerine gore ulkelerin siralanisi [Faostat]

ﬁgf:‘ Ulkeler ihracat Degeri (10008)
2000 2001 2002 2003 2004 2005

1 ABD| 448461| 404796| 457609| 473270| 532975| 510 155
2 Kanada| 343 886| 331633| 330124| 326878| 425100| 427 888
3 Almanya| 264 255| 253269 258305| 279411| 326918| 303 743
4 Malezya| 214299| 125236| 112800 199619] 150000] 150 000
5 ftalya|  84252|  84824|  98023| 116092| 140955| 141030
6 Cote dlvoire|  32688|  43465]  55000| 75273 100000| 100 000
7 lspanya|  57370| 63535 67192| 79163|  85957| 95851
8 Fransa| 110047| 101904| 98611| 103230 101229| 87587
9 Avusturya | 51702| 44 141 59020|  71346|  93362| 83437
10 Romanya 3410 4880| 17163| 30540| 52546| 64 887
29 Tirkiye 7576  10249]  13302| 18031 21487| 22408

Diinya Top. | 2398716 | 2256 404 | 2476829 2792 314| 3245007 | 3 216 540

* Siralama 2005 yilina gére yapiimistir.

ABD dunya kaplama ithalati ve ihracatinda ilk sirada yer alirken, ithalat ve
ihracat rakamlari dengede kalmistir. ithalatta italya ikinci sirayi alirken,
Kanada ihracatta ikinci sirada yer almistir. ithalatta ispanya Ugiincii sirada
yer alirken ihracatta uglncu sirada Almanya yer almistir. Turkiye dinya
siralamasinda ithalat rakamlarina gore 63. sirada yer alirken, ihracatta ithalat
degderinin yaklasik iki kati bir degerle 29. sirada bulunmaktadir (Cizelge 4.30
ve 4.31).
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2000-2005 yillar arasi dunya kontrplak uretim miktarlar Cizelge 4.32°de

verilmig, ulkelere gore yuzde dagilimlari ise Sekil 4.37°de gosterilmigtir.

Cizelge 4.32. Ulkelere gore diinya kontrplak tretim miktarlari (m?) [Faostat]

2000 2001 2002 2003 2004 2005

AB Ulkeleri| 3303516 3171516| 3146576| 3106902| 4048702| 4 143448
Diger Avrupa OL| 2551515| 2772574| 3064232| 3231432| 2781600| 4123900
Avrupa Toplami | 5 855 031 5944090 6210808| 6338334 6830302| 7261430
ABD | 17 271 000 | 15416 700 | 15 306 960 | 14 869 770 | 14 925 525 | 14 537 010
Kanada| 2243734| 2026000 2176000| 2206000| 2344000| 2323000
OECD | 27 752 550 | 25081 216 | 25414 536 | 25 386 672 | 25 873 427 | 25 552 540
B.D.T.| 1667,420| 1809000| 2090600| 2272300| 2542300| 2889 300
Rusya Fed.| 1,484000| 1590000 1821000| 1978000| 2233000| 2551000
Tiirkiye 47 000 35000 55 000 57 000 60 000 64 000
Dinya Toplami | 58 199 045 | 54 271 550 | 59 359 928 | 68 371 304 | 68 067 087 | 68 091 518

Diger

. Avrupa

AB Ulkeleri Ulkeleri

%6 %6
ABD
%21
Kanada
Diger %3
Rusya Fed.

Ulkeler
%59

Tarkiye
%0

%4

Sekil 4.37. Dunya kontrplak dretiminin Ulkelere goére dagilimi

Dunya kontrplak Uretiminin % 12’sini AB ve diger Avrupa ulkelerinde, % 21’

ABD’de gerceklesmistir. Kanada’nin Uretimi ise % 3 olmustur (Sekil 4.37).

AB Ulkelerindeki kontrplak Uretiminde Finlandiya 1 305 000 m¥luk (% 31,5)
uretimle ilk sirada yer alirken onu sirasiyla italya (460 000 m3 - % 11) ve
ispanya (450 000 m® - % 10,8) izlemistir. Diinya genelinde en fazla tretim
ABD’de yapilmistir (15 716 108 m?3).
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Kontrplak uretim miktarlarina gore Ulkelerin siralanigi Cizelge 4.33'de

verilmigtir.

Cizelge 4.33. Kontrplak dretim miktarina gore ulkeler [Faostat]

. Yillik Uretim Miktai (m?)

Sira | Ulkeler
No* 2000 2001 2002 2003 2004 2005
1 Cin| 4978000 9 856 000 0] 21835000 0] 21797000
2 ABD | 17271000| 15416700| 15306960 | 14869770 | 14833485| 14537010
3 Malezya | 4 434 000 4 318 000 4 341 000 4771000 4 977 000 4 977 000
4 Endonezya | 8200 000 7 300 000 7 550 000 6 111 000 4 514 000 4514 000
5 Japan | 3218000 2771000 2735000 3024 000 3 149 000 3149 000
6 Brezilya | 2470000 2 300 000 2900 000 2900 000 2900 000 2900 000
7 Rusya Fed. 1484 000 1590 000 1821000 1978 000 2 246 000 2 551000
8 Kanada | 2243734 2 026 000 2176 000 2 206 000 2 344 000 2 323 000
9 Hindistan 59 000 315 000 1600 000 1760 000 1936 000 1936 000
10 Finlandiya | 1170000 1140 000 1240 000 1300 000 1350 000 1305 000
42 Tiirkiye 47 000 35000 55 000 57 000 60 000 64 000

Dinya Top. | 58 199 045 | 54 346250 | 59461852 | 68456202 | 68 053045| 68091518

* Siralama 2005 yilina gére yapilmistir.

Dunya kontrplak uretiminde Cin 21 797 000 m?¥luk bir tretimle birinci sirada
yer alirken dunya toplaminin da 1/3’UnU gergeklestirmistir. ABD 14 925 525
m?2’lUk Uretimle ikinci sirada yer almakta olup, kendinden sonraki ilk 5 tlkenin
toplami kadar Uretim gerceklestirmistir. Malezya 4 977 000 m®IUk Uretimle 3.
sirada, Endonezya ise 4 514 000 m*|Uk bir uretimle 4. sirada yer almaktadir.
Gin ve ABD’nin toplam Uretimi dinya toplam uretim miktarinin yarisi kadardir.
Dunya kaplama uretiminde Turkiye ise 60 000 m¥[Uk bir Gretimle 42. sirada

yer almistir (Cizelge 4.33).

Dunya kontrplak ithalat ve ihracat miktarlar Cizelge 4.34’de verilmigtir.
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Cizelge 4.34. Dunya kontrplak ithalat ve ihracat miktari (m?3) [Faostat]

2000 2001 2002 2003 2004 2005
ithalat | 4883685 5101465 5008360 5507708 6450024| 6317509
AB ihracat| 2545249| 2551185| 2602710 2819605| 3621070 3564228
Ulkeleri | Denge(in-it) | -2338436| -2550280| -2495650| -2688103| -2828954| -2753281
ithalat | 699 058 691 472 685 466 775328 829 154 863 109
Diger ihracat| 1722886 1871523| 2007005| 2065476| 2423108 2546837
Avrupa Ul. Denge| 1023828| 1180051| 1321539| 1290148| 1593952| 1683728
ithalat | 5504985| 5715179 5706068 6205278 6790425( 6659762
Avrupa ihracat| 4256133| 44107068| 4597713| 4873079| 5449369 5490396
Toplami Denge | -1248852| -1304473| -1108355( -1332199| -1341056| -1169 366
ithalat | 2385033| 3009498 3890476| 4248793 5900052 6181000
ihracat| 673000 530 325 522 562 511724 525 000 503 000
ABD Denge | 1712033 -2479173| -3367914| -3737069| -5375052| -5678000
ithalat | 230 440 520 000 489 000 509 000 350 013 329 758
ihracat| 941295| 1030000| 1056000| 1017000| 1027000| 1078000
Kanada Denge| 710 855 510 000 567 000 508 000 676 987 748 242
ithalat | 14 537 728 | 15635143 | 16866338| 17032383 | 20062788 | 20256 146
ihracat | 4672504 4630240 4656539 4801561 5135054 5122131
OECD Denge | 9865224 11004 903 | -12 209 799 | -12 230 822 | -14927 734 -15 134 015
ithalat | 101075 100 092 98 926 278 388 438 118 425918
ihracat| 1102600 1179658| 1336584| 1398295| 1662836 1764086
B.D.T. Denge| 7001525| 1079566| 1237658 1119907| 1224718| 1338168
ithalat 37 500 25 000 31000 41 000 43 000 42 000
Rusya ihracat| 974000| 1032000 1157000| 1201000| 1438000| 1538000
Fed. Denge| 936500| 1007000 1126000 1160000| 1395000| 1496000
ithalat 33 000 15 000 21000 36 071 63 973 109 335
ihracat 6 000 13 000 26 000 20 757 27 527 25 500
Tiirkiye Denge -27 000 -2 000 5 000 -15 314 -36 446 -83 835
ithalat | 18874217 | 19654828 20813129 | 21811439 24513504 24 691309
Diinya ihracat | 17 881452 | 19557858 20277275 21240353 | 23950426 24018395
Toplami Denge| -992 765 96970  -535 854 571086 -563168| -672914

AB lUlkelerinde yurtdigi ticaret dengesi son 5 yilda negatif yénde, diger

Avrupa Ulkelerinde ise pozitif yonde gelismistir. ABD ve Dlinya genelinde de

durum AB ulkelerindeki gibidir. BDT, Rusya federasyonu ve Kanada da ise

denge son 5 yilda pozitif ydonde gergeklesmistir.

Dunya kontrplak ithalat ve ihracat degerleri Cizelge 4.35'de verilmigtir.
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Cizelge 4.35. Diinya kontrplak ithalat ve ihracat degeri (1000$) [Faostat]

2000 2001 2002 2003 2004 2005
ithalat| 2129157 | 2078545| 2039196| 2399200| 3197058 3237321

AB ihracat | 1349290| 1315232 1358920 1644954 2360023| 2447833
Ulkeleri Denge(ih-it) | -779867| -763313] -680276[ -754 246 -837 035 -789 488
ithalat 334 978 343 786 359 414 406 093 509 203 558 641

Diger ihracat 510 224 570 151 631 804 715 322 952164 1101 891
Avrupa UL Denge 175 246 226 365 272 390 309 229 442 961 543 250
ithalat | 2425256 | 2383452| 2359731| 2766414| 3449336 3517044

Avrupa ihracat | 1852313| 1878182 1983523 2353075 2930744 3130619
Toplami Denge| -572943| -505270| -376208| -413339 -518 592 -386 425
ithalat 855 838 973818 | 1225345| 1389395 2071329] 2180368

ihracat 208 928 161 808 158 589 156 167 166 042 165 759

ABD Denge| -646910| -812010| -1066 756 | -1233228| -1905287] -2014 609
ithalat 71099 100 520 124 221 131 188 187 320 176 309

ihracat 368 435 376 076 400 854 409 371 494 825 521 293

Kanada Denge 297 336 275 556 276 633 278 183 307 505 344 984
ithalat | 5776320| 5599373| 5968242| 6364517 8495318] 8679412

ihracat | 2162801 | 2084606 | 2164692| 2501201 3027173] 3137044

OECD Denge | -3613519| -3514767 | -3803550 | -3863316| -5468 145] -5542 368
ithalat 12 140 12 915 20 244 34 694 48 174 51674

ihracat 251517 282 730 326 927 353 805 485 024 596 221

B.D.T. Denge 239 377 269 815 306 683 319 111 436 850 544 547
ithalat 4220 5176 8 391 10 550 13 864 13 838

Rusya ihracat 220 770 244 600 282 000 301 080 423 994 528 760
Fed. Denge 216 550 239 424 273 609 290 530 410 130 514 922
ithalat 17 565 8 391 12 205 17 381 39 863 64 622

ihracat 2764 5 640 9092 14 055 17 237 19 977

Tirkiye Denge -14 801 -2 751 -3113 -3 326 -22 626 -44 645
ithalat | 7320990 | 7008454 | 7359226| 7969847 | 10125347 | 10316507

Diinya ihracat| 6733053 6310756 6690983 | 7427370 9301123] 9529893
Toplami Denge| -587937| -697698| -668243| -542477 -824 224 -786 614

AB ulkelerinde ithalat degeri 2003 yilina kadar devamli azalis gOsterirken
2003 yilinda bir artis olmustur. 2003 yilindan sonraki yillarda rakamlar
birbirine esit sayilabilecek kadar yakindir. ihracat degeri ise siirekli artmistir.
Dunya genelinde ithalat ve ihracat degerleri 2001 yilinda azalg sonraki
yillarda artis gostermigstir. AB Ulkelerinde ticari denge bes yillik donemde
negatif yonde, diger Avrupa ulkelerinde pozitif yonde gelismistir. Dunya
genelinde ise AB’de oldugu gibi denge son 5 yillik ddnemde negatif yonde bir

seyir gostermigtir.

Kontrplak ithalat ve ihracat degerlerine gore Ulkelerin siralanisi Cizelge 4.36

ve 4.37°'de verilmistir.
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Cizelge 4.36. Kontrplak ithalat degerine gore Ulkelerin siralanisi [Faostat]

Sira
No*

Ulkeler

ithalat Degeri (1000$)

2000

2001

2002

2003

2004

2005

ABD

855 838

973 818

1225 345

1389 395

2071329

2 180 368

Japonya

1894 161

1697 981

1728 634

1475 437

2154 142

2154 142

Cin

778 270

563 530

0

695 514

0

724 670

Birlesik Krallik

436 290

459 753

454 304

447 436

624 749

607 932

Almanya

488 751

440 575

413 482

530 044

639 580

592 765

Kore Cum.

306 946

311 991

382 350

417 201

397 118

397 118

italya

188 137

191 426

221 502

249 998

294 298

317 396

Hollanda

256 333

243 850

224 416

266 218

305 108

296 728

Ol |([N([o|ga|h[W|IN|~

Fransa

180 972

179 347

181 077

216 388

260 391

280 399

N
o

Belgika

200 609

183 540

169 025

206 983

268 782

268 782

N
N

Tarkiye

17 565

8 391

12 205

17 381

39 863

64 622

Diinya Top.

7 320 990

7 008 454

7 359 226

7 969 847

10 125 347

10 316 507

* Siralama 2005 yilina gére yapiimigtir.

Cizelge 4.37. Kontrplak ihracatinda lider ilk on tGlke [Faostat]

Sira
No*

ihracat Degeri (1000$)

Ulkeler

2000

2001

2002

2003

2004

2005

Endonezya

1988 928

1837 915

1748 309

1662 910

1576 900

1576 900

Malezya

1165779

925 662

1005 488

1094 000

1485 000

1485 000

Cin

125 569

364 717

0

611 652

0

1365 219

Finlandiya

506 483

484 633

527 247

629 658

729 556

748 456

Brezilya

373 669

359 985

387 070

589 820

620 000

620 000

Rusya Fed.

220770

244 600

282 000

301 080

423 994

528 760

Kanada

368 435

376 076

400 854

409 371

494 825

521 293

Belcika

155 396

152 177

153 163

189 816

232 658

232 658

Almanya

122 077

125 273

113 496

157 807

215620

206 940

=[O0 (N|O O |~ W(N|=

Avusturya

121 823

127 246

133 571

166 157

191 044

202 888

Tarkiye

2764

5640

9 092

14 055

17 237

19 977

Dinya Toplami

6 733 053

6 310 756

6 690 983

7427 370

9301 123

9 529 893

* Siralama 2005 yilina gdre yapiimistir.

Dilinya kontrplak ithalatinda ABD 2 180 368 000 $’lik bir ithalatla ilk sirada yer
alirken Japonya 2 154 142 000 $'lik ithalatla ikinci en blylk ithalat degerini

gercgeklestiren uUlke olmustur. Bu ulkeler Japonya’dan sonraki ilk U¢ ithalatci

ulke toplami kadar ithalat gergeklestirirken dunya toplaminin yarisi kadar
ithalat olmustur. Ithalatta Cin Uglincli (724 670 000 $) sirada yer alirken
Tirkiye 64 622 000 $'lik bir ithalat ile 22. sirada yer almigtir. (Cizelge 4.36).
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Kontrplak ihracatinda ise Dbirbirine yakin rakamlarla Endonezya
(1 576 900 000 $), Malezya (1 485 000 000 $) ve Cin (1 365 219 000 $) gibi
Asya Ulkeleri ilk U¢ sirayl paylasmaktadir. Bu ulkelerin ihracat degerlerinin
toplami1 Dlnya toplaminin yaklasik % 46 ’sini olusturmaktadir. Tlrkiye ise
19 977 000 $’lik bir ihracatla 35. sirada yer almistir (Cizelge 4.37).

4.3. istihdam

Turkiye’de kaplama ve kontrplak sektorune iligkin 2006 yilina ait istihdam

durumu Cizelge 4.38 ve Sekil 4.38'de gosterilmistir.

Cizelge 4.38 Kaplama ve kontrplak sektori ¢alisan sayisi ve nitelikleri

isgiicii Niteligi | Kaplama | Kontrplak
Yiiksek
Teknik 11 33
idari 38 72
Toplam 49 105
Orta
Teknik 32 70
idari 61 54
Toplam 93 124
isci
Diz 669 1321
Kalifiye 253 335
Toplam 922 1656
GENEL TOPLAM 1064 1885
1800 1656
— 1600+ OKaplama
£ 14001
; 12004 B Kontrplak s
> 1000/
$ 800
:é 600
2 4001 105 93 124
200+ 49 -
0 ! ! N
Yiksek Orta Isci
Isglicti Niteligi

Sekil 4.38. Kaplama ve kontrplak sektdrinde galigsanlarin niteliklerine gore
dagihmi
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2005 yili itibariyle kaplama sektorinde 1064 kisi calismakta olup bunun
% 4,6 ’sini (49 kisi) yuksek seviyede teknik ve idari personel, % 8,7’sini (93
kisi) orta seviyede teknik ve idari personel olugtururken % 86,7’sini vasifsiz

ve vasifli isgiler (922 kisi) olusturmaktadir.

Kontrplak sektorinde ise 1885 kisi ¢calismakta olup bunun % 5,6’ini yuksek
seviyede teknik ve idari personel (105 kisi), % 6,6’sini orta seviyede teknik ve
idari personel (124 kisi) olustururken % 87,8’sini de duz ve vasifli isgiler
(1 656 kisi) olusturmaktadir.

Her iki sektérde de yuksek teknik personel istihdami yetersiz bulunmustur
(% 13). Bunun sebeplerinin baginda sektorde kurulu igletmelerin
cogunlugunu kucguk Olgekli igyerlerinin  olusturmasi gelmektedir. Bazi
isletmelerde mevsimlik isgilerle Gretim yapildigi belirlenmistir. Ayrica, her iki
sektorden de nitelikli isglctine ¢ok fazla ihtiyag duyulmamasi da kaliteli teknik

eleman istihdaminin yetersiz kalmasina sebep olmaktadir.

Kaplama ve kontrplak Ureten igletmelerde niteliklerine gére calisan isgi

sayllari Sekil 4.39'da verilmigtir.

18001 B Vasifl 1656
1600
OVasifsiz 1321
1400 B Toplam
£ 1200 922
2 1000
®
- 800+ 669
©
g
S 600 335
400+ 253
200
O’ T
Kaplama Kontrplak

Sekil 4.39. Calisan iscilerin niteliklerine gére dagilimi
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Kaplama sektérinde galisan isgilerin % 73U ( 669 kisi) vasifsiz is¢i iken %
27'si (253 kisi) vasifi isci niteliginde, kontrplak sektorinde ise % 80'i
(1 321 kisi) vasifsiz is¢i olup % 20’si (335 kisi) vasifli is¢i niteligindedir
(Sekil 4.39)

Calisanlarin mezun olduklari okula gore dagilimlan Cizelge 4.39 ve Sekil

4.40’da gosterilmigtir.

Cizelge 4.39. Calisanlarin egitim duzeyi

Egitim Dizeyi
Yuksekokul | Mes. Lisesi Diuz Lise Ortaokul iIkokul TOPLAM
Sayi % Sayi % Sayi % Sayi % Sayi % Sayi %
Kaplama | 47 4,4 58 55 | 230 | 21,6 | 209 | 196 | 520 | 48,9 | 1064 | 100
Kontrplak | 78 4.1 150 | 8,0 | 269 | 14,3 | 381 | 20,2 [ 1007 | 53,4 | 1885 [ 100

60
O Kaplama 534
50-]
B Kontrplak 489
401
3
8
€ ¥
o) 21
i & 196 202
0 14,3
8
104
» 5I%-
O*Q-v—v—v—v—v—v—v—ﬁ*v—v/
Yiksekokul Mes. Diiz Lise Ortaokul likokul
Lisesi
Egitim Diizeyi

Sekil 4.40. Calisanlarin egitim duzeyi

Her iki sektérde de calisanlarin yaklasik % 4’Gn0 yuksekokul mezunlari
olusturmaktadir. Meslek lisesi mezunlari kaplama sektorinde % 5,5, diz lise
mezunlari ise bunun yaklasik 4 kati kadardir (% 21,6). Kontrplak sektérinde
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ise meslek lisesi mezunu % 8 olup duz lise mezunu bu sayinin yaklasik 2 kati
kadardir. Ortaokul mezunu orani her iki sektorde de yaklasik % 20 civarinda

olup ilkokul mezunu orani kaplamada % 48,9 kontrplakta % 53,4 ’tur.

ilkdgretim mezunu orani kaplamada % 68,5 olup lise mezunu sayisinin
yaklasik 2.5 katidir. Kontrplakta ise bu oran % 73,6'dir ve lise mezunlarinin
yaklasik 3 katidir. Kaplamada toplam lise mezunu orani % 27,1, kontrplakta
ise % 22,3 'tur (Sekil 4.40).

4.4. Mevcut Tesviklerin Degerlendirilmesi

Ekonomik literatlirde “tesvik” kavrami, belirli ekonomik faaliyetlerin digerlerine
oranla daha fazla ve hizli gelismesini saglamak amaciyla kamu tarafindan
cesitli yontemlerle verilen maddi veya gayri maddi destek, yardim ve
O0zendirmeler olarak tanimlanir. Tanimdan anlasilacagi Uzere, ekonomik
tesviklerin temelinde, kaynaklarin uUlke ekonomisi agisindan daha vyararl

oldugu kabul edilen alanlara yonlendirilmesi s6z konusudur [38].

Kiiclik ve orta odlgekli isletmelerin (KOBI) mevcut sorunlari incelendiginde
daha ¢ok finansal sorunlarin ilk siralarda yer aldigi tespit edilmistir. Finansal
sorunlarin giderilmesinde ticari durumlar, uygulanan faiz oranlari ve yuksek
tazminat tercih edilmemis, bu baglamda devlet-isletmeci igbirligi gundeme
gelmigtir. Ancak devlet¢ci Kobi'lere yonelik destegi iceren tesviklerin
mevzuatta karigik ve zaman kaybi olarak nitelendirilebilecek bir takim
barokratik islemler, yatirnrmciyi bu igbirliginde caydiran etmenlerden biri

olmustur [39].

Yatinm tesvik tedbirleri analizinde, uygulanan tegviklerin daha c¢ok imalat
sektorine yonelik ve komple yeni yatirnm amacl olarak Marmara Bolgesi
agirhkh oldugu tespit edilmistir. Bunun yaninda orman urunleri sanayine

yonelik tesvikler Gzerinde yapilan arastirmada ise, s6zU gegen alanda verilen
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tesviklerin imalat sektoru igindeki yuzdesi dusuk olup, verilen bu tesviklerin
gelismis yorelerde ve kuguk capli yatinm o6zelligi tasidigr belirlenmistir.
kredi

kargilastirlamayacak diuzeyde ylksek olmasi, yatirimlarin tesvik goérmesi

Ayrica, ve hammadde maliyetlerinin  blyuk isletmelerle

acisindan 6nemli bir sorun olarak tespit edilmistir [39].

2000-2006 yillari arasinda kaplama ve kontrplak sektorlerine verilen tegvik

belgelerine ait bilgiler Cizelge 4.40 ve 4.41’de verilmistir.

Cizelge 4.40. 2000-2006 yillarinda isletme bazinda kaplama ureten
isletmelere verilen tesvik belgeleri

FIRMA ADI BELGE | BELGE | YATIRIMIN YATIRIMIN et
NO TARIHI YERI CINSi T

PELIT ARSLAN KONTRPLAK - :
P ABRIKAGIAS. 62149 | 10.04.2000 | ISTANBUL TEVS] 142 760
GAYSAM ORMAN UR. VE -
PLASTIK SAN. VE TIG. LTD. gTi. | 62856 | 05.06.2000 | ZONGULDAK | KOMPLE YENI YATIRIM | 770 648
SULEKLER ORMAN URUNLERI -
TICVE SANAS. 63171 | 11.07.2000 | BURSA | KOMPLE YENI YATIRIM | 923 970
HUSAMETTIN USTUNER SAN _
Tic. AGAC KAPLAMA 63917 | 29.09.2000 | ANKARA TEVSI 105 368
FABRIKASI
AYAR ORMAN URUNLERI SAN. - ,
UF o LT ST 64785 | 12.12.2000 | DUZCE | KOMPLE YENi YATIRIM | 617 000
MARMARA AGAC KAPLAMA - -
SAN. VE TIC. AS, 64820 | 15.12.2000 | BALIKESIR | KOMPLE YENI YATIRIM | 2 796 999
?FC"E\’;'T LIF LEVHA SAN.VE 64982 | 04.01.2001 | MANISA ENTEGRASYON 142 336
ERBAA KAPLAMA SAN.VE ,
Shatepen 65928 | 20.04.2001 | TOKAT TEVS] 606 573
HASEP KAPLAMA SAN.TIC. A.S. | 71642 | 30.04.2003 DUZCE TEVSI 1906 580
RAHIM YAMAN YAMANLAR — . _
ORMAN URUNLERI SAN. VE 74755 | 23.03.2004 | KONYA | URUN CESITLENDIRME | 522 000
Tic. LTD. STI.
ALl OKDUT 75492 | 20.052004 | KONYA | KOMPLE YENI YATIRIM | 510 000
YUKSELLER ORMAN UR.SAN. ,
VE Ti6 LD 11 76413 | 29.07.2004 | ADANA TEVSI 777 312
DUZKAP AGAC MAMULLERI - :
AN VE TIe RS 77279 | 21102004 | DUZCE TEVSI 2052 000
AKYUZ ORMAN URUNLERI - :
SANAYI VE TICARET AS. 77839 | 17.12.2004 | DUZCE TEVSI 3064 050
VEZIRKOPRU ORMAN
URONLERI VE GIDA TICAS. 77998 | 28.12.2004 | SAMSUN ENTEGRASYON 497 000
SULEKLER ORMAN URUNLERI :
TICVE SANAS. 78343 | 01.02.2005 | BURSA TEVSI 4382 158
RECEP SIVRIKAYA 80149 | 27.06.2005 | DUZCE ENTEGRASYON 3270 694
?QR: éN$AAT MOB.SAN.VE | 85102 | 22.12.2005 | SAKARYA | KOMPLE YENI YATIRIM | 9 860 682




Cizelge 4.41. 2000- 2005 yillarinda isletme bazinda kontrplak Ureten

isletmelere verilen tesvik belgeleri
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FIRMA ADI BELGE | BELGE | YATIRIMIN YATRIMIN | TOPLAW
NO | TARIHI YERI ciNsi
(YTL)

PELIT ARSLAN KONTRPLAK _ _
FABRIKASI A S. 61714 | 17.02.2000 | ISTANBUL | TEVSI 470919
KUROGULLARI YAPI
MALZEMELERI TiC.VE SAN.AS. | 63626 | 04.09.2000 | KOCAELI TEVSI 616 653
KUROGULLARI YAPI
MALZEMELERI TiC.VE SAN.AS. | 63626 | 04.09.2000 | KOCAELI TEVSI 616 653
ZIYA AKMAN (AKMAN STANDART _
KAPI KONTRAPLAGI FABRIKASI) | 64603 | 28.11.2000 | BOLU TEVSI 273 011
CEZMI AKGA 67416 | 28.02.2002 | GORUM TEVSI 736 000
SETAS SIMAV ORMAN ) R
o Rl VE 68724 | 16.08.2002 | KUTAHYA | KALITE DUZELTME | 950000
TiC.AS.
BIZON AGAG SAN.TIC AS. 69136 | 01.10.2002 | SAKARYA | MODERNIZASYON | 443 889
PELIT ARSLAN KONTRPLAK _ _
FABRIKASI A S. 77530 | 22.11.2004 | ISTANBUL | TEVSI 4093734
GAG ORMAN URUNLERI VE _
OTOMOTIV SAN. VE TiC. AS. 77811 | 15.12.2004 | KASTAMONU _| TEVSI 1700 000
KUROGULLARI YAPI . N N
MALZEMELERI TiC.VE SAN.AS | 84345 | 14.06.2006 | KOCAELI ISTIHDAM ( 10KiSi) | 2 977 683
Kaplama sektorine 2000'de 6, 2001'de 2, 2003 yilinda 1, 2004 yilinda 6,

2005 yihinda da 3 igsletme olmak uzere 2000-2006 donemi arasinda toplam

18 adet tegvik belgesi verilmistir. 2006 yilinda kaplama sektorune iliskin bir

tesvik bulunmamaktadir. Buna gore yillik ortalama 3 adet tesvik belgesi

verilmistir. Bu miktar sektor igin tegvik belgesi bakimindan dusuk sayilabilir.

En fazla tegvik kullanilan donem 2000 yili olup 2002 ve 2006 yilinda hig

tesvik kullanilmamistir (Cizelge 4.40).

Kaplama sektorunde 6 yillik donemde verilen toplam 18 adet tesvigin 8 adedi
(% 44,4) tevsi (genisleme), 6 adedi (% 33,4) komple yeni yatirim, 3 adedi (%

16,6) entegrasyon ve 1 adedi de (% 5,6) Urun cesitlendirme amagl

kullaniimistir.
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Kontrplak sektoriunde de 2000°de 4, 2002'de 3, 2004’de 2 ve 2006’da da 1
olmak uzere 2000-2006 donemi arasinda toplam 10 adet tegvik belgesi
verilmigtir. Buna go6re vyillik ortalama tesvik sayisi 1.5°dir. Kontrplak
sektorinlin tesvik yonunden zayif durumda oldugu sdylenebilir. Kontrplakta
da kaplamada oldugu gibi en fazla tesvikin kullanildigi dénem 2000 yili olup
2001 ve 2005'de tesvik belgesi verilmistir (Cizelge 4.41).

6 yillik donemde kontrplakta verilen toplam 10 adet tesvik belgesinin 7 adedi
(% 70) tevsi, 1 adedi (% 10) modernizasyon, 1 adedi (% 10) kalite duzeltme

ve 1 adedi de istihdam (% 10) amagclh kullaniimistir.
Bununla birlikte her iki sektorde de 6zellikle kliguk olgekli olan birgok isletme
tesviklerden habersiz olduklarindan veya kendilerine uygun tegvik sartlar

saglanmadigini bildirmektedir.

Yatirm tesvik belgesi bulunan igletme sayilari ve bunlarin toplam igletme

sayisina oranlari Cizelge 4.42’de verilmistir.

Cizelge 4.42. Yatirnm tegvik belgesi bulunan isletme sayilari ve % dagilimlari

_ Toplam Isletme

Isletme Sayisi Sayisina Orani
%
Kaplama 9 45
Kontrplak 9 23

Kaplama Uureten igletmelerin % 45'i (9 igletme) yatirm tesvik belgesine
sahipken kontrplakta bu oran % 23tur (9 isletme). Kontrplak sektérinde
tesvik kullaniminin kaplama sektorune nazaran daha az duzeyde kaldigi

belirlenmistir.
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Ureticilerin  degisik kurumlarin uyguladiklari tesvikler konusunda bilgi

durumlari Cizelge 4.43 'de verilmigtir.

Cizelge 4.43. Ureticilerin degisik kurumlarin uyguladiklari tesvikler
konusundaki bilgi durumlari

KOSGEB TTGV TUBITAK

Biliyor/(%) | Bilmiyor/(%) | Top. | Biliyor/(%) | Bilmiyor/(%) | Top. | Biliyor/(%) | Bilmiyor/(%) | Top.

Kaplama | 11/(55) 9/(45) 20 1/(5) 19/(95) 20 | 2/(10) 18/(90) 20
Kontrplak | 18/(46) 11/44) | 39 2/(5) 37/(95) 39 | 4/(10) 35/(90) 39

Kaplama sektorindeki isletmelerin % 55’i kontrplakta ise % 46’s1t KOSGEB
tesviklerinden haberdar iken bu oran TTGV ve TUBITAK tesviklerinde % 5 ve
% 10'lara dusmektedir (Cizelge 4.43). Buna gore, Ureticiler KOSGEB
tesviklerinden biraz bilgi sahibi olsalar bile TTGV ve TUBITAK tesvikleri
hakkinda bilgi edinememigtir. Ayrica, KOSGEB'den destek alan kaplamada 3
(% 15), kontrplakta ise 5 (% 13) igsletme bulunmaktadir. Bu duzey tesvik
kullanimi  konusunda her iki sektorinde vyetersiz durumda oldugunu

gOstermektedir.

4.5. Sektoriin Sorunlari
4.5.1. Uretim

Uretimle veya Uretimi etkileyen faktorler ile ilgili sorunlara yénelik sorulara
kaplama sektorundeki isletmelerin tamami cevap verirken kontrplak
sektoriinde 2 isletme cevap vermemistir. Uretimde karsilagilan sorunlar
isletme buyukluklerine gore Cizelge 4.44’de ve isletmelere gore % dagilimlari
Sekil 4.41°de verilmisgtir.



Cizelge 4.44. Uretimde karsilagilan sorunlar
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o o _
9 85 £ 5 ©
" 222 | ¥% | 382 | 5% | S :
® sletme S e IS = £ e o] o
Olgek (sayn) 8 % :q_g EZ E 2% w g g a
0 D > [ > o
> = i}
Sayi % |Sayi| % |Sayir| % |Sayi| % |Sayi| % Sayi %
Kiligk Kaplama (13) | 9 692 | 12 [ 923 | 6 [462| 2 |154| 4 | 308 2 15,4
isletme Kontrplak (23) | 7 304 | 17 | 739 | 10 |435]| 2 87 | 11 | 478 7 30,4
TOPLAM(36) | 16 | 44,4 | 29 | 806 | 16 |444 | 4 |111]| 15 | 417 9 25,0
Orta Kaplama (4) 1 25,0 3 |750| 3 |750]| - - 1 25,0 1 25,0
isletme Kontrplak (9) 1 11,1 8 [889| 2 [222| 2 |222]| 2 |222 2 22,2
TOPLAM(13) 2 154 | 11 | 846 | 5 |385| 2 |154| 3 | 23,1 3 23,1
Bilyiik Kaplama (3) - - 3 100 2 |66,7| - - - - 1 33,3
isletme Kontrplak (5) 1 20,0 5 100 2 [400] 1 |20,0] 2 | 400 1 20,0
TOPLAM(8) 1 12,5 8 100 4 |500| 71 [125]| 2 | 250 2 25,0
GENEL Kaplama (20) | 10 | 50,0 | 18 [ 90,0 | 11 [550| 2 [10,0| 5 | 250 4 20,0
TOPLAM Kontrplak (37) | 9 243 | 30 | 811 ] 14 |378| 5 [135]| 15 | 405 | 10 27,0
TOPLAM(57) | 19 | 333 | 48 [ 84,2 | 25 [439| 7 |123| 20 | 351 14 | 24,6

Her iki sektor birlikte degerlendirildiginde kiguk olcekli isletmelerin % 80,6’si

orta Olgekli isletmelerin % 84,6’s1, buyuk isletmelerin ise tamami hammadde

yetersizligini Uretimde kargilagtiklari en buyUk sorun olarak belirtmiglerdir
(Cizelge 4.44).
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Kaplama ureten isletmelerin bayuk ¢ogunlugu (% 90) Uretimde karsilastiklari
en budylk sorunun hammadde yetersizligi oldugunu belirtmiglerdir.
isletmelerin % 55'i egitimli kalifiye eleman eksikligini, % 50’si ise yasa ve
yonetmeliklerle ilgili sikintilarin Uretimde sorun olarak ortaya c¢iktigini

belirtmiglerdir.

Kontrplak ureten isletmelerde ise, hammadde yetersizligi en buyuk sorun
olarak belirtilirken (%81,1), % 40,5’i is¢i sorunlarini, % 37,8’ de kalifiye

eleman eksikligini tretimde karsilastiklari sorun olarak belirtmislerdir.

Her iki sektorun birlikte degerlendiriimesi sonucu ortaya ¢ikan sorunlarin
% dagilimi Sekil 4.42 'de verilmistir.

Diger
%24.,6 Yasa ve
Yoénetmeliklerle ilgi
eksiklikle
%33,3

Isci sorunlar
%35,1

Eneriji yetersizlig
%12,3

I Hammadde
Egitimli kalifiye yetersizlig
elemen eksikligi %84.2
%43,9 '

Sekil 4.42. Sorunlar agisindan Kaplama ve kontrplak sektorinin birlikte
degerlendiriimesi

Her iki sektor birlikte degerlendirildiginde yine hammadde yetersizliginin
(% 84,2) uretim asamasinda karsilasilan sorunlarin basinda geldigi
belirtilirken, isletmelerin % 43,9’u egitimli kalifiye eleman eksikliginden
yakinmakta, % 35,1’i de isgilerle ilgili sorunlari Uretimde karsilagilan en buyuk

dglncu sorun olarak nitelendirmislerdir (Sekil 4.42).
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Hammadde vyetersizligi

Ozellikle kaliteli yerli hammadde temininde glgcliikler yasandidi, kaplama
uretimine uygun cap ve Ozellikte kaliteli hammadde temin edilemedigi bu
nedenle de hammadde temini bakimindan ithal tomruklarin kullaniima
zorunlulugundan dolayr maliyetlerin arttigi belirtiimigtir. Ozellikle orman
isletmelerinde bu vasiflara uygun tomruk miktarinin yetersiz olusu ve uygun
olmayan ihale zaman ve sartlarindan dolayi kaliteli olanlarin da orman
icerisinde Ozelliklerini vyitirdikleri belirtilerek daha uygun ihale zamanlarinin
belirlenmesi ve tomruklarin orman icinde veya igletmede bekletimeden
ihaleye sunulmasi gerekliligi Uzerinde durulmustur. Ayrica ithal hammadde
kullanim oranlarinin ¢ok fazla olmasindan dolayi ithalatin kolaylastiriimasi

dile getirilmigtir.

Kalifiye isqlicu yetersizligi

Uretimin daha cok kulgik ve orta dlgekli isletmelerde yapilmasindan dolayi
cahgtirilan isciler mevsimlik ig¢i olup  civar koylerde oturan halktan
segilmektedir. Uretimde tam modernizasyon saglanamadi§i ve yapilan igin
fazla tatmin edici yonU bulunmamasindan dolayi kalifiye eleman istihdami
Ozellikle de muhendis istihdami minimum didzeydedir. Mihendis yerine

iscilikten yetismis ustalara sorumluluk verildigi belirlenmisgtir.

iscilerle ilqili sorunlar

iscilere édenen (icretlerin diisiik olmasi ve ¢ogunlugunun mevsimlik olarak
cahistirimalar nedeni ile igse yeterince onem vermedikleri ifade edilmistir.
Bazi kuruluslarin sigortasiz isc¢i c¢alistirarak maliyetleri dusurlip haksiz

rekabet ortami yarattiklari tespit edilmigtir.
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Yasa ve yonetmeliklerle ilgili eksiklikler

Yatirim tesviki, is¢i guvenligi, TSE standardizasyon uygulama denetimleri ile
ilgili yasalarin bugunku gereksinimleri kargilayamadigi, Orman Genel
MuaduarlGgi’'nce uygulanan fiyat ve ihale kosullarinin yanlis oldugu ifade
edilmigtir. Tegviklerin yeterince uygun kosullarda olmadigi bu nedenle de
Ozellikle kuguk igletmeler agisindan tesvik kullaniminin imkansiz hale geldigi
belirtiimigtir. SSK vergilerinin yuksekligi ve dig ticaretle ilgili mevzuattaki

karmasikhgin giderilmesi gerektigi de ayrica belirtimektedir.

Enerji sorunu

Kullanilan enerjinin pahali olusu, ve bazi bdlgelerde disuk voltajdan

kaynaklanan sorunlarin tretimi olumsuz etkiledigi tespit edilmigtir.

Diger sorunlar

Ozellikle Cin mallarinin piyasaya girmesi ile kalitesiz olmasina karsin ucuz
olmasi sebebi ile bu mallara olan talebin isletmeleri olumsuz yonde
etkiledigi, bununla birlikte dogal kaplama tuketiminin azalmasi ile Uretim
kapasitelerinin dustugu belirtilmistir. Faizlerin dusuk, vadenin uzun olmasi
nedeniyle piyasada kaliteli-kalitesiz mal ayriminin yapilmadigi, vadelerin
uzun olusundan dolayi piyasada nakit para dolasiminin az oldugu ve uretimin
de bundan olumsuz yonde etkilendigi ifade edilmistir. Tesvik ve destek
programlarinda isletmeye uygunluk ve tesvikler konusunda daha fazla

bilgilendirme yapilmasinin gerekliligi belirtimektedir.



95

4.5.2. Hammadde temini

Hammadde temininde yasanilan gugluklerle ilgili soruya kaplama Ureten
isletmelerinin  tamami cevap verirken kontrplaktan 2 igletme istirak
etmemistir. Hammadde temini ile ilgili yasanan sorunlar Cizelge 4.45'de

verilmistir.

Cizelge 4.45. Hammadde temininde karsilasilan guglukler

Kaliteli malzem .. .

Olcek isletme te?nitr?in deagugglui Yuksek maliyet | Standart hatasi

(say) Sayi % Sayi % Sayi %
. Kaplama (13) | 12 92,3 10 76,9 7 53,8
I;‘;ﬁ;‘; Kontrplak (22) | 17 77.3 19 86,4 7 31,8
TOPLAM(35) 29 82,9 29 82,9 14 40,0
Orta Kaplama (4) 4 100,0 4 100,0 2 50,0
isletme Kontrplak (10) 9 90,0 8 80,0 2 20,0
TOPLAM(14) 13 92,9 12 85,7 4 28,6
Biyiik Kaplama (3) 3 100,0 1 33,3 2 66,7
isletme Kontrplak (5) 5 100,0 4 80,0 1 20,0
TOPLAM(8) 8 100,0 5 62,5 3 37,5
Kaplama (20) 19 95,0 15 75,0 11 55,0
T%EP'\I‘_EM Kontrplak (37) | 31 | 838 | 31 | 838 | 10 | 27.0
TOPLAM(57) 50 87,7 46 80,7 21 36,8

Klguk Olgekli isletmelerin % 82,9'u, orta Olgekli isletmelerin % 92,9'u ve
bayuk Olcekli igsletmelerin de tamami temin ettikleri hammaddelerde kalite
problemleri oldugunu, malzemenin kalite agisindan uygun olmadigini ve fire
oranini arttigini belirtmislerdir. ikinci sirada hammaddenin ¢ok pahali olusu
gelmektedir (K:% 82,9; O:% 85,7; B:% 62,5) (Cizelge 4.45).

Genel olarak bakildiginda kaplama uretici isletmeler ylksek maliyetten daha
cok kaliteli malzeme temininde gugluk cektiklerini (% 95) belirtirken, kontrplak
uretici igletmeler kaliteli malzeme temini ile malzemenin pahali olmasinin

ayni duzeyde sorunlar oldugunu belirtmislerdir (% 83,8). Ancak, her ikKi
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sektor Dbirlikte degerlendirildiginde kaliteli malzeme temininin yuksek
maliyetten daha Onemli bir sorun olarak ortaya c¢iktigi tespit edilmigtir
(Cizelge 4.45).

4.5.3. Enerji

Enerji ile ilgili soruya kaplama dureticisi igletmelerinin % 85'i (17 isletme),
kontrplak Ureticisi igletmelerinin ise % 90’1 (35 isletme) cevap vermis olup, bu

cevaplara iligkin veriler Cizelge 4.46’da verilmistir.

Cizelge 4.46. Eneriji ile ilgili sorunlar

o] isletme Pahall Dusuk Voltaj Diger
cek
(say) Sayi % Sayi % Sayi %
L Kaplama (12) 12 100,0 1 8,3 1 8,3
|§I:E[}rl1j1ke Kontrplak (21) | 19| 90.5 6 28.6 1 48
TOPLAM(33) 31 93,9 7 21,2 2 6,1
Kaplama (2) 2 100,0 - - - -
i$%fn‘:e Kontrplak (9) | 7 77.8 3 33,3 1 111
TOPLAM(11) 9 81,8 3 27,3 1 9,1
Biiyik Kaplama (3) 3 100,0 - - 2 66,7
isletme Kontrplak (5) 5 100,0 1 20,0 1 20,0
TOPLAM(8) 8 100,0 1 12,5 1 12,5
Kaplama (17 17 1 3
GENEL Ko:trplak((35)) 31 18080;30 10 25é96 3 18766
TOPLAM : : ’
TOPLAM(52) 48 92,3 11 21,2 4 7,7

Klguk olgekli isletmelerin % 93,9'u orta Olcekli isletmelerin % 81,8’i ve bluyuk
Olcekli isletmelerin de tamami &ncelikli olarak enerjinin pahal oldugunu
belirtmiglerdir. Genel olarak, igletmelerin % 92,3’G enerjinin pahali oldugu
gérusunde birlesirken sadece % 271’lik kismi elektrik voltajinin dugsuk
olmasindan ve yetersiz miktarda enerji verilmesi gibi sorunlarinin oldugu

belirlenmigtir.
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4.5.4. Talep

Kaplama sektorinde 12 igletme (% 60), kontrplak sektorinde ise 25 isletme
(% 64), talep sikintisi gektiklerini belirtmislerdir.

isletmelerin talep eksikligi cekme nedenleri Cizelge 4.47°de verilmistir.

Cizelge 4.47. Talep eksikliginin nedenleri

Eksik ve yanlis - R Teknolojik .
Bloek isletme tanitim Odeme siresi yetersizlik Diger
e (say1)
Sayi % Sayi % Sayi % Sayi %
Kaplama (9) - . 6 66,7 1 11,1 3 33,3
Kietk ™ ontrplak (14 2 12 1 1
isletme ontrplak (14) 14,3 85,7 7.1 71
TOPLAM(23) 2 8,7 18 78,3 2 8,7 4 17,4
o Kaplama (2) 2 100,0 2 100,0 - - - -
rta
isletme  |_Kontrplak (7) 2 28,6 5 714 1 14,3 2 28,6
TOPLAM(9) 4 44 4 7 77.8 1 11,1 2 22,2
Bivik Kaplama (1) 1 100,0 1 100,0 - ; - ]
uyu
il e | Kontrplak (4) 2 50,0 1 25.0 - ] 2 50,0
TOPLAM(5) 3 60,0 2 40,0 - - 2 40,0
Kaplama (12) 3 25,0 9 75,0 1 8,3 3 25,0
GENEL I\ ontrplak (25) | 6 18 2 5
ToPLAM | Kontrplak (25) 24,0 72,0 8,0 20,0
TOPLAM(37) 9 24,3 27 73,0 3 8,1 8 21,6

Klguk olgekli igletmelerin % 78,3’U, orta Olgekli isletmelerin % 77,8’i buyuk
Olcekli igletmelerin de % 401 06deme silresinin  uzun olmasindan
yakinmaktadirlar. Uzun vadeli alimlar yapilmasi istendigi ancak isletmenin bu
tur satis yapamamasindan dolayi talebin azaldigi belirtilmigtir. Buyuk Olcekli
isletmeler de talep eksikliginin en 6nemli sebebinin eksik ve yanlg tanitimdan

(%60) kaynaklandigini 6ne surmektedir.

Genel bir degerlendirme yapildiginda isletmelerin buyuk g¢ogunlugu (% 73)
talep eksikliginin nedeni olarak 6deme suresini gostermektedir. Bunu % 24,3

ile eksik ve yanlis tanitim izlemektedir.
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4.5.5. Gumrik birliginin etkileri

Turkiye ile Avrupa Ekonomik Toplulugu (AET) arasinda imzalanan ve
GUmrik Birligi kurmay! amaglayan Katma Protokol yalnizca Gumruk Birligi
konusunda hukumler getirmemekte, Turkiye ile AET arasinda var olan bitin
ekonomik iligkileri dizenlemektedir. Katma Protokol Turkiye ile AET arasinda
GUmruk Birligi 'nin kurulmasi igin gesitli hUkimler getirmis olmasina karsin,
zamanla degisen ekonomik kosullar nedeni ile her iki taraf da Uzerine dusen

yukumlalUkleri tam olarak yerine getirememigtir.

Tarkiye ile AET arasinda Onceleri olumlu gelisen iligskiler, 1973 yilindan
itibaren bozulmaya baslamistir. iki taraf arasindaki sogukluk sirasinda AET
dye sayisini altidan onikiye ¢ikarmis ve Avrupa Toplulugu (AT) adini almigtir.
Tuarkiye ile AT arasindaki soguk iligskiler 1987 yilina kadar surmuagtar. Turkiye
1978 yilindan beri erteledigi gimruk indirimlerini hizlandirarak yapacagini ve
1995 yilinda kurulmasi planlanan gumruk birligine gidecedini bildirerek AT’ye
dyelik basvurusunda bulunmustur. Bu arada mallarin, hizmetlerin ve
sermayenin dolagimindaki tum engellerin kalktigi Tek Pazar olusturulmus,
1992 yilinda ise Maastricht Anlagmasi ile Tek Pazar'a parasal, guvenlik ve
siyasi boyutlar eklenerek “Birlik” temelleri atilmistir. 6 Mart 1995 tarihinde
imzalanan Turkiye AB ortaklik konseyi karari ile GUumruk Birligi1 (GB) Ocak
1996 tarihinde yuaruarlage girmistir [40].

GB ile orman durunleri sanayi sektorunun ve ormanciligimizin yeniden
yapilanmasini zorunlu hale gelmigtir. Orman UrlUnleri sanayimiz GB’nden
olumsuz etkilenen sektdrlerin basinda gelmektedir. Orman Urlnleri sanayi
sektorinun AB Ulkeleri karsisinda rekabet gucunun olmadigi birgok
arastirmada belirlenmigtir. Sektorin 6nemli sorunlarinin basinda hammadde
gelmekte olup AB Ulkelerinden sadece Finlandiya'nin kisi bagina odun tretimi
Tarkiye’nin 15 katidir [41].
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Diger bir sorun ise, Ulkemizde kurulu orman urunleri sanayi igletmelerinin
Olcek, teknoloji, istihdam ve pazarlama kanallari agisindan c¢esitli
yetersizliklerinin olmasidir. Kullanilan eski teknolojiler nedeniyle maliyetlerin
yuksek, kalitenin ise dusik oldugu olumsuzluklardan bazilaridir. Diger bir
sorun da kalite ve standartlar konusudur. Ormanlarimizda Uretilen
hammadde odun ile sektorde uretilen Urunler kalite ve standartlar agisindan
yetersiz durumdadir. Bu durum ile sektorde kalite ve standartlara uygun
olmayan dretim yapan kurulusun pek c¢odu Avrupa sanayi kuruluslar

kargisinda pek rekabet sansi kalmamaktadir [42].

Kalaycioglu'na gore Turkiye GB sonucu gumruk vergileri ve toplu konut
fonunun tamamen kaldirilmasi, Turk igletmelerini, AB isletmeleriyle sadece
dis pazarda degil i¢ pazarda da rekabet etme zorunlulugu igerisinde
birakmigtir. Bunun sonucu olarak igletmeler rekabet gucunu arttirmak igin
teknoloji yogun uretime gecerek verimi yukseltmek ya da sektorden ¢ekilmek
zorunda kalmaktadirlar. Diger taraftan GB ile Turkiye'ye gelen yabanci
sermaye ve teknolojiler verim artigi saglamaktadir. Fakat toplam rekabet
gucu agisindan kuguk Olgekli igletmelerin tumdnun rekabet gucundn

dusuklugu onlar piyasada zor duruma dusurmektedir [42].

Kaplama sektdriinde gumruk birliginin olumlu etkilerine kargsin 12 igletme
(% 60), olumsuz etkilerine kargin ise 18 igletmeden (% 90) yanit alinmigtir.
Kontrplak sektorunde ise olumlu olarak 11 isletme (% 28), olumsuz olarak da
15 (% 39) isletme gorus belirtmistir. GUmruk birliginin olumlu etkilerine iliskin
gorugler Cizelge 4.48 ve olumsuz etkilerine iliskin gortsleri ise Cizelge

4.49°da verilmigtir.
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Cizelge 4.48. GUmruk birliginin olumlu etkileri

£ B — E £ £
g 58 8 58 o _ 5
"N o £ > > 5 5 o e N
isletme g E ;'5%, 228 gggt—% 5%
" o = S > ® o o - = m =
Olgek (sayr) = § E£S 5 2" 53 §8 2 q
€ 3 >¥ 05 g
= X -— > X
Sayi % Sayi % Sayi % Sayi % Sayi %
ok Kaplama (8) 6 | 750 8 |1000| 4 | 500 | 4 |5800]| 1 12,5
ucu
i§|efme Kontrplak 4) | 1 | 250 | 2 | 500 | 2 | 500 | - ] - ]
TOPLAM(12) 7 583 | 10 | 833 | 6 | 500 4 | 333 1 8,3
on Kaplama (3) 2 25,0 3 375 | 1 | 125 1 125 | 2 25,0
a
isletme | _Kontrplak(4) | 4 1000 | 2 | 500 | 1 | 250 | 3 | 750 | 1 | 250
TOPLAM(7) 6 85,7 5 714 | 2 | 286 4 57,1 3 429
o Kaplama (1) - - 1 1000 | O - 1 11000 - -
Bytk ™ ontrplak (3) - 1 1 2 2
isletme - 33,3 33,3 66,7 66,7
TOPLAM(4) g = 2 50,0 17 | 250 3 | 750 2 50,0
GENEL Kaplama (12) 8 667 | 12 | 1000 ]| 5 | 417 6 | 500 3 25,0
TopLAM | Kontrplak (11) | 5 | 625 | 5 | 625 | 4 | 50,0 | 5 [625| 3 | 375
TOPLAM(23) 13 | 56,5 17 | 739 | 9 | 391 11 | 478 6 | 261

Gorus belirten kuguk odlgekli isletmelerin cogunlugu (% 83,3) Gumrik birligi
sayesinde gumruk vergisinin kaldinimasinin ihracati kolaylastirdigini, orta
Olcekli igletmelerin ¢ogunlugu (% 85,7) ise ihracat imkanlarinin arttigini
belirtmiglerdir. Buylk olcekli igletmelerde ise ¢ogunluk (% 75) uluslararasi
standartta Uretim yapilmaya baslanmasini en olumlu gelisme olarak
belirtmiglerdir (Cizelge 4.48).

iki sektér birlikte ele alindiginda; isletmelerin % 73,9'u gumrik vergisinin
kalkmasindan dolayi ihracatin kolaylastigini, % 56,5’i ihracat imkanlarinin
arttigini, % 47,8'i ise uluslar arasi standartlarda udretimin yapilmaya

baglandigini belirtmiglerdir.



Cizelge 4.49. GUmruk Birliginin olumsuz etkileri
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_Yabancl | iy kalite | Dis ticaretie
Girdi L ardnlerin i¢ Teknolojik A
irdi maliyetinin . ve standart L ilgili bilgi
" o piyasaya s yetersizlik I
. yuksekligi irmesi verli eksikligi rekabet eksikligi ve
. Isletme rekabeti g Y rekabet dis ticaret
Olgek mala olan sansimiz e
(say1) zorlastiriyor talebi sansimizi azaltti sirketi
diisirdi engelledi yetersizligi
Sayi % Sayi % Sayi % Sayi % | Sayi %
. Kaplama (12) 8 66,7 11 91,7 3 25,0 3 25,0 3 25,0
I;:f;ke Kontrplak (8) 2 25,0 6 | 750 | 2 | 250 4 [500]| - -
TOPLAM(20) 10 50,0 17 85,0 5 25,0 7 35,0 3 15,0
Kaplama (3) 1 33,3 2 66,7 1 33,3 - - 2 | 66,7
| J;ﬁf‘} o | Kontrplak (5) 3 60,0 5 100 | 1 20,0 3 | 600 - -
TOPLAM(8) 4 50,0 7 87,5 2 25,0 3 37,5 2 25,0
o Kaplama (3) 3 100 3 100 - - 1 33,3 - -
I;‘é‘t’;ﬁ Kontrplak (2) - - 2 [ 100 [ 1 | 500 2 [ 100 | 1 | 500
TOPLAM(5) 3 60,0 5 100 1 20,0 3 60,0 1 20,0
Kaplama (18) 12 100,0 16 | 1333 | 4 33,3 4 333 | 5 | 417
GENEL
TOPLAM |_Kontrplak (15) 5 33,3 13 86,7 4 26,7 9 60,0 1 6,7
TOPLAM(33) 17 51,5 29 87,9 8 24,2 13 39,4 6 18,2

GB’nin olumsuz etkilerine ait gorus belirten isletmelerden kiguk Olcekli
olanlarin % 85’i, orta dlgekli isletmelerin % 87,5’i blyuk Olcekli isletmelerin ise
tamami yabanci UrUnlerin i¢ piyasaya girmesinin yerli mala olan talebi
etki
birlesmektedir. Bununla birlikte kiguk ve orta Olgekli isletmelerin yarisi ve

dusurmus olmasinin en onemli olumsuz oldugu konusunda
buyuk Olcekli isletmelerin ise % 60’1 girdi maliyetlerinin ylksek olusunun
rekabeti zorlastirmasini GB’nin en 6nemli ikinci olumsuz etkisi oldugunu

belirtmislerdir (Cizelge 4.49).

Her iki sektor birlikte ele alindiginda, igletmelerin cogunlugu (% 87,9) yabanci
drtnlerin i¢ piyasaya girmesinin yerli mala olan talebi dusurdigini, % 51,5’
girdi maliyetinin yuksekliginin rekabeti zorlagtirdigini, % 39,4’U ise teknolojik

yetersizligin rekabet sanslarini azalttigini belirtmislerdir.
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4.5.6. Dis ticarette karsilasilan sorunlar

Turkiye’de orman Urunleri endustrisi dig ticaretini etkileyen sorunlar birkag
grupta toplanabilir. Bunlarin basinda orman Urdnleri endustrisi igin buyuk bir
Oneme sahip olan odun hammaddesine ait sorunlar gelmektedir. Ayrica,
finansman sikintisi, kullanilan teknolojiler ile ilgili sikintilar, rekabet duzeyi,

entegrasyon sorunu gibi sorunlarda bu sikintilar arasinda gosterilebilir [43].

ihracata yonelik sorulara kaplama sektérinden 13 (% 65), kontrplak
sektériinden ise 9 isletme (% 23) katilirken, ithalata yénelik sorulara da
kaplama sektorunden 12 (% 60), kontrplak sektorinden ise 10 isletme
(% 26) gériis belirtmislerdir. ihracat ile ilgili gorisler Cizelge 4.50 de, ithalat

ile ilgili gorusler ise Cizelge 4.51’ de verilmigtir.

Cizelge 4.50. Ihracatta karsilasilan sorunlar

c
= z 2 =
B3I 8= = 25
e 56N 3 5ES g SEN
: = S >0 c © ® S = = 60
Oloek Isletme S 282 S £R% g S5
¢ (say1) a8¢ Z A 8 gET
© IS IS =
< <
o]
Sayi % Sayl| % |Sayi| % |Sayi| % | Sayl % Sayi %
o Kaplama(7) | 2 | 286 | 3 |429| 1 | 143 | 3 |429| 2 | 286 | 4 |571
Kaglk ™ ontrplak (4
isletme | Kontrplak (4) | - - - - | 2 |500] 1 |250] 1 | 250 2 |500
TOPLAM(11) | 2 | 182 | 3 |273| 3 |273| 4 |364| 3 | 273 | 6 | 545
Kaplama(5) | 1 | 200 | 1 [200| 1 [200]| 4 |80,0| O 0,0 1 1200
Orta M trplak (3
isletme ontrplak 3) | 2 | 667 | 1 |333| 1 [333]| 1 |333]| 2 |667 | - -
TOPLAM(8) | 3 | 375 | 2 |250| 2 |250| & |625| 2 | 250 | 7 | 125
Kaplama (1) - - - - 1 100 - - - - - -
Biiyik
islotme | Kontrplak ) | 4 | 500 | 1 |500| - | - | 2 |100| 1 | 500 - | -
TOPLAM3) | 1 | 333 | 7 |333| 7 |333| 2 |e667| 1 | 333]| - -
GENEL Kaplama(13) | 3 | 231 | 4 [308| 3 |231| 7 [538| 2 | 154 | 5 |385
ToPLAM | Kontrplak(9) | 3 1 333 | 2 |222| 3 |333| 4 444 | 4 | 444 | 2 | 222
TOPLAM(22) | 6 | 273 | 6 |273| 6 |273| 11 |500| 6 | 273 | 7 | 31,8
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Buna gore, kiiglk olgekli isletmelerin gogunlugu (% 54,5) ihracatla ilgili
finansman yetersizligini, orta ve buyuk Olgekli igsletmelerin gogunlugu da
(% 62,5-% 66,7) ihracat mevzuatindaki zorluklari ihracatta karsilastiklari en

blyUk sikintilar olarak belirtmiglerdir.
iki sektér Dbirlikte degerlendirildiginde, isletmelerin  %50’si ihracat

mevzuatindaki zorluklar nedeniyle, % 31,8'inin ise finansman sikintisi

nedeniyle ihracatta sorun yasadiklari belirlenmistir (Cizelge 4.50).

Cizelge 4.51. ithalatta karsilasilan sorunlar

) isletme Mevzuattaki | oo i vetersizligi | Tmansman
Olgek (say1) zorluklar zorluklar
Sayi % Sayi % Sayi %
o Kaplama (6) 4 66,7 3 50,0 3 50,0
Kiiguk Kontrplak (5
isletme ontrplak (5) 2 40,0 3 60,0 4 80,0
TOPLAM(11) 6 54,5 6 54,5 7 63,6
Kaplama (5) 5 100 4 80,0 1 20,0
ke Kontrplak (1)
isletme p 1 100 1 100 1 100
TOPLAM(6) 6 100 5 83,3 2 33,3
o Kaplama (1) 1 100 1 100 - -
Buyuk Kontrplak (4)
isletme p 4 100 3 75,0 3 75,0
TOPLAM(5) 5 100 4 80,0 S5 60,0
Kaplama (12) 10 83,3 8 66,7 4 33,3
GENEL Kontrplak (10 7 7 8
TOPLAM ontrplak (10) 70,0 70,0 80,0
TOPLAM(22) 17 77,3 15 68,2 12 54,5

ithalattaki sorunlar ihracatta karsilasilan sorunlarda oldugu gibi kiiciik dlcekli
igletmelerin (% 63,6) finansman sikintisi ¢ektikleri, orta ve buyuk olgekli
isletmelerin ise (% 100) mevzuattaki zorluklardan kaynaklanan sikintilari
oldugunu belirtmistir Her iki sektor birlikte degerlendirildiginde mevzuattaki
zorluklarin en buyudk sikinti olarak ortaya c¢iktigi (% 77,3), bunu tesvik
yetersizligi (% 68,2) ve finansman sikintisinin (% 54,5) izledigi belirlenmistir.
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5. SWOT ANALizi

SWOT, Iingilizce Strengths (giiglii yanlar), Weakness (zayif vyanlar),
Opportunities (firsatlar), ve Threats (engeller) kelimelerinin bas harflerinden
olusan bir kisaltmadir. SWOT analizi incelenen kurulusun, teknigin, sirecin
veya durumun gucli ve zayif yonlerini belirlemekte ve dis cevreden
kaynaklanan firsat ve tehditleri saptamakta kullanilan bir tekniktir. Amag; ic
ve dis etkenleri dikkate alarak, varolan gugli yonler ve firsatlardan en Ust
dizeyde yararlanacak, tehditlerin ve zayif yanlarin etkisini en aza indirecek
plan ve stratejiler gelistirmektir. SWOT analizi, gucli oldugumuz ve blyuk

firsatlarin s6z konusu oldugu alanlara odaklanmamizi saglar.

SWOT analizi; stratejik bir plan gelistiriimesi agsamasinda, sorun tanimlama
ve ¢OzUm olusturulmasi asamalarinda, nicel verilerin yetersiz, bilgilerin

kisilerin belleklerinde oldugu durumlarin analizinde kullanilir [44].

SWOT analizi stirecin hem mevcut durumunu, hem de gelecekteki durumunu
ortaya koyarken, i¢ ve dig durum degerlendirmesi yapilmasina imkan
tanimaktadir. Analiz, i¢c ve dig etkenleri dikkate alarak, varolan gugclu yonler
ve firsatlardan en Ust duzeyde yararlanacak, tehditlerin ve zayif yanlarin
etkisini en aza indirecek plan ve stratejiler geligtirmesi ile sorun tanimlama ve

¢Ozum olusturulmasi imkanlari dogurmaktadir [45].

Mintzberg’e gore, SWOT analizinde kullanilan genel yaklagsim; incelenecek
sektorin genellikle kontrol altinda olabilen kaynak ve yeteneklerinin
incelenerek guglu ve zayif yonlerinin belirlenmesi (i¢ analiz), ayrica genellikle
kontrol disinda olan cevre etkenlerinin (politik, ekonomik, teknolojik vb.)
belirlenerek firsat ve tehditlerin saptanmasi (dig analiz) seklinde olmaktadir.
Yapilan inceleme sonucunda cesitli stratejiler i¢ ve disg analizlerin uyumu ile

saglanmaktadir [46].
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SWOT analizi , organizasyonun hem kendi i¢ durum degerlendirmesine, hem
de organizasyon disindaki pazar yapisinin, rakiplerin durumunun analiz
edilmesine imkan saglar. Ozetle, SWOT analizi i¢ ve dis durum analizini
iceren bir stratejik yonetim teknigidir. Asagida, cok basit olarak SWOT
analizinin sematik gosterimi yer almaktadir (Sekil 5.1) [47].

ic Durum Analizi Dis Durum Analizi
S o
Gugcla Yonler Firsatlar
w T
Zayif Yonler Tehditler

Sekil 5.1. SWOT matrisi

Weihrich’e gobre analiz kavramsal olarak dort farkh alternatif strateji

onermektedir. Bu alternatif stratejiler su sekilde 6zetlenebilir [46].

WT Stratejisi (asgari-asgari): WT stratejisinin amaci zayifliklari ve tehditleri
asgari dizeyde tutmaktir. Bu amacla zayif yonler ve tehditler géz 6nunde

bulundurularak bunlarin Ustesinden gelebilecek politikalar olugturulur

WO Stratejisi (asgari-azami): WO stratejisi zayif yonleri asgari dizeyde tutup,
imkanlardan azami oOlgide faydalanmayi hedefler. Dis imkanlardan

yararlanarak mevcut zayifliklari ortadan kaldiracak politikalar olusturulur.

ST Stratejisi (azami-asgari): Bu strateji strecin dis ¢evredeki tehditlerle basa
¢clkacak olan gucu Uzerine kurulmustur. Amag, gugten azami  oranda

yararlanirken dis tehditleri asgariye indirgemektedir.
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SO Stratejisi (azami-azami): Hem glcu hem de imkanlari azami dizeye
cikarmayi hedefleyen stratejidir. Bu amacla surecin mevcut gucu kullanilarak

tum dis imkanlardan yararlanmayi saglayacak politikalar olusturulur.

Batun bu agiklamalarin 1s1ginda Turkiye kaplama ve kontrplak sektoru igin

olusturulan SWOT matrisi Sekil 5.2’de gdsterilmistir.

5.1. ig Durum Analizi
5.1.1. Giiglu yonler

Yapilan ankete katilan isletmeler kalitenin Urlnin pazarlanmasinda 6ncelikli
etmen oldugunu belirtmislerdir. Bu nedenle de kaliteli Urin igin Oncelikle
kaliteli hammadde temini gerektigini ve bunun iginde ellerinden geleni

yapmaya c¢alistiklarini belirtmiglerdir.

Dis ticaret durumu da bir diger gug¢li yan olarak gorulebilir. Kaplama
uretiminde isletmelerin % 75’i, kontrplakta ise % 36’si  dig ticaret
yapmaktadirlar, Bununla beraber kaplama ureten isletmelerden % 20 ’si
kontrplakta ise % 10’u sadece ihracat yapmaktadir. ithalat olarak disaridan
hammadde aliminin gergeklestirildigi bunun disinda Urin bazinda bir
ithalatin  olmadigi  dolayisiyla dig ticarette igletmeler agisindan
degerlendirildiginde ihracat daha ©6nemli gérilmektedir. Ihracat yapan
isletmelerden kaplama dretimi yapanlarin tamami ihracati kendileri nin
yaptiklarini belirtirken, kontrplak Uretimi yapan isletmelerin ise % 70

ihracatta bir araci kullanmamaktadir.

Mevsimlik isci kullanimi ve asgari Ucret duzeyinin AB Ulkelerine gore dusuk
olmasi (Cizelge 5.1), maliyetler acisindan sektor igin bir avantaj tegkil
edebilmektedir [48].
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/ FIRSATLAR (O)

e Stratejik konum ve AB aday llke
olmasi

e Gelisen pazarlara (Ortadogu, Kafkas
ulkeleri vb.) yakinhk

e Uretimdeki artis

e KKO oranindaki artis

insaat sektériindeki hizli biviime

ZAYIF YONLER (W)

Kaliteli yerli hammadde yetersizligi
Egitimli kalifiye personel eksikligi

ithal hammadde temininde guigliikler
Yasa ve yonetmeliklerle ilgili eksiklikler
Sermaye yetersizligi, kredi temini vb.
finansal sorunlar

4 h
GUCLU YONLER (S)

e Kalite bilincinin artmasi

e ihracat yapma bilincinin Tirkiye e Yaygin atolye tipi tretim

artmasi Kaplama-Kontrplak o Talep eksikligi (ikame mallarin kullaniimasi
o Iscilik maliyetlerinin AB'ye Sektori Igin sonucu talebin azalmis olmasi)

gore dusuk olmasi <: SwoT e Ar-Ge calismalarinin yetersizligi
e Enerji fiyatlarinin AB’ye gore Analizi e Ulusal ve uluslararasi fuarlara katilim

disUk olmasi yetersizligi

e Markalagsma yetersizligi
e Isletmelerin kurumsallasamamasi
/ TEHDITLER (T) ¢  Enerji kalitesinin duglk olmasi
e AB ve TSE Standartlarina iligkin bilgi
e Cin eksikligi
o Diisiik standartlar, sosyal yapi e Yeni teknolojinin kullanilamamasi
e Yavas degisim ve yenilenme e Yonlendirme — devlet destegi
e Ihracat-ithalat
e AB pazarindaki disUs
e Globallesme
e ikame malzemeler (OSB, suntalam vb.)

Sekil 5.2. Turkiye kaplama ve kontrplak endustrisi SWOT matrisi



108

Cizelge 5.1. Turkiye ve bazi AB Ulkelerindeki aylik asgari Gcret dizeyi

[Eurostat]

Ulkeler Aylik Asgari Ucret Diizeyi (Euro)

2003 2004 2005
Liksemburg 1369 1403 1467
Hollanda 1257 1265 1265
irlanda 1073 1128 1238
ingiltere 1059 1115 1221
Belgika 1175 1186 1210
Yunanistan 605 605 668
ispanya 526 555 599
Malta 536 546 560
Slovenya 448 469 491
Portekiz 416 426 437
Tirkiye 187 243 256
Cek Cumhuriyeti | 198 210 237
Polonya 191 179 206

Enerji fiyatlarinin AB ’'den daha dusuk olmasi guglu bir yon olarak
degerlendirilebilir. Turkiye’de sanayide kullanilan elektrigin fiyati AB

ortalamasindan % 40 daha ucuzdur (Sekil 5.3).

Elektrik
SANAYI o
ey
©
05 g g
&g co s GaB
Oom"mhc;c)
T 00 RIS
PN S
5,31\_00_3.5»3“"@
< 0w
Foo<
‘&.‘DDDDDDHHH_HHHHHHH
E?%@xjé%i?ggﬁﬁgggfgggaéé’%??ggf
T § 5 8 F g 3 8§~ £ 3 E: g P § 32 =
§ s seddf 573 iT 4872
3

Sekil 5.3. Turkiye ve AB ulkelerindeki sanayi elektriginin fiyatlari
(Euro/100kWh) [Eurostat]
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5.1.2. Zayif Yonler

Uretim agisindan sektériin en zayif yoninin kaliteli hammadde teminindeki
guclukler oldugu gorulmektedir. isletmelerin yaklasik % 851 hammadde
temininde zorluk c¢ektigini Orman Genel MadurlGgd’nin satisa sundugu
tomruklarin miktar ve kalite standartlari acgisindan ihtiyaglarini yeterince
karsilayamadigini ifade etmektedir. Ulke kaynaklarinin yeterli olmayigi ve bu
nedenle de kullanilacak malzemen ithalat yoluyla temin edilmesi gerekliligi
hem Uretim maliyetlerini arttirmakta hem de zamaninda ve istenilen
dzelliklerde malzeme teminini gliclestirmektedir. ithal hammadde temininde
de burokratik agidan bir ¢ok sikintiyla karsi karsiya kalinmasi bir diger

olumsuzluk olarak sdylenebilir.

Sektordeki egitimli kalifiye eleman istihdaminin olmayigi diger bir zayif yon
olarak ele alinabilir. isletmelerin % 44’G  bu konuda zorluk ¢ekmektedirler.
Her iki sektorde de calisanlarin % 87’sini duz igiler olusturmakta olup yuksek
seviyeli teknik istihdami % 13 gibi ¢ok dusuk bir diuzeyde kalmaktadir.
Calisanlarin % 70Q’inin egditim didzeyinin ilkdgretim oldugu da g6z &6nune
alindiginda sektorin iggucu agisindan ¢ok zayif bir durumda oldugu
sOylenebilir.

Yatirim tesviki, is¢i guvenligi, TSE standardizasyon uygulama denetimleri ile
ilgili yasalar buglnkl gereksinimleri karsilayamamakta, Orman Genel
MuaduarlGgi’nce uygulanan fiyat ve ihale kosullari igletmeler agisindan uygun
bulunmamaktadir. Tesviklerin yeterince uygun kosullarda olmamasi
nedeniyle Ozellikle kuglk isletmeler agisindan tesvik kullanimini imkansiz
hale getirmektedir. SSK vergilerinin yuksekligi ve dis ticaretle ilgili
mevzuattaki karmagikhgin giderilmesi gerektigi de Ureticiler tarafindan ifade

edilmektedir.
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Ulkemizdeki gerek OECD Ulkeleri

ortalamasinin ¢ok Uzerinde bir artis gostermistir. 1965’ te gayrisafi yurtigi

vergi yukd, gerekse AB ulkeleri
hasilanin (GSYiH) %9.9'u oraninda olan vergi gelirleri (sosyal glvenlik
primleri harig), 2001 yilina kadar yaklasik 3 kat artarak GYSIH'nin %29,3’tiine
ulagmistir. Ayni dénemde OECD Ulkelerinde ortalama artis %30 AB’ne Uye
15 Ulke ortalamasi ise %37 oraninda artis gostermis ve sirasiyla %27,5 ve
%29,6 seviyelerine ulasmistir. Vergi takozu olarak adlandirilan Ucretler
Uzerindeki vergi yiki ve sosyal glivenlik primi oranlari agisindan, Ulkemiz
OECD ve AB Ulkeleri arasinda %42,1 orani ile en yuksek konumdadir

(Sekil 5.4).

vergi ve sosyal givenlik primleri toplaminin isglicii maliyetine oran

(%)

TURKIVE

] 42.1

POLONYA

]41.2

FRANSA

] 40

ISVEG

] 39.5

BELGIKA

] 39

FINLANDIYA

]37.8

355

ITALYA

YUNANISTAN

]34.3

HOLLANDA

] 33.7

ALMANYA

] 335

SLOVAKYA

] 32.3

ISPANYA

] 30.9

GEKCUM.

] 30.8

MACARISTAN

] 30.5

DANIMARKA

] 30.1

AVUSTURYA

] 295

NORVEG

]27.8

PORTEKiZ

] 237

KANADA

] 233

JAPONYA

]23.2

Y.ZELANDA

] 20.4

AVUSTRALYA

] 204

INGILTERE

]18.3

ISVIGRE

]17.8

]17.3

MEKSIKA

ABD

]15.5

KORE

] 13.8

LUKSEMBURG

IZLANDA | 8.9
RLANDA | 7.4

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

Sekil 5.4. OECD ve bazi AB Ulkelerinde istihdam vergilerinin yuku [Eurostat]
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Tesvik kullanimi her iki sektorde de % 34 dizeyinde kalmaktadir. Sektordeki
isletmelerin % 45'i KOSGEB tesvikleri hakkinda bilgi sahibi olmayip,
TUBITAK ve TTGV tesviklerinden de % 90'inin haberdar olmadig

belirlenmistir. Bu durum tesvik kullanimini azaltmaktadir.

Isletmelerin gogunlugu finansal yénden sikinti gekmekte, buna karsin yeterli
kredi destegi alamamaktadir. Piyasada urUnlerin pazarlanmasi sirasinda da
daha ¢ok uzun vadelerle Urun pazarlama zorunlulugu nedeniyle nakit sikintisi

artmakta ve isletmeler finansal agidan zor durumda kalmaktadir.

Her iki sektorde de codunlugu (% 65) mikro ve klcguk Oolgekli igletmeler
olusturmaktadir. Uretim miktari bakimindan her iki sektérde de toplam
uretimin ortalama % 42’sinin kaguk Olcekli isletmeler, % 27’sinin de orta
Olcekli isletmeler tarafindan gergeklestirildigi gértlmektedir. Bu sebepledir ki
klguk ve orta Olgekli isletmelerin sektdérdeki Gretim paylari azimsanamayacak
kadar fazladir. Bu da sektoriin rekabet glcu ve baylimesi agisindan olumsuz

bir durum olarak gozukmektedir.

Kaplama Ureten igletmelerin % 40’inda, kontrplak Ureten igletmelerin ise
% 28’inde atdlye tipi Uretim gercgeklestiriimesine ragmen fabrika tipi Uretim
yapilan igletmelerin ¢ogunlugunda da gercek anlamda bir fabrikasyon
uretimin yapiimadigi tespit edilmistir. Bu nedenle yeni teknoloji kullanimi
% 30 diuzeyinde kalmakta ve sektorun ilerlemesi agisindan zayif bir gorunti

ortaya koymaktadir.

Her iki sektorde de standart belgesi olan isletme sayisi ortalama % 26
dizeyindedir. Bu durumda, standartlara uygun Uretim yapilamayisindan
dolay! kaliteli GrGn dretimi olumsuz yonde etkilenmektedir. Buna karsin,
kaplama ve kontrplak urtnlerini hammadde olarak kullanan sektorlerin de

belirli bir standart uygunlugu istekleri de bulunmamaktadir. Ayrica, AB ve
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TSE standartlani konusunda da bilgi eksikligi mevcuttur. isletmelerin
standartlara uygun Uretim yaptiklarini ifade etmelerine ragmen standardin ne
oldugu konusunda bir fikir sahibi olmadigi belirlenmistir. Bu durum sektorin

rekabet glicinu olumsuz yonde etkilemektedir.

isletmelerin % 62’si talep eksikligi cektigini belitmektedir. Her iki sektdrde bu
talep eksikligi, uretimi ve KKO’nini dolayl olarak etkilemekte ve sektorun
gelisimi agisindan olumsuz etki yapmaktadir. Bununla beraber igletmelerin
Ar-Ge yatirnmlari hemen hemen hi¢ yok denecek kadar azdir. Bu durum yeni
artnlerin  gelistiriimesi  ve kullanim alanlarinin  arttinimasina yonelik

c¢alismalarin yapilmasini engellemektedir.

isletmelerin fuar katilimlari da yok denecek kadar az olup, yetkililerin sadece
ziyaretci olarak katildigi fuarlar bulunmaktadir. Fuarlara katihmin olmayigi
isletmelerin tanitimi agisindan dnemli bir eksiklik olarak gorulmektedir. Her iki
sektdrde de herhangi bir marka unsuru bulunmamaktadir. isletmeler daha
cok aile sirketi statustinde olup guglu bir kurumsal yapi kazanamamigtir. Bu
da igletmelerin geligsip buyumesi yonundeki en buyluk engel olarak
degerlendiriimelidir.

Elektrigin sik sik kesilmesi nedeniyle Uretime verilen zorunlu aralar sektorin
rekabet acisindan maliyetlerde dnemli bir rol oynamaktadir. Ayrica, yuksek
maliyeti sebebiyle yeni teknolojilerin kullanilamayisi kaliteli Gretim agisindan

ve rekabet edebilme imkanlari bakimindan igletmelerin sansini azaltmaktadir.

Devletin kaplama ve kontrplak sektorlerine ait bir dlizenleme politikasinin
olmayigi, yeterince destegin veriimemesi, tesvik sartlarinin pek ¢ok igletme

icin agir olusundan dolayi igletmeler gelisme guglukleri yagsamaktadir.
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5.2. Dig Durum Analizi
5.2.1. Firsatlar

Tarkiye’'nin stratejik konumu ve AB ’ye aday Uye olmasi, sektdrin disa
acllmasi, teknoloji transferi ve Urin pazarlamasi gibi konularda bir firsat
olarak degerlendirilebilir. AB’ye Uyelik sureci ve tek pazarin sagladigi onemli
avantajlardan yararlaniimahdir. AB Ulkelerinde isgilik maliyetlerinin ylUksek
olusu, Rusya pazarinin yakinligi vb. unsurlar hammadde ithal edip AB

ulkelerine ihracat yapma firsati vermektedir.

Turkiye kaplama sektorunde ihracatinin % 47’si AB Uyesi Ulkelere, % 32’si
Misir, Libnan ve israil gibi tilkelere yapilmaktadir. Kontrplak sektériinde ise
ihracatin ¢cogunlugu AB Ulkeleri (% 35), Turk Cumhuriyetleri (% 25) ve Irak
(% 5) gibi lilkelere yapilmaktadir. Kaplama sektériinde israil’e yapilan ihracat
degerinde son iki yilda % 50 ’lik bir artis gergeklesmistir. Kontrplak
sektorinde ise son yilda Turk Cumhuriyetlerine yapilan ihracat degerinde
ortalama % 150 oraninda bir artis s6z konusu olmustur. Bununla beraber AB
ulkelerine olan ihracat degerinde ise azalma gorulmektedir. Pazar agisindan
bakildiginda Turkiye’nin bu Ulkelere olan yakinligi nakliye masraflari
agisindan buyuk avantaj saglamaktadir.

Uretim miktari son 5 yilda devaml olarak artis gdstermektedir. Bununla
beraber, KKO’'nda da son 5 yillik dénem itibariyle kaplamada % 27 ’lik bir
artis (KKO:% 83), kontrplakta ise % 36’lik bir artis (KKO:% 69) gerceklesmis
olup bu artis oranlari sektorin genigledigi anlaminda degerlendirilebilir.

Sektdrin geniglemesi de bir firsat olarak goértlmelidir.
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5.2.2. Tehditler

Ekonomik belirsizlikler sektorlerin gelisimini olumsuz yonde etkilemektedir.
2003 yilindan itibaren her iki sektorde de Cin etkisi gorulmeye baslamistir.
2006 yili itibariyle ithalat degerlerine bakildiginda Cin’den yapilan ithalatin
kaplama sektérinde % 20, kontrplak sektdérinde ise % 35 dizeyinde
gerceklestigi gorulur. Cin’den yapilan ithalat kaplamada AB toplaminin yarisi
kadar kontrplakta ise 1,5 kati kadardir. Bu durum Cin mallarinin i¢ pazarda
fazlasiyla ilgi gérmesini ve dolayisiyla yerli Uretimin i¢c pazarda rekabet
sansinin zorlanmakta oldugunu gostermektedir. Bununla birlikte gelecek 5
yillik dénem igin yapilan projeksiyonda Cin’den yapilan ithalatin kaplamada
% 127’lik, kontrplakta ise % 120’lik bir artis gosterecegdi tahmin edilmektedir.
Bu artis hizlariyla, gelecek 5 yillik dénemde Cin’den yapilan ithalat degerinin
toplam ithalat degeri icinde kaplama sektdérinde % 19dan % 23’e,
kontrplakta ise % 35ten % 42'ye yukselecegi tahmin edilmektedir (Sekil
5.5).
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Sekil 5.5. Kaplama ve kontrplak sektoriinde gelecek donemlerde Cin'den
yapilacak tahmini ithalat degerleri
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Turkiye'deki sosyo ekonomik ve sosyo kulturel yapinin mevcut durumuna
gore tuketicilerin standart ve kaliteden daha ¢ok fiyati 6n planda tutmasi
nedeniyle kalitesiz (retim tetiklenmektedir. i¢ pazar agisindan bakildiginda
standartlara uygun UGretimin yapilmayisi daha ¢ok mikro dizeydeki
isletmelerin  sayisinin artmasina yol ag¢maktadir. Bu durum sektorler
acisindan tehdit unsuru olusturmakta, dolayli olarak igletmelerin ilerlemesini

yavaglamaktadir.

AB pazarina yapilan ihracatta kaplama sektoru icin bir dalgalanma so6z
konusu iken kontrplakta son iki yilda % 60’lik bir digus olmustur. Bu durumda
isletmelerin bagska pazarlara yonelmesi veya kalite standartlarini arttirirken

maliyetleri dugUrerek pazar payini arttirmasi gerekmektedir.

Her iki sektorin gecmisteki 6 yillik dis ticaret durumu degerlendirildiginde,
veriler normal dagilim gosterdigi icin gelecek 5 yildaki geligsimleri dogrusal
regresyon yontemi ile tahmin edilmis ve iki grup icin regresyon formull

belirlenerek gelecek 5 yillik déneme ait sonuglar elde edilmistir (Sekil 5.6).

Gelecek 5 yillik donemde kaplama sektorunde ithalatta % 87 ihracatta ise
% 6%5'lik bir artis tahmin edilmektedir. Kontrplak sektorinde ise bu artis

oranlari ithalatta %82 ihracatta ise %84 olarak dngoérulmektedir (Sekil 5.6).
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Sekil 5.6. Kaplama ve kontrplak endustrisinin gelecek dénemlere ait dis
ticaret verileri a) kaplama b) kontrplak

Dis ticaret dengesi agisindan bakildiginda kaplama sektorinde denge pozitif
olmasina ragmen % 83’lUk bir dusus godzlenmektedir. Kontrplak sektérinde

ise bu denge 5 yillik donemde surekli negatif ydonde artis gostermis olup son
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yilda bu artis negatif yonde % 155 oraninda tahmin edilmektedir. ihracatin
ithalati karsilama oraninda kaplamada % 37’lik, kontrplakta ise % 34’lUk bir
gerileme s6z konusudur. Bu durum, her iki sektdrde de ithalatin ihracattan
fazla oldugu ve dolayisi ile yurti¢i pazar doygunlugu agisindan sektore tehdit
olusturdugu seklinde yorumlanabilir. Bununla birlikte, gelecek 5 yillik donem
sonunda da kaplama sektorinde ticari dengenin pozitif yonde artis
gosterecegi (9 milyon $), ancak kontrplak sektériinde dengenin negatif yonde
degiserek 70 milyon $’dan 127 milyon $’a artacagi ve dolayisiyla kontrplak
sektorinde ithalat ile ihracat arasindaki ag¢igin daha da artacagi bunun da bir

tehdit unsuru olabilecegi dusunulmektedir.

Sektorlerin  dis rekabet gucu dusiktur. Gelismis pazar ekonomilerinin
globallesme doneminde giderek disa acgilma egiliminin arttigi gdéz onine
alindiginda Turkiye orman Urunleri endustrisi de buyuk bir dis rekabet
baskisina maruz kalmigtir. Orman drunleri endustrisinde bugune kadar
gerekli entegrasyon saglanamamistir. Hala sektérin buyudk bir ¢ogunlugu
klguk olcekli isletmelerden olusmaktadir. Genel endustrilesme politikalari
icerisinde orman Urlnleri endustrisinin kendi gelisme politikalari sektor ana

plani disiplini seklinde ele alinmamistir [49].

Kontrplak ve kaplama yerine kullanilabilecek ikame mallarin (OSB, melamin
emdirilmis kagit kapli yonga levha vb.) artmasi ve bunlarin kullanim
oranlarinin giderek artis gostermesi ile kaplama ve kontrplak Grtnlerine olan

talebi dnemli dlclide azaltmistir.

5.3. Senaryo Analizi

SWOT analizinin, incelenen surecle ilgili olarak senaryolarin belirlenmesine
ve bunlar yardimiyla geligtirilen stratejilerle ilgili uygulamalarin hayata

gecirilmesine imkan tanidigi vurgulanmigtir. Bu ¢ergcevede, senaryo analizinin
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SWOT’un alt stratejileri (SO, ST, WO, WT) dikkate alinarak yapilmasi dogru
olacaktir.

Daha o6nce aciklanan i¢ durum analizi kapsaminda zayif yonlerin gUgli
yonlere oranla ¢ok fazla olmasi, zayif yonlerin dizeltimemesi halinde guglu
yonlerin pek fazla avantaj saglamayacagi bilinmektedir. Buna goére her iki
sektorde de zayif yonlerin gucgli yonlere gobre daha baskin oldugu

gOrulmektedir.

Dis durum analizinde ise, tespit edilen firsatlarin kirilgan oldugu uzun
doénemlerde sureklilik gosterip gostermeyeceginin tamamen sektdriin gicune
bagli oldugu, AB’ye aday ulke olma yolundaki firsatin ise gelecege yonelik bir
beklentiyi icermekle birlikte bundan istifade edilebilmesi icin bir takim

girisimlerde bulunulmasi zorunluluk arzetmektedir.

Bununla birlikte tehdit unsuru olarak ele alinan konularin, Tarkiye'nin tercih
ve beklentilerinden bagimsiz olarak kisa vadede gerceklesebilecegi

dusunulmektedir.

Yukaridaki degerlendirmeler 1siginda Turkiye kaplama ve kontrplak
endustrisinin SWOT matrisinin Zayif yonler ve Tehditler bdlimune, yani WT
stratejisine daha yakin oldugu soylenebilir. Daha once belirtildigi gibi, WT
stratejisinin amaci zayifliklari ve tehditleri asgari duzeyde tutmak ve bunlarin

ustesinden gelebilecek politikalar olusturmaktir.

WT stratejisi, calismada tanimlanan firsatlardan yararlanildigi dl¢iide birden
fazla politikayr blunyesinde barindirabilir.  Dolayisiyla, firsatlardan
faydalanilabildigi 6lcide WO bdliumune dogru yaklagsilmasi da so6z

konusudur.
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Kaliteli yerli hammadde temini agisindan orman isletmelerine ait ihale
sartlarinin duzeltimesi ve bu baglamda sertifikali ormanciigin hayata
geciriimesi gerekmektedir. isletmelerde egitimli kalifiye personel calistirma
zorunlulugu ozellikle c¢iraklik egitim merkezlerinin sayilarinin arttirilarak
yayginlastiriimasi ve bu okullara olan devam zorunluluklarinin kontrol altinda
tutulmasi gerekmektedir. Bununla birlikte yuksek seviyeli teknik personel
istihdami da desteklerle tesvik edilmeli ve belirli noktalarda zorunlu

kilinmalidir.

Yatirim tesviki, is¢i guvenligi, TSE standardizasyon uygulama denetimleri ile
ilgili yasalar godzden gecirilerek gunun kosullarina uygun bir yapiya
kavusturulmalidir.  Ozellikle  kicik  isletmelerin  tesvik  kullanimi
kolaylastiriilmali hatta bu isletmelerin birleserek kurumsallagsmalari tegviklerle
desteklenmelidir. Vergi oranlari yeniden dizenlenmeli ve dis ticaretle ilgili
mevzuat basitlestirilmelidir. isletmelerin kredi kullanimlari kolaylastiriimali ve

uygun 6deme kosullari ile kredi kullanimi daha rahat hale getiriimelidir.

Sektordeki kuguk Olgekli isletmelerin birlestiriimeleri ¢ok zor bir durum
olmakla birlikte organize sanayi bolgelerinde bir arada faaliyet gostermeleri
saglanarak, denetleme ve rekabet sanslari artiriimalidir. Ozellikle atélye tipi
uretimden tamamen kurtulup daha modern makinelerle fabrika tipi Uretim
yapilmasi sektorin ilerlemesi ve rekabet sansi acgisindan son derece

onemlidir.

Kaplama ve Kontrplak sektorinde yeni kapasite olugsumu icin gelecek
donemde planlanmis yatirimlara iligkin bilgi bulunmamaktadir. 2005 yilinda
kaplama sektorunde sadece 1 adet yeni yatirim tesviki verilmistir. Kontrplak
sektorinde ise 2005 vyilinda herhangi bir yatirrm tesvik belgesi
bulunmamaktadir. Son 5 yillik dénemde alinan tesvikler genellikle tevsi

amaciyla kullanilmistir. Ayrica, sektdorde genellikle atolye tipi uretim soz
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konusu olup, kuguk igletmelerin ¢ogunlugu mevsimlik is¢i calistirarak
faaliyetlerini sirdirmeye galismaktadir. Zorlagan rekabet sartlar isletmeleri
olumsuz yonde etkilemekte bu nedenle atdlye tipi Uretimden fabrikasyon
uretime gegcme ve yeni teknolojileri iceren Uretim ydntemlerinin kullaniimasi
zorunlu gorulmektedir. Bu nedenle, kiguk oOlgekli isletme sayilarinin azalmasi
ve Ozellikle orta ve bluyuk Olcekli isletmelerin revizyona giderek kapasitelerini
arttirmalari, daha modern uretim hatlari kullanarak daha kaliteli bir Uretim

gercgeklegtirmeleri gerekmektedir.

Ozellikle dig ticarette gerekli olan standardizasyon ve kalitenin
saglanabilmesi agisindan standart uygunluk belgesinin yayginlastiriimasi ve
denetimlerinin  duzenli olarak yapilarak zorunlu hale getiriimesi
gerekmektedir. i¢ pazarda kullanilan malzemelerde standartlara uygunluk
sartinin getirilerek desteklerin arttiriimasiyla standartlara uygun artn imalinin
artacagl dolayisiyla standart disi dretim yapan mikro dizeydeki isletme

sayisinin azalacagi 6ngoértlmektedir.

lkame mallarin  kullanilmasindan  kaynaklanan talep  eksikliginin
giderilebilmesi amaciyla yeni kullanim yerlerinin bulunmasi gerekliligi ortaya
cikmigtir. Bu nedenle, bazi isletmeler sadece kontrplak Uretmemekte ayni
zamanda sandalye ve koltuk oturagi ve arkalik gibi kullanima hazir dranler de
uretebilmektedir. Bu nedenle Ar-Ge c¢alismalari desteklenerek yeni kullanim

yerleri ve yeni Urtnlerin Gretimine imkan yaratiimalidir.

Sektdérde Ar-Ge calismalari yok denecek kadar azdir. Bu faaliyetlerin
desteklenmesi ile sektor kaliteli Urun konusunda ilerleme kaydedebilecektir.
Kaliteli hammadde temininde saglanacak kolayliklar (6zellikle ithalatta) ve
girdi kalitesinin istikrara kavusturulmasinin yanisira dig ticarette verilecek

tesvikleri sektorun rekabet gucunu artiracaktir.
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Sektorlerin tanitimi  yonlinde organizasyonlar ve reklamlar arttiriimall,

igletmelerin bu organizasyonlara katilimlari desteklenmeli ve 6zendirilmelidir.

Enerjinin kesintiye ugramasini engelleyici tedbirler alinmali veya en azindan

jenerator kullanimi ile igletme bazinda enerjinin devamlihgi saglanmalidir.

Sektorlere ait bir duzenleme politikasi olusturulmali ve vyeterince
desteklenmelidir. Ozellikle yeni teknoloji kullanimi desteklenerek isletmelerin

gelecekteki rekabet gucu arttiriimalidir.

Bu oOnlemlerin yanisira Cin’den yapilan ithalatin kontrol altina alinmasi
gerekmektedir. Ozellikle kontrplak sektériindeki ithalat miktarinin yapilacak
dizenlemelerle azaltimasi gerekmektedir. Ozellikle pazara yakinligin
sagladiglr avantajla son yillarda artis gosteren Turk Cumhuriyetleri ve Orta
Dogu ulkelerine yapilan ihracat miktarinin arttirilarak devam ettiriimesi

gerekmektedir.

5.4. Sektoriin Sorunlarina Yénelik Céziim Onerileri

e Yerli hammadde temininde karsilasilan gugclliklerden dolayi Uretimdeki
aclklarin ithalat yoluyla karsilanma zorunlulugu Ulke ekonomisi ve orman
kaynaklarimizdan yeterince yararlanamama yaninda kaynak israfina
neden olmaktadir. Bu nedenle verimsiz ve bozuk orman alanlari yeniden
dizenlenerek ve standartlara uygun Urln yetigtiriimesine Oncelik
verilmelidir.

e Ormanlarin sertifikalanmasi, sertifikali odun kullaniminin zorunlu hale
getirilmesi, kaliteli Gretim agisindan zorunluluk arz etmektedir.

e Tomruklarin islenmemis halde uzun sure bekletiimesinden kaynaklanan

hammadde kayiplarini dnlenmelidir.
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Yapi sektorinde kaliplik malzeme olarak dis hava kosullarina dayanikli
tutkallar ile yapistirilmis tabakal aga¢ malzeme uretimi desteklenmeli ve
standartlari belirlenmis kaliplik malzeme kullanimi tesvik edilmelidir.
Orman drunleri endustrisinde daha kaliteli drin elde etmek ve verimi
arttirmak amaciyla bu alanda egitim gérmus teknik eleman calistiriimasi
tesvik edilmelidir.

Orman Urdnleri endustrisi kurulu kapasitesi, Uretim miktarlari, calisan
sayllari vb. konularda saglikli veri elde edilebilmesi agisindan DPT, TUIK,
TOBB gibi ilgili kuruluslarin birlikte calismalari saglanmalidir.

TUIK, TOBB gibi kuruluslarin kayitlarinda bulunan isletme bilgileri kisa
sureli periyotlarla yenilenmeli, bu konuda Sanayi ve Ticaret Odalariyla
birlikte galisiimalhdir.

TUIK, DPT, TOBB, ticaret odalari vb. kuruluslar ile Cevre ve Orman
Bakanligi, orman Urunleri endustrisine yonelik projeler gelistirerek sektore
iliskin degigik konulardaki istatistiksel bilgileri ve bu bilgilere iliskin bir
istatistik modulinU igeren veri tabani programi olusturmali ve internet
ortaminda erisime sunulan bu bilgiler gliincellenerek revize edilmelidir..
Tegvikler konusunda kuguk ve orta Olgekli isletmelerin daha fazla
bilgilendiriimesi saglanmali ve tesviklerin kullanabilmesi icin cazip hale
getirilmelidir.

Sektdrin bir envanteri ve sektorel master planlari olusturulmalidir. Sanayi
ve ticaret bakanhginca yapilacak olan bu galisma, Tuar/Miktar/Ciro bazinda
bilgiler inhtiva etmelidir. Bu plana uygun olarak sektorel egitim tegvik
edilmelidir. Bu uygulama egitimli isglcu temini agisindan yararli olacaktir.
Sektdérde mevcut olan haksiz rekabetin dnlenebilmesi igin vergiler kabul
edilebilir oranlara indirilmeli, istihdam uUzerindeki vergiler azaltiimall,
istihdam, ihracat, fuarlar ve AR-GE tesvik edilmelidir. CE ile ilgili olarak
akredite laboratuarlar veya kuruluglar olusturulmalidir.

SSK primleri uluslararasi standartlar dikkate alinarak yeniden

duzenlenmelidir.
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Tomruk ithalatinda bitki saglik sertifikasi ve zirai karantina uygulamalari
AB’de oldugu gibi ithalati kolaylastiracak sekilde yeniden duzenlenmelidir.
AB Ulkelerinde tomruk ve endustriyel odun hammaddesinin kaynaginda
uygulanan KDV oraninin AB mevzuatina uyum gergevesinde dusurilmesi
gerekmektedir. Bu sorun sanayicinin ihracat ve i¢ piyasada rekabet
glcund zayiflatmakta ve finansman temininde Onemli bir sorun
yaratmaktadir.

Sektordeki kiguk isletmelerin birlesmesine destek verilmeli, igletmelerin
kurumsallasmasi saglanarak rekabet sanslari artinimalidir. Ozellikle
atOlye tipi Uretimden tamamen kurtulup daha modern makinelerle fabrika
tipi Uretim yapilmasi sektorin ilerlemesi ve rekabet sansi agisindan son
derece dnemlidir.

Sektore ait bir dizenleme politikasi olugsturulmali ve sektor yeterince
desteklenmelidir. Ozellikle yeni teknoloji kullanimi desteklenerek sektodriin
gelecekteki rekabet glict arttirimalidir.

Cin'den yapilan ithalatin kontrol altina alinmasi gerekmektedir. Ozellikle
kontrplak sektorindeki ithalat miktarinin yapilacak duzenlemelerle
azaltilmasi gerekmektedir.

isletmelerde egitimli kalifiye personel calistirma zorunlulugu 6zellikle
ciraklik egitim merkezi sayilarinin arttirilarak yayginlastiriimasi ve bu
okullara olan devam zorunluluklarinin kontrol altinda tutulmasi
gerekmektedir. Bununla birlikte yuksek seviyeli teknik personel istihdami
da desteklerle tesvik edilmeli ve belirli noktalarda zorunlu kilinmalidir.
Sektordeki hammadde ve esas Urunler ile ilgili daha 6nce ¢ikartiimig olan
standartlarin revize edilip, rekabet gicu kazandirici 6zellige kavusturulup
mecburi standart haline getiriimesi ve bdylece sektorin daha siki

denetlenerek kalitenin yukseltiimesi saglanabilir.
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EK -1 Veritoplama araci

ANKETI CEVAPLAYANA iLISKIN SORULAR

1- Adl, Soyadi @ e 2- GOMBVi & eeeveeeeeeeeeee e

ISLETMEYE iLISKIN SORULAR

3- isletmenin adi

5- isletmenin bagh oldugu
Sirketler grubu veya Holding varsa adi :

8- isletmenin Web Sayfasi adresi:
NP IIWWW. ..
9- isletmenin elektronik posta adresi

[ Ferdi Mulkiyet [ Adi Ortaklik O Kollektif Sirket 0 Komandit Sirket
[ Limited Sirket 0 Anonim Sirket [J Kooperatif 0 Diger .ccoeeeene...
11-Isletmenin toplam ¢alisan sayisi e

URETIM VE SATISA YONELIK SORULAR

12-isletmenin Uretim konusu; ] Kaplama [1 Kontrplak

13-isletmenin Faaliyet bigimi [ Uretim ] Uretim [ ithalat [ Ihracat
(Fabrika) (Atdlye)

14-isletmenin Yillik tiretim kapasitesi

Kaplama uretimi e aaa m?
Kontrplak Uretimi s m?

15-Kapasite kullanim oraniniz nedir? (%)

2001 2002 2003 2004 2005 2006
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EK-1 (Devam) Veri toplama araci

16- Uretim miktariniz kapasitenizin altinda ise sebeplerini isaretleyiniz
Hammadde yetersizligi () Yerli () Yabanci

Talep yetersizligi ( )igPazar ( )Dig Pazar

isci / personel sorunlari (belitiniz) .............c..........

Enerji sorunu (belirtiniz) ..........ccccceeiiiiieieniiee,

Mali sorunlar (belirtiniz) ..........cccceeiiiiiee

Teknolojik yetersizlik (belirtiniz) ............c..........

D] o =T R

I A

17-Gegmis yillarda gergeklestirdiginiz Gretim miktari ve hedef

2001 2002 | 2003 | 2004 |2005 |2006

Kaplama (m?)
Kontrplak (m?)

18-Uretim asamalarinda uygulamakta oldugunuz standartlari belirtiniz.
0 TSE 0 DIN 1 ASTM 1 SAE 1 ANFOR 0 1SO

19- Ne tur bir teknoloji kullaniyorsunuz ? 0 Klasik [ Bilgisayarli (CNC vb.)
20- Teknolojik gelismeleri nasil takip ediyorsunuz?

[1 Katalog/Dergiler 0 Fuarlar [0 Takip Edemiyorum

21- Yeni teknolojiyi kullanabiliyor musunuz? 00 Evet [ Hayir

22- Yeni teknolojiyi kullanamiyorsaniz nedeni nedir?

00 Maliyeti yiksek [0 Operator eksikligi [0 Atdlyenin yetersizligi
[0 Pazarlama sorunu [T DIJer ......cccoiiiiiiiiii e

23-Uretim teknolojisi agisindan yeni hedefiniz nedir?

24-Uretimde yasadiginiz en énemli (i¢ sorunu asagidaki segenekler arasindan
belirleyiniz

Yasa ve yonetmeliklerde eksiklik
Yerli hammadde yetersizligi

ithal hammadde yetersizligi
Egitimli kalifiye eleman eksikligi
Enerji yetersizligi

isci sorunlari

Diger sorunlar (Lutfen yaziniz)

I
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EK-1 (Devam) Veri toplama araci

25- Hammadde tedarikinde karsilastiginiz sorunlar nelerdir?

0 Kaliteli malzeme temininde guiglik

01 YiUksek maliyet

0 Standart hatasi

I B o = S

26- Enerjiyle ilgili sorunlariniz: [ Pahali [1 Yetersiz (Dusuk voltaj vb.)
[ Diger ..ccccccevveeeeeeiinnnes

27-iligkide oldugunuz sektérler ve bu sektorlerden kaynaklanan sorunlar nelerdir? (X)
koyunuz

iligkide Yan Sanayi Tedarik Uretim Diger Sorunlar
Bulundugunuz | Kalitesi sorunu Sorunu Yetersizligi (LGtfen
Sektoér Sorunu Yaziniz)

28-Talep eksikligi varsa nedenleri nelerdir?

O

Eksik ve yanlis bilgi

Yanlis veya eksik tanitim
Odeme Siiresi

Uretim kapasitesinde yetersizlik

Diger

0
0
7 Uretim teknolojisinde yetersizlik
0
0

29- Ar-Ge BolumunGz varsa yillik ar-ge harcamalarinizi Cizelgede isaretleyiniz.

Yok

0-1
Milyar TL

1-5
Milyar TL

5-10
Milyar TL

10 Milyar
TL’den fazla

2001

2002

2003

2004

2005

2006

30- Gegmis yillar itibari ile fabrika cikis fiyatlarinizi belirtiniz (Cari fiyatlar ile) (x milyon TL)




EK-1 (Devam) Veri toplama araci

31- Reklam yapiyor musunuz? 1 Evet

32- Urtinlerinizi nasil pazarliyorsunuz? [ Kendi yerimde

71 Hayir (nedeni)

0 Diger
DIS TICARET ILE ILGILIi SORULAR|
33- Dis ticaret yapiyor musunuz? 01 Ihracat

(Dis ticaret yapmiyorsaniz soru 38 ‘e _geciniz.)

0 ithalat

[ Bayi aracihgiyla

133

71 Yapmiyorum

34- Yapiyorsaniz dis ticaret miktariniz nedir? (TL veya $ bazinda isaretleyiniz)

DI.$ ticaret ihracat ithalat
miktariniz
Yillar 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 |2006 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 |2006

Deger (xbin $ ) [
(xmilyon TL) [J

35- ihracati nasil yapiyorsunuz?

Iy R Ry

Kendi imkanlarimla
Sektdrel Dig Ticaret Sirketleri (SDTS) aracihgiyla
SDTS disinda uzman kuruluslar araciligiyla
Diger

36- ihracat yaparken karsilastiginiz sorunlari belirtiniz.

37- ithalatta karsilastiginiz zorluklari belirtiniz.

0 Mevzuattaki zorluklar
0 Finansman zorluklari

38- Gumrik birligine girmenin olumlu etkilerini belirtiniz.

I I I

ihracat imkanimiz artti
Gumrik vergisi kalkti ve ihracat kolaylasti
Ucuz ve yeni teknoloji imkani dogdu
Uluslararasi standartta Uretim yapilmaya baslandi
Uretim kapasitemiz artti
Digerleri

[J Tesvik yetersizligi
[ Diger

0 Kalite 01 Disg ticaret organizasyonlarinin yetersizligi
0 Standart 7 ihracat mevzuatindaki zorluklar

00 Ambalaj, nakliye 7 Ihracatla ilgili finansman yetersizligi

I B T 1=




EK-1 (Devam) Veri toplama araci

39- Gumrik birligine girmenin olumsuz etkilerini belirtiniz.

]

[ I R B B |

iISTIHDAMA YONELIK SORULAR

40- Calisan sayisini yillar itibari ile isaretleyiniz ((X) koyunuz)

Girdi maliyetinin yuksekligi rekabeti zorlastiriyor
Yabanci Urlnlerin i¢ piyasaya girmesi yerli mala olan talebi diistrdi
Dusuk kalite ve standart eksikligi rekabet sansimizi engelledi
Teknolojik yetersizlik rekabet sansimizi azaltti
Dis ticaretle ilgili bilgi eksikligi ve dis ticaret sirketi yetersizligi
Digerleri ...

1-9 10 1-9 :0 1-9 O
10-49 10 10-49 10 10-49 o
50-99 10 50-99 10 50-99 o
2001 100-149 :0 2002 100-149 : O 2003 100-149 :0O
150-200 :0 150-200 : O 150-200 : O
200+ :g 200+ 10 200+ g
1-9 :0 1-9 :0 1-9 O
10-49 :0 10-49 :0 10-49 O
50-99 10 50-99 10 50-99 o
2005 100-149 : O 2006 100-149 : O 2006 100-149 :0O
150-200 : O 150-200 : O 150-200 : O
200+ 10 200+ 10 200+ g

41- Halen galismakta olanlarin niteliklerine gore sayilari (Adet)

Yiksek seviyeli personel | Orta seviyeli personel Isci
(yonetici vb.) (Birim Mudura, Sef vb.)
Teknik idari Teknik idari | Diz | Kalifiye
Yuksekokul | Meslek Lisesi Lise Ortaokul ilkokul Toplam
Mezunu Mezunu Mezunu Mezunu Mezunu
42- Mihendis Caligtirlyor musunuz ? 1 Evet 0 Hayir

43- Mihendisin Unvani ve calistigi birimi (yaptidi is) belirtiniz.

44- Calisanlarin ¢calisma sureleri :

Giln / hafta

134
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EK-1 (Devam) Veri toplama araci

DIGER BILGILER|

45-Brosuriniz var mi? O Var O Yok
46-Marka Tescil Belgeniz var mi? 0 Var O Yok

47-Son U¢ yilda stand actiginiz ulusal fuarlar varsa yaziniz.

51- Hig yatinm tesvigi kullandiniz mi?
O Evet O Hayir (nedeni) ...ccceeeeeeeeeiiiiiiiiiieeeeeeeeee,

52-Yatinm Tesvik Belgesi aldiniz mi?
00 Evet (miktari belirtiniz) TTHayir .....ccooceeiiiiieees

53-KOSGEB Destekleri hakkinda bilginiz var mi? 7 Evet [0 Hayir

54-KOSGEB Desteklerinden yararlandiniz mi?
00 Evet (miktan belirtiniz) OHayIr e,

55-TTGV Destekleri hakkinda bilginiz var m1? (TurkiyeTeknolojiGeligtirmeVakfi)
00 Evet 00 Hayir

56-TTGV Desteklerinden yararlandiniz mi? [1 Evet (miktari belirtiniz) 1 Hayir
57-TUBITAK Ar-Ge destegi hakkinda bilginiz var mi? (1 Evet [1 Hayir

58-TUBITAK Ar-Ge desteginden yararlandiniz mi?
[ Evet (miktari belirtiniz) OHayIr e,



136

EK-1 (Devam) Veri toplama araci

59- Aldi§iniz Tesvikleri nasil kullandiniz.

Uretimi arttirmak igin

Teknolojiyi yenilemek icin

Teknik (mUhendis) personel istihdami
Dis ticaret amaciyla

Uretim alanini genigletmek

Kapasiteyi arttirmak

DIger oo

Iy |

VARSA ULASABILECEGIMIZ BASKA KAPLAMA VE KONTRPLK FIRMALARININ TEL VEYA FAX NO’ LARI

isletme Adl ........coeviiiiiiiie e Tel: oo Fax: oo,
isletme Al ......ooveiiiieeiiiiee Tel: oo, FaX: coooveeeeeeeeee
isletme Al ......ooveiiiieiiiee Tel: oo, FaX: oo
isletme AdI ......oovviiieiieiiie e Tel oo, FaX: oo

isletme Adi ........oiiiiiiiiiieee Tel: oo, FaX: coooveeeeeeeeenn
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EK -2 Kaplama ve kontrplak ile ilgili Turk standartlari

TS NO

Adi (Turkge)
Adi (ingilizce)
Tarkge Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Tirkge)
Adi (ingilizce)
Tarkce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Turkge)
Adi (ingilizce)
Tlrkgce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO
Adi (Turkee)
Adi (Ingilizce)

Tlrkce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Turkge)
Adi (ingilizce)
Tlrkge Kapsam

ingilizce Kapsam

TS 1250

Agac Kaplama Levhalari-Kesme Kaplama

Sliced Veneer

Bu standard, masif veya tabakali aga¢ prizmadan imal edilmis en ¢ok
8 mm kalinhdindaki kesme kaplama levhalarini kapsar.

This standard comprises sliced veneers which are manufactured from
solid or laminated wood prism whase thickness is max 8 mm.

TS 4893

Agac Kaplama Levhalari- Soyma Kaplama

Rotary cut veneer

Bu standard, agactan imal edilmis en ¢cok 8 mm kalinligindaki soyma
kaplama levhalarini kapsar.

This standard comprises rotary cut veneer which are obtained from
wood and max thichess in 8 mm.

TS 1811

Bigimlendiriimis Kontrplak Elemanlar (Oturma Mobilyalari igin)
Plywood - Manufactured Moulds for Seats

Bu standard, ahgap ve metal oturma mobilyalari i¢in yapim sirasinda
bigimlendirilmis ve Ust ylzey islemi yapilmamis kontrplak elemanlari
kapsar. Kontrplaktan kesilerek hazirlanmis kontrplak elemanlari
kapsamaz.

This standard comprises manufactured plywood moulds for wood and
metalic seats which are made process of apper surfaces.It does not
comprise plywood moulds which are manufactured from plywood by
cut.

TS 3968

Kontrplak Yuzlere Paralel Basing Dayaniminin Tayini
Ply-Wood-Determination of Compression Strength Parallel to the
Surfaces

Bu standard, yapi kontrplaklarinin yuzdelerine paralel basinca
dayaniminin tayinini kapsar.

This standard comprises determination of compression strength
parallel to the surfaced of plywood for building purposes

TS 5191

Kontrplak-Cekme Mukavemeti ve Elastikiyet Modulinin Tayini
Plywood-Determination of Tensile Strength and Modulus of Elasticity
Bu standard, kontrplaklarda c¢ekme mukavemeti ve elastikiyet
moduluinln tayini metodunu kapsar.

This standard comprises the determination of tensile strength and
modulus of elasticity of plywood.
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TS NO
Adi (Tirkge)

Adi (ingilizce)

Tlrkgce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Tiirkge)
Adi (ingilizce)
Tarkce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO
Adi (Turkge)

Adi (ingilizce)
Tlrkge Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Tirkge)
Adi (ingilizce)
Tarkce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Turkge)

Adi (ingilizce)
Tarkce Kapsam
ingilizce Kapsam

TS 11337

Yapistiricilar-Sentetik Regineli (Fenolik ve Aminoplastik) Kontrplak
Igin

Adhesives-Synthetic Resin (Phenplic and Ammoplaslastic) For
Plywood

Bu standard, Kontrplak icin kullanilan fenolik ve aminoplastik esasl
sentetik regineli yapistiricilai  kapsar. Sentetik Regineli Diger
yapistiricilari

This standard covers synthetic resin based (Phenolic and
aminoplastic) adhesives for plywood

TS EN 314-2

Kontrplak- Yapisma Kalitesi- Bélim 2: Ozellikller

Plywood- Bonding quality-Part 2: Requirements

Bu standard, kullanim yerlerine uygun olarak, kontrplak yapisma
siniflarinin 6zelliklerini kapsar

This standard, specifies requirements for bonding classes of veneer
plywood according to thier and uses

TS EN 635-2
Kontrplak- Ylzey Gorinitsine Gore Siniflandirma- Bolim 2: Sert
Agag

Plywood- Classification by surface apperance- Part 2: Hardwood

Bu standard, ahsaptaki mevcut karakteristiklerin sinirlarini, ahsabin
tabii yapisinin ve Uretim hatalarinin gézle degerlendirilmesini ve
kontrplagin bir gérinis sinifindaki yerinin belirlenmesini kapsar.

This standard specifies the nature and limits charactesitics inherent in
wood and manufacturing defects enabling the visual assesment of
the plywood for allocation to an apperance class.

TS 3969 EN 314-1

Kontrplak Kaplanmig-Yapisma Kalitesi B6lim 1: Deney Metotlari
Plywood-Bonding quality-part 1: Test methods

Bu standard, bicme deneyi ile kaplama kontrpladin yapisma kalitesini
belirleme deney metodlarini kapsar.

This standard comprise specifies methods for determining the
bonding quality of veneer plywood by shear testing.

TS 3103 EN 313-1

Kontrplak-Siniflandirma ve Terimler-Bélim 1: Siniflandirma
Plywood-Classification and terminology Part 1: Classification
Kontrplak siniflandirma ve terimleri kapsar.

This standard comprise playwood-Classification and terminology.
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TS NO

Adi (Tiirkce)
Adi (ingilizce)
Tlrkgce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO

Adi (Tirkge)
Adi (ingilizce)
Tarkge Kapsam

ingilizce Kapsam

TS NO
Adi (Turkge)

Adi (ingilizce)

Tarkce Kapsam

ingilizce Kapsam

TS EN 1072

Kontrplak- Yapida Kullanilan Kontrplagin Egilme Ozelliklerinin Tayini
Plywood- Description of bending properties for structural plywood

Bu standard, yapi kontrplaginin nasil kullanilabilecegini ve egilme
Ozelliklerinin nasil tarif edilebilecegini kapsar.

This standard specifies how bending properties can be described and
used to identify structural plywood.

TS 3106 EN 635-1

Kontrplak- Ylizey Gorunustine Goére Siniflandirma Boélim 1: Genel
Playwood- Classification by surface apperance- Part 1: General

TS 3106 EN 635-1 kontrplagin yluzey gorinusine gore
siniflandirilmasinda uygulanan genel kurallari kapsar

This part of EN 635 establishes general rules for the classification of
plywood by its surface apperance.

TS ENV 1099

Kontrplak- Biyolojik Dayaniklilik- Farkli  Tehlike Siniflarinda
Kullanilacak Kontrplagin Degerlendirilmesi igin Rehber

Plywood- Biological durability- Guidance for the assessment of
plywood for use in different hazard classes

Bu standard, EN 335-1'de tarif edildigi gibi farkli biyolojik tahribatlarin
olustugu farkh tehlike siniflari igerisinde kullanilacak olan kontrplagin
secimi ile ilgili rehberligi kapsar.

This standard gives guidance on the selection of plywood for use in
the different hazard classes of biological attack as defined in EN 335-
1.
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