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Cep (Pocket) İşleme: 

 

 
 

 

 

 

Öncelikle,  

Machine Type komutu 

ile Mill ve 3 eksen 

işleme merkezi seçilir. 

 

Yukarıda verilen parçanın imalatı için CNC parça programının oluşturulması: 
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Tezgah seçimi 

yapildiktan sonra 

Toolpaths manager, 

Takım yoları yöneticisi 

menüsünden Files, 

Dosyalar komutu 

seçildiğinde yandaki 

diyalog menüsü ekrana 

gelir. Burada, Files  

Diyalog menüsü, Tool 

Settings ve Stock setup 

diyalog menüleri 

tanımlanmalıdır. 
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Tezgah seçimi yapilarak 

Toolpaths manager diyalog 

menüleri tanımlandıktan 

sonra Toolpaths, takım 

yolları komutu ile Pocket 

Toolpath komutu 

seçilmelidir. 

 

Tezgah seçimi yapildiktan sonra 

Toolpaths komutu + Pocket 

Toolpath komut dizini ile chain cep 

(pocket) olarak işlenecek geometri 

seçilerek ok komutu 

uygulanmalıdır. 
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Tezgah seçimi yapildiktan sonra 

Toolpaths komutu + Pocket 

Toolpath komut dizini ile chain cep 

(pocket) olarak işlenecek geometri 

seçilerek ok komutu 

uygulanmalıdır. 

Burada; 

Toolpath parameters 

Pocketing parameters 

Roughing/Finishing parameters 

Diyalog menüleri aşağıdaki gibi tanımlanabilir. 

 

Select library tool komutu ile takım kütüphanesinden 6 mm parmak 

freze seçilebilir veya ekran menüsünde iken mause’un sol tuşu ile 

yeni bir takım tanımlanabilir. 
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Pocket (Standard) cep işleme 

menüsünde Tool path 

parameters menüsü yanda 

görüldüğü tanımlanabilir. 

Pocket diyalog menüsünde 

ilerleme miktarı, devir sayısı, 

takım dalma hızı ve takımın 

geri çıkma hızları ile takım sıfır 

noktası tanımlanmıştır 

 

Pocketing parameters diyalog 

menüsünde işlenmek istenen 

cep derinliği 5 mm ve Pocket 

type (cep işleme tipi) standard 

olarak tanımlanmıştır 
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Roughing/Finishing parameters 

diyalog menüsünde işleme tipi 

zigzag olarak seçilmiştir. 

Stepover percentage 50 

alınmıştır. Stepover percentage, 

kesici takımın % olarak üst üste 

binme oranı veya kesici takımın 

yanal adımı olarak da 

tanımlanabilir. 

 

Ok komutu uygulandığında yandaki 

şekilde görüldüğü gibi kesici takım 

yolu elde edilmiş olur. 

 

Verify selected operations komutu 

ile simülasyon işlemi yapılabilir. 

Komut uygulandığında Verify 

diyalog menüsü ekrana gelir. 
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Verify diyalog 

menüsünden 

Machine komutu 

seçilerek simülasyon 

işlemi yapılabilir. 

Verify diyalog 

menüsünden 

Machine komutu ile 

simülasyon işlemi 

yapılarak, Ok 

komutu ile Verify 

menüsünden 

çıkılabilir. 
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Post selected operations 

komutu ile G kodları 

türetilebilir. G1 komutu 

seçildiğinde Post 

processing diyalog menüsü 

ekrana gelir.  

Post processing  

diyalog menüsünden Ok 

komutu seçildiğinde 

aşağıdaki Farklı kaydet 

menüsü ekrana gelir.  

Farklı kaydet  

Menüsünden kaydet 

komutu seçilmelidir. 
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Kaydet komutunun 

uygulanması sonucunda 

yanda görüldüğü gibi CNC 

parça programı türetilmiş 

olur. 

Parçanın işlenmiş 

görüntüsü 


